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RECA PIKTOGRAMY

PRO RYCHLEJSI ORIENTACI

Pily Dry Cut

Kapovaci pily

Nepfilnavy povrch

(akumulatorové i sitové))

(minimalizuje tfenf a zahfivani,
prodluZuje Zivotnost a zajistuje
stalou kvalitu fezu)
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Preklizka
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Rutni, ponorné a panelové
okruzni pily

(akumulatorové i sitové)

Stavebni a kolébkové pily

Silent Cut
(redukuje vibrace a hluk —
pohodInéjsi prace a presnéjsi
fezani)

Kovy

Corian/
umély kadmen

Mékké dievo

Jemny fez

Hruby fez



RECA GEOMETRIE ZUBU

— PRECIZNOST, KTERA OSLN

LSWZ/V

LWz2/SP

LHTW

YA

Langzahn (dlouhé ozubeni): del3i Zivotnost diky vétsi pajeci
ploe a rezervé pro pfebrouseni.

Wechselzahn (stidavé ozuben)

Variabler Zahnabstand (variabilni rozte¢ zubii): mimofadné
tichy chod s minimalnimi vibracemi, vysoka rychlost prace
v kombinaci s velmi ¢istymi a pfesnymi fezy.

Langzahn (dlouhé ozubeni): del3i Zivotnost diky vétsi pajeci
plose a rezervé pro prebrousent.

Wechselzahn (stfidavé ozubeni)

Spanbrecher (lamat Spon/tfisek): eliminace ulpivani materialu
— lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost.

Langzahn (dlouhé ozubeni): del3i Zivotnost diky vétsi pajeci
plode a rezervé pro prebrouseni.

Hoch-Tief-Geometrie (geometrie vysoky-nizky): ideaini
na hlinik.

Wechselgeometrie (stfidava geometrie): idealni na hlinik.

Spezial Wechselzahn (specidlni stfidavé ozubeni): pro stroje
Dry Cutter.

LWWZ/SP

LMZ/SP

FZ-NEG/SP

FWW

Langzahn (dlouhé ozubeni): del3i Zivotnost diky vét3i pajeci
plose a rezervé pro prebrousent.

Wechselzahn (stfidavé ozubeni)

Langer Zahnabstand und Spanbrecher (vétsi rozte¢ zubii

a lamat Spon/tfisek): lep3i odvod $pon/tiisek, konstantni vy-
kon a spolehlivost — zvI&sté u materiald s dlouhymi Sponami/
tfiskami, jako je napf. masivni dfevo.

Langzahn (dlouhé ozubeni): delsi Zivotnost diky vétsi pajeci
plose a rezervé pro prebrousen.

Multi-Geometrie (multi geometrie): idelni na sendvi¢ové
materidly.

Spanbrecher (lamat Spon/tfisek): eliminace ulpivani materialu
— lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost.

Spanbrecher (lamaé Spon/tfisek): eliminace ulpivani materialu
— lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost.

Flachzahn PKD (ploché ozubeni PKD)

Geometrie: negativ (negativni geometrie)

Gruppenzahn (skupinové ozubeni): pro stroje Dry Cutter.

Stézejni vyhody specialnich pilovych kotoucd HM Dry Cutter:

e Mimofadné vhodné na pIné materiély, jako jsou ocel, nerez, profily a trubky — zvlasté je-li potfeba Cisté, rychlé
a bezpecné fezani

e Geometrie optimalizovana na kovy a specialné vyvinuté tvrdokovové zuby perfektné adaptované na nizké otacky
stroj Dry-Cutter (napf. Jepson, Bosch, DeWalt) umoZznuii Cisté fezy téméf bez otfepd i u narocnych materiald

e Rezani za studena eliminuje tvorbu jisker a zahfivani, zlep3uje kvalitu fezu a zarover zvy3uje bezpe¢nost prace

e Mimoradné robustni pilové kotouce vyborné zvladaji vysoké sily vznikajici pfi fezani kovu — potési dlouhou
Zivotnosti a v pfipadé potieby moznosti snadného prebrousenti

Stézejni vyhody specialnich pilovych kotouci DIA Dry Cutter:

e Vyvinuty predevsim na litinové trubky — ale zéroven dostatecné pevné i na fezani kov(i o tloustce materialu az 5mm
e Technologie vakuové pajenych diamant zajistuje mimofadnou Zivotnost, zatimco ultratenky nosny material

znatelné odlehcuje stroji a umoZznuije i slabsim modeldm docilit maximalniho vykonu

e \/ysoka koncentrace diamant( a inovativni struktura zajistuji rychlé, isté a Setrné fezy
e |dedlni pro profesionaly, ktefi chtéji v jednom nastroji spojit efektivitu, pfesnost a spolehlivost




Rada Obrézek Typ stroje Obj. & Primér
mm
0613 416 030 160
0613 416 050 160
0613 416 530 165
0613 416 550 165
0613 418 430 184
0613 418 450 184
0613 419 030 190
0613 419 048 190
WooD 0613 421 632 216
0613 421 660 216
0613 425 432 254
0613 425 460 254
E 0613 430 532 305
0613 430 532 305
0613 940 028 400
[ ——— |
CONSTRUCTION —— = 0613 945 032 450
1 1 0613 970 048 700
0613 616 034 160
MULTI 0613 616 534 165
0613 619 030 190
&< 0613 716 054 160
== 0613 716 554 165
0613 719 056 190
ALU
0613 721 680 216
0613 725 480 254
(== 0613 730 580 305
0613 216 030 160
0613 216 530 165
SANDWICH 0613 219 036 190
—_—— 0613 233 054 330
0613 235 580 355
@\\i, 0613 516 006 160
/AR R
FIBER A\
CEVENT (kD) | mrmee 0613 516 506 165
en [ ——
1 L 0613 519 006 190
0613 305 025 305
0613 305 026 305
HM 0613 305 078 305
DRY CUTTER
0613 355 026 355
0613 355 090 355
0664 923 254 300
DIA
DRY CUTTER
0662 194 355 350




Upinani Sitka fezu | Tloustka kotou¢e |  Pocet zubi Geometrie Provedeni Pouziti
mm mm
20 2 1,4 30 LSWziv hruby ez
20 2 1,4 50 LSWzIV jemny fez
20-5/8" 2 1,4 30 LSWZ/V hruby fez
20-5/8" 2 1.4 50 LSWZIV jemny fez
30-5/8" 2 1.4 30 LSWZNV hruby fez
30-5/8" 2 1.4 50 LSWZV jemny fez
30 2 1,4 30 LSWzIV hruby ez
30 2 1,4 50 LSwz/v jemny fez
30 2,4 1.8 32 LSWZNV hruby fez
30 2,4 1.8 60 LSWZV jemny fez
30 2,6 1,8 32 LSWziv hruby ez
30 2,6 1,8 60 LSWz/V jemny fez
30 2,8 1.8 32 LSWZIV hruby fez
30 2,8 1,8 60 LSWziv jemny fez
30 3,5 2,5 28 LWWZ/SP
30 3,8 2,8 32 LWWZ/SP hruby fez
30 4,2 3,2 48 Lwwz/sp
20 22 1,6 34 LWZ/sP ]
—
L =
20 22 16 34 LWZ/SP hruby fez A
30 2,4 1,6 30 Lwz/Sp E;
20 2,2 1,6 54 LHTW =2
20 2,2 1,6 54 LHTW Eh‘%
30 2,4 1,6 56 LHTW optimalizovéno
30 2,8 2 80 LHTW na materidly &
30 2,8 2 80 LHTW
30 2,8 2 80 LHTW
20 2 1,6 30 LMz/SP
20 2 1,6 30 LMz/SP
30 2 1,6 36 LMZ/SP optimalizovéno
na materialy
30 2,6 2 54 LMz/SP
30 2,6 2 80 LMz/SP
20 2,2 1,6 6 FZ-NEG/SP
o -
20 2,2 16 6 FzNEG/sp | OPtimalizovano 7]
na materialy 2
30 2,4 1,6 6 FZ-NEG/SP .‘
25,4 2,4 2 60 SZ ocel
sfri{;\ss
25,4 2,4 2 80 Sz ocel NoX
30/25,4 2,4 2 78 FWW nerez (s omezenim) E}/
25,4 2,6 2,2 80 Sz ocel )
30/25,4 2,4 2 90 FWwW nerez (s omezenim)
25,4 3,4 vakuové pajeno ‘\_11_4
tenkosténné <)
materialy E“
25,4 3 vakuové pajeno
INOX

[STAINLESS)




Wood Line

PouzZiti:
o Mékké i tvrdé dfevo a materialy na bazi dfeva
e Vsechny kotoucové a pokosové pily — sitové i aku

Vlastnosti:

e Rychlé, Cisté a pfesné fezani

e \lysoka vydrz zubd diky odolnéjsimu péjeni
e Snadné dobrouseni

0Obj. & a Upinéni | Sitka fezu | Tloustka | Pocet |Provedeni| Baleni
mm mm mm kotouce | zubl ks
mm
0613 416 030 160 20 2 1,4 30 Speed 1
0613 416 050 160 20 2 14 50 Clean 1
0613 416 530 165 20-5/8" 2 1,4 30 Speed 1
0613 416 550 165 20-5/8" 2 14 50 Clean 1
0613 418 430 184 30-5/8" 2 14 30 Speed 1
0613 418 450 184 30-5/8" 2 14 50 Clean 1
0613 419 030 190 30 2 1,4 30 Speed 1
0613 419 048 190 30 2 14 50 Clean 1
0613 421632 216 30 2,4 1,8 32 Speed 1
0613 421 660 216 30 2,4 18 60 Clean 1
0613 425 432 254 30 2,6 1,8 32 Speed 1
0613 425 460 254 30 2,6 1,8 60 Clean 1
0613 430532 305 30 2,8 18 32 Speed 1
0613 430 560 305 30 2,8 1,8 60 Clean 1




Construction Line

Pouziti:

e Dfevo a dfevéné materidly, bednici a stavebni desky,
lehké kompozitni materialy, materidly na stfechu a fasadu

e Vsechny pily na stavbu

Vlastnosti:

e Maximalni rychlost i vykon pfi kazdodennim pouziti

e Vysoka vydrz zubd diky odolnéjsimu péjeni

e Snadné dobrouseni

o VEtsf rozestup zubd zajistuje mnohem lepsi odvod tfisek,
stabilnéjSi praci a vy$si bezpecnost — zejména u materiall o vel-
ké tloustce nebo délce tisek, jako je napf. masivni dfevo
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0Obj. ¢. [0} Upinéni | Sitka fezu | Tloustka Pocet Baleni
mm mm kotouce zubii ks

mm

0613 940 028 400 30 4,0 3,0 28 1

0613 945 032 450 30 4,0 3,0 32 1

0613 970 048 700 30 4,2 3,2 48 1

Multi Line

Pouziti:

e Drevéné materidly s hiebiky, mékké Zelezo a hlinik, plasty, lehké
zdivo, drevotfiskové desky potazené plechem, ...

e Pro viechny ru¢ni kotoucové pily — akumulatorové i sitové

Vlastnosti:

o Stfidavé ozubeni a univerzalni geometrie zub( pro Siroké spekt-
rum pouZziti

e Provedeni s dlouhymi zuby disponuje delsi Zivotnosti diky vétsi
pajeci plose a rezervé pro prebrouseni

e Lamac spon pro lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost

e Provedeni Silent Cut — niZsi vibrace, tissi chod

Ba” CLP

Obj. ¢. (] Upinéni | Sitka fezu | Tloustka Pocet Baleni
mm mm kotouce zubl ks
mm
0613 616 034 160 20 2,2 1,6 34 1
0613 616 534 165 20 2,2 1,6 34 1
0613 619 030 190 30 2,4 1,6 30 1




PouzZiti:

e Hlinik, neZelezné kovy

* Pro v3echny ru¢ni kotoucové a pokosové pily — akumulatorové
i sitove

Vlastnosti:

¢ Optimalizovana geometrie zub{ pro vysokou rychlost a Cisty,
presny fez s minimem otfepd

e Provedeni s dlouhymi zuby disponuije delsi Zivotnosti diky vétsi
pajeci plose a rezervé pro prebrouseni

e Nepfilnavy povlak minimalizuje tfeni a zahfivani, coZ prodluzuje
Zivotnost a zvysuje kvalitu fezu

REEEm

0Obj. ¢. (4} Upinani | Sitka fezu | Tloustka | Pocet Baleni
mm mm kotouce zubti ks
mm
0613 716 054 160 20 2,2 1.6 54 1
0613 716 554 165 20 2,2 1,6 54 1
0613 719 056 190 30 24 1.6 56 1
0613 721 680 216 30 2,8 2 80 1
0613 725 480 254 30 2,8 2 80 1
0613 730 580 305 30 2,8 2 80 1
Pouziti:

e Sendvicové desky
e Pro v3echny ru¢ni kotoucové, ponorné a panelové pily —
akumulatorové i sitové

Vlastnosti:

¢ Optimalizovana geometrie zubl pro vysokou rychlost a Cisty,
presny fez s minimem otfepd

e Provedeni s dlouhymi zuby disponuije delsi Zivotnosti diky vétsi
pajeci plose a rezervé pro prebrouseni

e Lamac spon pro lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost

e Nepfilnavy povlak minimalizuje tfeni a zahfivani, coZ prodluzuje
Zivotnost a zvysuje kvalitu fezu
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0Obj. ¢. [0} Upinani | Sitka fezu | Tloustka | Pocet Baleni

mm mm kotouce zubd ks
mm

0613 216 030 160 20 2 1,6 30 1

0613 216 530 165 20 2 1,6 30 1

0613 219 036 190 30 2 1,6 36 1

0613 233 054 330 30 2,6 2 54 1

0613 235 580 355 30 2,6 2 80 1
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Fiber Cement Line

Pouziti: o) reco \\
e Stavebni desky cementovléknité ¢i na bazi cementu, bridlicové, (//

HPL, sadrokartonové; materidly na mineralni bazi Riﬁ:ﬁgglﬁﬁmm
e Pro viechny ru¢ni kotoucové pily — akumulatorové i sitové Max 7.800 RPM 805
Vlastnosti: A ‘ :EI i
e Polykrystalické diamanty — mimofadna odolnost proti opotfebeni, ‘ g o
velmi dlouha Zivotnost, cisté fezani GFZNEG/SP Gy
* Negativni tvarovani plochych zubl — ide&Ini na abrazivni materialy LG ks
e Lamac Spon pro lepsi chlazeni, konstantni vykon a spolehlivost @ . . /
e Provedeni Silent Cut — niZsi vibrace, tissi chod M RINENSAZ AN / /
e Nepfilnavy povlak minimalizuje tfeni a zahfivani, coz prodluzuje - \\J ® @@®

Zivotnost a zvysuje kvalitu fezu

ERRlE s )

Obj. ¢. [0} Upinani | Sitkatezu | Tloustka Pocet Baleni
mm mm kotouce zubii ks
mm
0613 516 006 160 20 2,2 1,6 6 1
0613 516 506 165 20 2,2 1,6 6 1
0613 519 006 190 30 2,4 1,6 6 1

HM Dry Cutter Line

Pouziti:

e Provedeni SZ — ocel, hlinik, plast, kompozitni materialy
a sendvicové materidly

e Provedeni FWW — nerezova ocel (s omezenim), ocel, hlinik, plast,
kompozitni materialy a sendvicové materialy

e Specialné pro stroje typu Dry Cutter (Jepson, Bosch, DeWalt)

Vlastnosti:

o Specialni tvrdokovové zuby s optimalizovanou geometrif pro stroje
Dry Cutter — Cisté, pfesné suché fezy v kovu, takika bez otfep(

e Vlysoce kvalitni povrchova Uprava odvédi teplo a snizuje zahfivani,
¢im?Z zajistuje trvale vysokou kvalitu fezani

e Robustni, torzné tuhy kotouc pro klidny chod i pfi vysokém zatizeni

e Provedeni Silent Cut — niZsi vibrace, tissi chod

¢ Doporucena feznéa rychlost 23 m/s

—— ()
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staiLess| e A

INOX 1)

Obj. ¢. Upinéni | Sitka fezu | Tloustka | Pocet | Provedeni| Baleni

mm mm kotouce | zubl ks
mm

0613 305 025 305 25,4 2,4 2 60 SZ 1

0613 305 026 305 25,4 2,4 2 80 SZ 1

0613 305 078 305 30/25,4 2,4 2 78 FWw 1

0613 355 026 355 25,4 2,6 2,2 80 SZ 1

0613 355 090 355 30/25,4 2,4 2,0 90 FWW 1




Dia Dry Cutter Line

Pouziti:

e 7elezo, litina, nerez, konstrukéni ocel, barevné kovy v - .

e Tloustka materidlu max. 5 mm

e Specialné vyvinuto pro stroje Dry Cutter (Jepson, Bosch, PRISLUSENSTVI
DeWalt) a pro méné vykonné pily k fezani kovil zasucha

CelokoZené rukavice RECA Driver FL
Vlastnosti: Obj.¢. 0687923 1.

e Vakuové pajeni — maximalni odolnost a dlouha Zivotnost

e Mimoradné tenky podklad — niZsi zatiZeni stroje (ideéIni pro stroje s nizsim vykonem)
e Vlysoka koncentrace diamant( pro permanentné vysoky vykon

e Diamantova technologie — maximalni tvrdost, minimalni opotfebeni

e |dedlni pro ndrocna pouziti — vysoka presnost a dlouhd Zivotnost

STAINLESS| %
INOX

Obj. ¢. [0} Otvor Tloustka
mm mm segmentu mm
1 0664 923 254 300 254 3.4
2 0662 194 355 350 25,4 3,0

A\ /4
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