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SPIRALOVE VRTAKY

Precizni prace



A<

Ocel

Nerez

Valcova stopka

Tricon stopka

Morse kuzel

1/4 palce

Hlinik, barevné kovy a plasty

- Tvrdé materialy

KFizovy vybrus

90°

 Vhodné pro
ame ZPracovani nerezi

NE S

&l Rychlofezna
ocel

Rychlofezna ocel
legovana 5% kobaltem
Rychlofezna ocel
legovana 8% kobaltem

Rychlofezna ocel
legovana kobaltem

Rychlofezna ocel
legovana s povrstvenim
nitridu titanu a hliniku

Rychlofezna ocel legovana
s povrstvenim nitridu titanu

Tvrdokov
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Prehled vSech rozméri

RECA EVO plus
spiralové vrtaky — sada 28 dilG

Rozméry:
Obsah:

1,0-10,0 mm
1,0-5,0 po 2ks
5,5-10,0 po 1ks
Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0623 004 910

RECA EVO plus
spiralové vrtaky — sada 34 dila

Rozméry:
Obsah:

1,0-13,0mm
1,0-5,0 po 2ks
5,5-13,0 po 1ks
Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0623 004 913

obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. [] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0623 000 020 2,00 49 24 10 0623 000 070 7,00 109 69 5
0623 000 025 2,50 57 30 10 0623 000 075 7,50 109 69 5
0623 000 030 3,00 61 33 10 0623 000 080 8,00 17 75 1
0623 000 032 3,20 65 36 10 0623 000 085 8,50 17 75 1
0623 000 033 3,30 65 36 10 0623 000 090 9,00 125 81 1
0623 000 035 3,50 70 39 10 0623 000 095 9,50 125 81 1
0623 000 040 75 43 0623 000 100 10,00 133 87 1
0623 000 042 75 43 0623 000 102 10,20 133 87 1
0623 000 045 80 47 5 0623 000 105 10,50 133 87 1
0623 000 050 5,00 86 52 5 0623 000 110 11,00 94 94 1
0623 000 052 5,20 86 52 5 0623 000 115 11,50 142 94 1
0623 000 055 5,50 93 57 5 0623 000 120 12,00 151 101 1
0623 000 060 6,00 93 57 5 0623 000 125 12,50 151 101 1
0623 000 065 6,50 101 63 5 0623 000 130 13,00 151 101 1
5

0623 000 068 69




~ RECAEVQ
SADA SPIRALOVYCH VRTAKU

Spiralové vrtaky - evoluce

RECA EVO HSS-TIAIN precizni - spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravotocivy 118°, vybruSovany

Oblast pouziti:
e kvrtani do oceli do 900 N/mm? a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované litiny,
tvarné litiny, slinuté oceli, niklované mosazi a grafitu

Vlastnosti:

e od priméru 4,0 mm stopka Tricon

e TIAIN — povrchova Uprava Spicky vrtaku
 pouziti prevazné do rucnich vrtacek

e dostupnost @: 2,0-13,0mm

Typické poutziti:
e strojni soucasti, vyroba naradi, sériové vyroba, ale také opravy v primyslu a vrtani otvord pro zavity a nyty
e vynikajici vysledky u viech ru¢nich a stojanovych vrtacek

FIRRRG

118° EVO-fezny bfit TiAIN povrchova uprava Barevné oznaceni Stopka Tricon

s kfizovym vybrusem

— presné navrtani — vysoka flexibilita — modry krouZzek — ocel — optimalni prenos sily

— 3x rychlejsi priibéh vrtani — maximalni Zivotnost — vrtani zavitovych — optimalni pruznost/houzevnatost
— vysoka preciznost vrtani — vysoka tvrdost povrchu dér a zahlubovani —od g 4mm
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obj. ¢. (7] celkova délka | délka spiralové | bal qobj. c. (7] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm

0624 025 0,25 19,0 3,0 10 0624 70 7,00 109,0 69,0 10
0624 03 0,30 19,0 3,0 10 | 0624 71 710 109,0 69,0 10
0624 035 0,35 19,0 4,0 10 r 062472 7,20 109,0 69,0 10

1 0624 04 0,40 20,0 5,0 10 | 0624 73 7,30 109,0 69,0 10

1 0624 05 0,50 22,0 6,0 10 0624 74 7,40 109,0 69,0 10
0624 06 0,60 24,0 7,0 10 1 0624 75 7,50 109,0 69,0 10
0624 07 0,70 28,0 9,0 10 0624 76 7,60 117,0 75,0 5
0624 08 0,80 30,0 10,0 10 062477 7,70 117,0 75,0 5
0624 09 0,90 32,0 11,0 10 0624 78 7,80 117,0 75,0 5
062410 1,00 34,0 12,0 10 0624 79 7,90 117,0 75,0 5
0624 11 1,10 36,0 14,0 10 | 0624 80 8,00 117,0 75,0 5
0624 12 1,20 38,0 16,0 10 1 0624 81 8,10 117,0 75,0 5
062413 1,30 38,0 16,0 10 ‘ 0624 82 8,20 117,0 75,0 5
062414 1,40 40,0 18,0 10 0624 83 8,30 117,0 75,0 5
0624 15 1,50 40,0 18,0 10 0624 84 8,40 117,0 75,0 5
0624 16 1,60 43,0 20,0 10 0624 85 8,50 117,0 75,0 5
062417 1,70 43,0 20,0 10 0624 86 8,60 125,0 81,0 5
062418 1,80 46,0 22,0 10 0624 87 8,70 125,0 81,0 5
062419 1,90 46,0 22,0 10 0624 88 8,80 125,0 81,0 5
0624 20 2,00 49,0 24,0 10 | . 062489 8,90 125,0 81,0 5
0624 21 2,10 49,0 24,0 10 0624 90 9,00 125,0 81,0 5
0624 22 2,20 53,0 27,0 10 0624 91 9,10 125,0 81,0 5
0624 23 2,30 53,0 27,0 10 0624 92 9,20 125,0 81,0 5
0624 24 2,40 57,0 30,0 10 0624 93 9,30 125,0 81,0 5
0624 25 2,50 57,0 30,0 10 . 062494 9,40 125,0 81,0 5

. 0624 26 2,60 57,0 30,0 10 0624 95 9,50 125,0 81,0 5
0624 27 2,70 61,0 33,0 10 10624 96 9,60 133,0 87,0 5
0624 28 2,80 61,0 33,0 10 ' 0624 97 9,70 133,0 87,0 5
0624 29 2,90 61,0 33,0 10 0624 98 9,80 133,0 87,0 5
0624 30 3,00 61,0 33,0 10 0624 99 9,90 133,0 87,0 5
0624 31 3,10 65,0 36,0 10 ’ 0624 100 10,00 133,0 87,0 5
0624 32 3,20 65,0 36,0 10 0624 101 10,10 133,0 87,0 5
0624 33 3,30 65,0 36,0 10 0624 102 10,20 133,0 87,0 5
0624 34 3,40 70,0 39,0 10 F‘ 0624 105 10,50 133,0 87,0 5
0624 35 3,50 70,0 39,0 10 0624 107 5 10,75 142,0 94,0 1
0624 36 3,60 70,0 39,0 10 0624 110 11,00 142,0 94,0 1
0624 37 3,70 70,0 39,0 10 § 0624 1125 11,25 142,0 94,0 1
0624 38 3,80 75,0 43,0 10 IF 0624 115 11,50 142,0 94,0 1
0624 39 3,90 75,0 43,0 10 . 06241175 1,75 142,0 94,0 1
0624 40 4,00 75,0 43,0 10 10624 120 12,00 151,0 101,0 1
0624 41 4,10 75,0 43,0 10 - 06241225 12,25 151,0 101,0 1
0624 42 4,20 75,0 43,0 10 0624 125 12,50 151,0 101,0 1
0624 43 4,30 80,0 47,0 10 0624 127 5 12,75 151,0 101,0 1
0624 44 4,40 80,0 47,0 10 1 0624 130 13,00 151,0 101,0 1
0624 45 4,50 80,0 47,0 10 *0624 132 5 13,25 160,0 108,0 1
0624 46 4,60 80,0 47,0 10 *0624 135 13,50 160,0 108,0 1
0624 47 4,70 80,0 47,0 10 *0624 1375 13,75 160,0 108,0 1
0624 48 4,80 86,0 52,0 10 *0624 140 14,00 160,0 108,0 1
0624 49 4,90 86,0 52,0 10 *0624 142 5 14,25 169,0 114,0 1
0624 50 5,00 86,0 52,0 10 *0624 145 14,50 169,0 114,0 1
0624 51 5,10 86,0 52,0 10 *0624 147 5 14,75 169,0 114,0 1
0624 52 5,20 86,0 52,0 10 *0624 150 15,00 169,0 114,0 1
0624 53 5,30 86,0 52,0 10 *0624 152 5 15,25 178,0 120,0 1
0624 54 5,40 93,0 57,0 10 *0624 155 15,50 178,0 120,0 1
0624 55 5,50 93,0 57,0 10 *0624 157 5 15,75 178,0 120,0 1
0624 56 5,60 93,0 57,0 10 *0624 160 16,00 178,0 120,0 1
0624 57 5,70 93,0 57,0 10 ‘ *0624 165 16,50 184,0 125,0 1
0624 58 5,80 93,0 57,0 10 *0624 170 17,00 184,0 125,0 1
0624 59 5,90 93,0 57,0 10 *0624 175 17,50 191,0 130,0 1
0624 60 6,00 93,0 57,0 10 *0624 180 18,00 191,0 130,0 1
0624 61 6,10 101,0 63,0 10 *0624 185 18,50 198,0 135,0 1
0624 62 6,20 101,0 63,0 10 *0624 190 19,00 198,0 135,0 1
0624 63 6,30 101,0 63,0 10 | *0624195 19,50 205,0 140,0 1
0624 64 6,40 101,0 63,0 10 | *0624 200 20,00 205,0 140,0 1
0624 65 6,50 101,0 63,0 10 iy .
0624 66 6,60 101.0 63.0 10 *upinaci stopka od @ 13,25mm odsazena na @ 12,5mm
0624 67 6,70 101,0 63,0 10
0624 68 6,80 109,0 69,0 10
0624 69 6,90 109,0 69,0




RECA HSS precizni-SPIRALOVY VRTAK

VSestranny mezi spiralovymi vrtaky

RECA HSS precizni - spirdlovy vrtak

DIN 338, typ N, pravotocivy 118°, vybruSovany

Oblast pouziti:
e k vrtani do oceli do 900 N/mm? a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny,
temperované litiny, tvarné litiny, slinuté oceli, niklované mosazi a grafitu

Vlastnosti:
¢ vybrouseno z oceli, kterd je mimofadné odolnd, precizni a ur¢ena pro nejvyssi vykon

Typické poutziti:

e strojni sou¢dsti, vyroba nastrojl, sériova vyroba ale také opravy v prdmyslu
a vrtani otvord pro zavity a nyty

e vynikajici vysledky u vSech rucnich a stojanovych vrtacek

obj. ¢. rozméry stoupani | obsah
mm mm ks
0624 004 910 1,0-10,0 (po 2x 1,0-5,0) 0,5 28dilna
0624 004 913 1,0-13,0 (po 2x 1,0-5,0) 0,5 34dilna
0624 004 007* | 1,0-5,9 0,1 50dilna
0624 004 008* | 6,0-10,0 0,1 A1dilna RECA HSS plus
0624 004 009* | 1,0-10,5 (po 2x 1,0-5,0) - 33dilna spiré|ové Vrta’ky - sady

*v kovové kazeté

RECA HSS spiralovy vrtak
VISO sortimentni kuffik 120dilny

po 10ks: @ 1,0/2,0/2,5/1,5mm

po 5ks: @ 3,0/4,0/5,0/6,0/
7,0/8,0/9,0/10,0/
10,5/9,5/8,5/7,5/
6,5/5,5/4,5/3,5 mm

obj. & 0956 624
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obj. ¢. celkova délka |délka spiralové bal. obj. ¢. @ | celkova délka |délka spiralové| Morse | bal.
‘ mm mm casti mm kuzel mm mm casti mm kuzel

0628 100 10,00 168,0 87,0 MK 1 1 0628 2575 | 25,75 286,0 165,0 MK 3 1
0628 102 10,20 168,0 87,0 MK 1 1 0628260 26,00 286,0 165,0 MK 3 1
0628 105 10,50 168,0 87,0 MK 1 1 0628 265 26,50 286,0 165,0 MK 3 1
.~ 0628110 11,00 175,0 94,0 MK 1 1 . 0628 270 27,00 291,0 170,0 MK 3 1
F 06281125 11,25 175,0 94,0 MK 1 1 0628 275 27,50 291,0 170,0 MK 3 1
0628 115 11,50 175,0 97,0 MK 1 1 | 06282775 |2775 291,0 170,0 MK 3 1
0628 117 5 11,75 175,0 94,0 MK 1 1 0628 280 28,00 291,0 170,0 MK 3 1
0628 120 12,00 182,0 101,0 MK 1 1 06282825 | 28,25 296,0 175,0 MK 3 1
06281225 | 12,25 182,0 101,0 MK 1 1 0628 285 28,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 125 12,50 182,0 101,0 MK 1 1 06282875 | 28,75 296,0 175,0 MK 3 1
0628 130 13,00 182,0 101,0 MK 1 1 0628 290 29,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 135 13,50 189,0 101,0 MK 1 1 0628 295 29,50 296,0 175,0 MK 3 1
0628 1375 | 13,75 189,0 108,0 MK 1 1 | 0628300 30,00 296,0 175,0 MK 3 1
0628 140 14,00 189,0 108,0 MK 1 1 06283025 | 30,25 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1425 | 14,25 212,0 114,0 MK 2 1 0628 305 30,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 145 14,50 212,0 114,0 MK 2 1 [ 0628 310 31,00 301,0 180,0 MK 3 1
0628 1475 | 14,75 212,0 114,0 MK 2 1 e 0628 315 31,50 301,0 180,0 MK 3 1
0628 150 15,00 212,0 114,0 MK 2 1 06283175 | 31,75 306,0 185,0 MK 3 1
06281525 | 15,25 218,0 120,0 MK 2 1 ‘ 0628 320 32,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 155 15,50 218,0 120,0 MK 2 1 0628 325 32,50 334,0 185,0 MK 4 1
0628 1575 | 15,75 218,0 120,0 MK 2 1| 0628 330 33,00 334,0 185,0 MK 4 1
0628 160 16,00 218,0 120,0 MK 2 1 0628 335 33,50 334,0 185,0 MK 4 1
06281625 | 16,25 223,0 125,0 MK 2 1 0628 340 34,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 165 16,50 223,0 125,0 MK 2 1 < 0628 345 34,50 339,0 190,0 MK 4 1
0628 1675 | 16,75 223,0 125,0 MK 2 1 0628 350 35,00 339,0 190,0 MK 4 1
0628 170 17,00 223,0 125,0 MK 2 1 0628 355 35,50 339,0 190,0 MK 4 1
06281725 | 17,25 228,0 130,0 MK 2 1 ., 0628 360 36,00 344,0 195,0 MK 4 1
0628 175 17,50 228,0 130,0 MK 2 1 0628365 36,50 344,0 195,0 MK 4 1
06281775 | 17,75 228,0 130,0 MK 2 1 1 0628 370 37,00 334,0 195,0 MK 4 1
0628 180 18,00 228,0 130,0 MK 2 1 _{ 0628 375 37,50 334,0 195,0 MK 4 1
0628 1825 | 18,25 233,0 135,0 MK 2 1 7 0628 380 38,00 349,0 200,0 MK 4 1
- 0628 185 18,50 233,0 135,0 MK 2 1 0628 385 38,50 349,0 200,0 MK 4 1
0628 1875 | 18,75 223,0 135,0 MK 2 1 °. 0628390 39,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 190 19,00 233,0 135,0 MK 2 1 0628 395 39,50 349,0 200,0 MK 4 1
1 06281925 | 19,25 238,0 140,0 MK 2 1 ,‘ 0628 400 40,00 349,0 200,0 MK 4 1
0628 195 19,50 238,0 140,0 MK 2 1 0628 405 40,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 1975 | 19,75 238,0 140,0 MK 2 1 0628 410 41,00 354,0 205,0 MK 4 1
‘ 0628 200 20,00 238,0 140,0 MK 2 1 0628 415 41,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 201 20,10 243,0 145,0 MK 2 1 0628 420 42,00 354,0 205,0 MK 4 1
‘ 06282025 | 20,25 243,0 145,0 MK 2 1 0628 425 42,50 354,0 205,0 MK 4 1
0628 205 20,50 243,0 145,0 MK 2 1 0628 430 43,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282075 | 20,75 243,0 145,0 MK 2 1 0628 440 44,00 359,0 210,0 MK 4 1
0628 210 21,00 243,0 145,0 MK 2 1 0628 450 45,00 359,0 210,0 MK 4 1
06282125 | 21,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 460 46,00 364,0 215,0 MK 4 1
0628 215 21,50 248,0 150,0 MK 2 1 0628 470 47,00 364,0 215,0 MK 4 1
06282175 | 21,75 248,0 150,0 MK 2 1 0628 480 48,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 220 22,00 248,0 150,0 MK 2 1 0628 490 49,00 369,0 215,0 MK 4 1
06282225 | 22,25 248,0 150,0 MK 2 1 0628 500 50,00 369,0 215,0 MK 4 1
0628 225 22,50 253,0 155,0 MK 2 1 0628 510 51,00 412,0 225,0 MK 5 1
0628 230 23,00 253,0 155,0 MK 2 1 0628520 52,00 412,0 225,0 MK'5 1
0628 235 23,50 276,0 155,0 MK 3 1 0628 530 53,00 412,0 225,0 MK'5 1
06282375 | 23,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 540 54,00 417,0 230,0 MK'5 1
0628 240 24,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 550 55,00 417,0 230,0 MK'5 1
0628 245 24,50 281,0 160,0 MK 3 1 0628 560 56,00 417,0 230,0 MK'5 1
06282475 | 24,75 281,0 160,0 MK 3 1 0628 570 57,00 422,0 235,0 MK'5 1
0628 250 25,00 281,0 160,0 MK 3 1 0628 580 58,00 422,0 235,0 MK'5 1
0628 2525 | 25,25 286,0 165,0 MK 3 1 P 0628 590 59,00 422,0 235,0 MK'5 1
0628 255 25,50 286,0 165,0 1 0628 600 60,00 422,0 235,0 MK'5 1




RECA HSS SPIRALOVY VRTAK
S MORSE KUZELEM

Presné a bez vibraci pro velké priiméry

RECA HSS spirdlovy vrtdk s Morse kuzelem

DIN 345, typ N, pravotocivy 118°, s kuzelovym vybrusem

Oblast pouziti:
e k vrtani do oceli do 900 N/mm? a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované litiny, tvamé litiny,
slinuté oceli, niklované mosazi a grafitu, ale také neZelezné a barevné kovy

Vlastnosti:
o presny spirdlovy vrtdk RECA s Morse kuZelem je ideélni vrtak pro pfesné vrtani bez vibraci
e diky zGzovanému vnéjsimu priméru od Spicky vrtaku po stopku dochazi k mensimu tfeni, nedochazi k zadirani, vyhodou
je i mensi opotiebeni a zvysena odolnost proti zalomeni. Diky témto vlastnostem je idealni pro sloupové vrtacky a obrébéci stroje.

Oblast pouziti:
e strojni soucasti, vyroba nastrojll, sériova vyroba, ale také opravy v primyslu
e vrtani otvor( pro zavity a nyty

Program prisluSenstvi RECA:

Redukéni pouzdro Redukéni pouzdro prodlouzené Poloautomaticky vyrazec Strojni svérak

— |

3650 548 .. 3650 556 .. 3650 563 .. 3653732 1..




DIN 340 DIN 1869
obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. @ | celkova délka |délka spiralové| fada | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0629 10 1,0 56,0 33,0 10 0629 001 20 2,0 125,0 85,0 R1 1
0629 15 1.5 70,0 45,0 10 0629 001 25 2,5 140,0 95,0 R1 1
0629 20 2,0 85,0 56,0 10 0629 001 30 3,0 150,0 100,0 R1 1
0629 25 2,5 95,0 62,0 10 0629001030 | 3,0 190,0 130,0 R2 1
0629 30 3,0 100,0 66,0 10 0629 001 35 3,5 165,0 115,0 R1 1
0629 31 3,1 106,0 69,0 10 0629001035 | 3,5 210,0 145,0 R2 1
0629 32 3.2 106,0 69,0 10 0629 001 40 4,0 175,0 120,0 R1 1
0629 33 33 106,0 69,0 10 0629001 040 | 4,0 220,0 150,0 R2 1
0629 35 3,5 112,0 73,0 10 0629 002 40 4,0 280,0 190,0 R3 1
0629 38 3,8 119,0 78,0 10 0629 001 45 4,5 185,0 125,0 R1 1
0629 39 3,9 119,0 78,0 10 0629001045 | 4,5 235,0 160,0 R2 1
0629 40 4,0 119,0 78,0 10 0629 001 50 5,0 195,0 135,0 R1 1
0629 41 4,1 119,0 78,0 10 0629001050 | 5,0 245,0 170,0 R2 1
0629 42 4,2 119,0 78,0 10 0629 002 50 5,0 315,0 210,0 R3 1
0629 43 43 126,0 82,0 10 0629 001 55 5.5 205,0 140,0 R1 1
0629 45 4,5 126,0 82,0 10 0629001055 | 5,5 260,0 180,0 R2 1
0629 48 4,8 132,0 87,0 10 0629 001 60 6,0 205,0 140,0 R1 1
0629 50 5,0 132,0 87,0 10 0629 001 060 6,0 260,0 180,0 R2 1
0629 51 51 132,0 87,0 10 0629 002 60 6,0 330,0 225,0 R3 1
0629 52 5,2 132,0 87,0 10 0629 001 65 6,5 215,0 150,0 R1 1
0629 55 5,5 139,0 91,0 10 0629 001 065 6,5 275,0 190,0 R2 1
0629 58 5,8 139,0 91,0 10 0629 002 65 6,5 350,0 235,0 R3 1
0629 60 6,0 139,0 91,0 10 0629 001 70 7,0 225,0 155,0 R1 1
0629 65 6,5 148,0 97,0 10 0629 001 070 7,0 290,0 200,0 R2 1
0629 68 6,8 156,0 102,0 5 0629 002 70 7,0 370,0 250,0 R3 1
0629 70 7,0 156,0 102,0 5 0629 001 075 7,5 290,0 200,0 R2 1
0629 75 7,5 156,0 102,0 5 0629 001 80 8,0 240,0 165,0 R1 1
0629 80 8,0 165,0 109,0 5 0629 001 080 | 8,0 305,0 210,0 R2 1
0629 85 8.5 165,0 109,0 5 0629 002 80 8,0 390,0 265,0 R3 1
0629 90 9,0 175,0 115,0 5 0629 001 85 8,5 240,0 165,0 R1 1
0629 95 9,5 175,0 115,0 5 0629 001 085 | 8,5 305,0 210,0 R2 1
0629 100 10,0 184,0 121,0 5 0629 001090 | 9,0 320,0 220,0 R2 1
0629 105 10,5 184,0 121,0 5 0629001095 | 9,5 320,0 220,0 R2 1
0629 110 11,0 195,0 128,0 5 0629 001 100 | 10,0 265,0 185,0 R1 1
0629 115 1,5 195,0 128,0 5 0629 002 100 | 10,0 430,0 295,0 R3 1
0629 120 12,0 205,0 134,0 1 0629 001 120 | 12,0 295,0 205,0 R1 1
0629 125 12,5 205,0 134,0 1
0629 130 13,0 205,0 134,0 1
0629 135 13,5 214,0 140,0 1
RECA vrtaky pro pokryvace
obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm
06315898 5,8 98,0 30,0 1
063158 150 58 150,0 30,0 1
063158 185 58 185,0 30,0 1
063158 300 58 98,0 30,0 1




PRODLOUZENE VRTAKY

RECA HSS pro pokryvace, dlouhé provedeni

eSS St Ol
RECA HSS spiralove vrtaky, DIN 340, typ N, pravotocivy 118°, dlouhy

Standardni vrtak k vrtani hlubokych otvord a k vrtani vrtacim pouzdrem. K vrtani oceli a ocelové litiny 900 N/mm?
(legované a nelegované), sedé litiny, temperované litiny, sférolitiny, slinuté oceli, niklové mosazi a grafitu.

RECA HSS spiralové vrtaky, DIN 1869, typ N,
pravotocivy 118°, extréemné dlouhy, Fady 1/2/3

Spirdlovy vrtak pro velmi hluboké otvory (nevhodny na vrtani klikovych hfideli chlazené olejem — k tomuto jsou urcené

specialni vrtaky). Pfi vrtani je nutné dbat na délku vrtéku (pfitlak a posuv). Odvod tfisek je stejné dilezity jako dostatecné chlazeni.
K dosaZeni perfektniho vysledku ma na vrtani pozitivni vliv lehky vnéjsi vybrus $picky vrtaku.

Pro vrtani pres vodici pouzdro, oceli a ocelové litiny do pevnosti 900 N/mm? (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované
litiny, tvarné litiny, slinuté oceli, niklované mosazi a grafitu.

—_—eeee ©
RECA HSS vrtak pro pokryvace, pravotoGivy 118° dlouhé provedeni

Oblast pouziti:
* 0bzvlasté vhodné do kratko- a dlouhotfiskovych materiald jako napf. Seda litina, temperovana litina, sférolitina,
elektrolytickd méd, slévarensky hlinik, ale také na neZelezné a barevné kovy

Typické aplikace:
e strojni soucasti, vyroba nastrojli, pouzdra, sériové préace, ale také opravaiské prlimyslové a dilenské préce.
o tyto vrtaky jsou fesenim mnoha problém0 v oblastech jako topenarstvi, sanitarni techniky, vzduchotechniky a klimatizace.
o vrtaky se pouzivaji s nejlepsimi vysledky do vsech stolnich a stojanovych vrtacek, revolverovych soustruhl a automatt
pfi hlubokych vrtech, které jsou mimo rdmec DIN 338.

"




Prehled vSech rozméri

Spiralovy vrtak HSS-Co5 kazeta
Spiralovy vrtak — sada 34 dili
Rozméry: 1,0-13,0mm

Obsah: 1,0-5,0 po 2ks

5,5-13,0 po 1ks
Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0622 004 913

obj. ¢. (7] délka spiralové | celkova délka | baleni obj. ¢. (] délka spiralové | celkova délka | baleni
mm casti mm mm ks mm casti mm mm ks
0622 000 020 2 24 49 5 0622 000 053 53 52 86 5
0622 000 025 2,5 24 57 5 0622 000 055 5,5 57 93 5
0622 000 027 2,7 30 61 5 0622 000 057 5.7 57 93 5
0622 000 030 3 33 61 5 0622 000 058 5.8 57 93 5
0622 000 031 3,1 33 65 5 0622 000 060 6 57 93 5
0622 000 032 3,2 36 65 5 0622 000 062 6,2 63 101 1
0622 000 033 3,3 36 65 5 0622 000 065 6,5 63 101 1
0622 000 035 3,5 36 70 5 0622 000 068 6,8 69 109 1
0622 000 036 3,6 39 70 5 0622 000 070 7 69 109 1
0622 000 037 3,7 39 70 5 0622 000 075 7,5 69 109 1
0622 000 038 3,8 39 70 5 0622 000 080 8 75 117 1
0622 000 040 4 43 75 5 0622 000 082 8,2 75 117 1
0622 000 041 41 43 75 5 0622 000 085 8,5 75 117 1
0622 000 042 4,2 43 75 5 0622 000 090 9 81 125 1
0622 000 043 4,3 47 80 5 0622 000 095 9,5 81 125 1
0622 000 045 4,5 47 80 5 0622 000 100 10 87 125 1
0622 000 047 4,7 47 80 5 0622 000 102 10,2 87 133 1
0622 000 048 4,8 52 86 5 0622 000 105 10,5 87 133 1
0622 000 049 4,9 52 86 5 0622 000 110 1 94 142 1
0622 000 050 5 52 86 5 0622 000 115 11,5 94 142 1
0622 000 051 52 86 5 0622 000 120 12 101 151 1
0622 000 052 52 86 5 0622 000 125 12,5 101 151 1
0622 000 130 101 151 1




RECA ultra plus SPIRALOVE VRTAKY

DIN 338, typ N, pravorezny 118°, vybruSovany

RECA ultra plus spiralovy vrtak HSS-Co5

DIN 338, typ TS (spirala pro hluboké otvory), pravofezny 135°, vybruSovany

Precizné vybrouseny spiralovy vrtak s profilem pro hluboké otvory je povrstveny nitridem titanu a hliniku.
Povrstveni umoziiuje pouziti vrtaku do rdiznych materiald az do 1.300 N/mm?. Profil vrtaku umozniuje vrtat material
o sile do desetinasobku priiméru vrtaku. Spiralovy vrtak RECA ultra plus je idealné vhodny k pouziti do CNC strojd a stojanovych vrtacek.

Pfednosti Povrstveni TiAIN:

135° bfit v nabrusu tvaru U: e univerzalné pouZitelné

e optimalni odvod tfisek e vhodné na materidly do 1.300 N/mm?

e rychly odvod tfisek ¢ vhodné na viechny dobfe opracovatelné materiély

e sniZeni potfebnych feznych sil e vy33i Zivotnost a rychlost fezu

e 3etrné nasazeni nastroje ¢ maximalni produktivita

* nejlepsi stfedici vlastnosti

e vrtdk ,neutikd” Profil pro hluboké otvory se zesilenym jadrem:

o vrtak je bez vyskovych rozdild britd ¢ maximalni fezny objem

e maximalni kvalita a pfesnost vyvrtaného otvoru ¢ maximalni hloubka vrtani do desetinasobku prméru vrtaku

(tolerance H8) e vynikajici tuhost nastroje

® nizké nebezpeci zlomeni vrtaku

40° uhel bfitt: e nejpreciznéjsi otvory i u velké hloubky vrtanych dér
°

e vynikajici odvod tfisek optimalné vhodné k vrtanf jadrového otvoru

e maximalni rychlost vrtani

Centrovana Spicka Vynikajici odvod tfisek K dispozici v rtizné povrchové
upravé







RECA HSS SPIRALOVE VRTAKY

Kratke, ale silné

*

RECA HSS spiraloveé vrtaky

DIN 1897, typ N, pravotocivy 118°, kratké provedeni

Oblast pouziti:
e zejména do dlouho- a kratkotfiskovych materiél(i, napf. ocel do cca 900 N/mm? a tenkosténnych materialli (plechy)

Typické aplikace:
e vzduchotechnika, stavba fasad, v klempifstvi, zpracovani plechu, vrtani otvorll pro zavitniky a otvor( pro nyty

Oblast pouziti:
e extra kratky vrtak pro pouziti i do automatd s valcovou stopkou z vysokorychlostnich oceli, geometrie drazky odpovida typu N, pravotocivé

materiall

Kratky, silny vrtak Vam nabizi:

e kratké rozméry — nejvyssi stabilita a odolnost proti zalomeni — proto je vhodny do ru¢nich vrtacek

¢ kompletné vybrouseny z kalené oceli — vysoké pevnost v tlaku a elasticita pfi prvotfidni Zivotnosti

e vynikajici pfesnost bfitl zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postupli (CAD/CAM) — nejvyssi fezny
vykon a snadnd prace

® |ze je prebrousit po celé pracovni délce — hospodarné vrtani pfi soucasném snizeni naklad(i na nafadi a zpracovani

o vrtak neutikd diky $pic¢atym feznym hranam

® 0bzvlasté vhodné pro ruéni vrtaci stroje a k vrtani tenkosténnych material (vyroba karosérii)

obj. ¢. celkova délka | délka spiralové . obj. ¢. celkova délka | délka spiralové
mm casti mm mm casti mm
0635 20 38,0 12,0 0635 45 58,0 24,0

0635 25 43,0 14,0 0635 48 62,0 26,0

0635 30 46,0 16,0 0635 49 62,0 26,0

0635 31 49,0 18,0 0635 50 62,0 26,0

0635 32 49,0 18,0 0635 51 62,0 26,0

0635 33 49,0 18,0 0635 52 62,0 26,0
0635 35 52,0 20,0 0635 55 66,0 28,0
0635 40 55,0 22,0 063558 66,0 28,0
0635 41 55,0 22,0 0635 60 66,0 28,0
0635 42 55,0 22,0







RECA HSS OBOUSTRANNY
SPIRALOVY VRTAK

NejvySSi stabilita a bezpecné proti zalomeni na obou strandch

RECA HSS oboustranny spiralovy vrtak

podobny DIN 1897, typ N, oboustranné pravotodivy 118°, extra kratky

Oblast pouziti:
o typické aplikace jsou napf. autoklempiFstvi, na otvory pro trhaci nyty a u topnych, sanitarnich, vzduchotechnickych a klimatiza¢nich zafizeni
® pfi vyrobé pfistrojl a letadel
¢ do tenkosténnych materiald, pfi zpracovéni plechu a stavbé fasad
® pouziva se predevsim do rucnich vrtacek
¢ vhodné predevsim do tenkych materialli do 900 N/mm? jako napt. autoklempiFstvi, vrtani otvord pro trhaci nyty, pfi stavbé fasad,
ve vzduchotechnice, klempifstvi atd.

Kratky silny vrtak

e kiizovy vybrus reca = presné stfedéni, snadné zavrtani, zadné ujizdéni

e dvé pracovni Spicky, oboustranné pouzitelny = dvojnasobny vrtaci vykon bez nutnosti prebrouseni

o extrémné kratka Sroubenice = prace bez vibraci pfi prvotfidni Zivotnosti

e vynikajici pfesnost bitl zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postupd (CAD/CAM) = nejvyssi fezny
vykon a snadna prace

obj. ¢. celkova délka | délka spiralové . obj. ¢. celkova délka | délka spiralové
mm casti mm mm casti mm
0636 20 , 38,0 75 0636 41 , 55,0 14,0

0636 25 43,0 9,5 0636 42 55,0 14,0

0636 30 46,0 10,6 0636 45 58,0 15,5

0636 31 E 49,0 1,2 0636 50 , 62,0 17,0

0636 32 49,0 11,2 0636 51 62,0 17,0

0636 33 49,0 11,2 0636 52 62,0 17,0
0636 35 , 52,0 12,5 0636 60 . 66,0 19,0
0636 40 55,0 14,0 0636 65 70,0 21,5




Prehled vSech rozméri

RECA ultra INOX plus
spiralové vrtaky — sada 28 dilG

po 2ks: 1,0-5,0mm
po 1ks: 5,5-10,0 mm
stoupani po 0,5mm

obj. ¢. 0627 004 910

RECA ultra INOX plus
spiralové vrtaky — sada 34 dilG

po 2ks: 1,0-5,0mm
po 1ks: 5,5-13,0mm
stoupani po 0,5mm

obj. €. 0627 004 913

obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (4} celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0627 000 010 1,0 35,0 12,0 10 0627 000 065 6,5 101,0 63,0 5
0627 000 015 1,5 41,0 18,0 10 0627 000 068 6,8 109,0 69,0 5
0627 000 020 2,0 49,0 24,0 10 0627 000 070 7,0 109,0 69,0 5
0627 000 025 2,5 57,0 30,0 10 0627 000 075 75 109,0 69,0 5
0627 000 030 3,0 61,0 33,0 10 0627 000 080 8,0 117,0 75,0 1
0627 000 032 3,2 65,0 36,0 10 0627 000 085 8,5 117,0 75,0 1
0627 000 033 3,3 65,0 36,0 10 0627 000 090 9,0 125,0 81,0 1
0627 000 035 35 70,0 39,0 10 0627 000 095 9,5 125,0 81,0 1
0627 000 040 4,0 75,0 43,0 10 0627 000 100 10,0 133,0 87,0 1
0627 000 042 4,2 75,0 43,0 5 0627 000 105 10,5 133,0 87,0 1
0627 000 045 4,5 80,0 47,0 5 0627 000 110 11,0 142,0 94,0 1
0627 000 050 5,0 86,0 52,0 5 0627 000 115 1.5 142,0 94,0 1
0627 000 052 5,2 86,0 52,0 5 0627 000 120 12,0 151,0 101,0 1
0627 000 055 5,5 93,0 57,0 5 0627 000 125 12,5 151,0 101,0 1
0627 000 060 6,0 93,0 57,0 5 0627 000 130 13,0 151,0 101,0 1

Navrtani je mozné rovnéz Minimalni sili pfi povolovani Bez rizika protoceni vrtaku, Optimalni pruznost.
na kulatych materialech. a dotahovani sklicidla. tedy Zadné poskozeni.




RECA ultra INOX SPIRALOVE VRTAKY

RECA ultra INOX HSS-CO5, spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravofezny 135°, vybruSovany

Oblast pouziti:

o vhodné pro materidly odolné viici rzi, kyselinam a austenitické oceli
(V2A + V4A), slitiny titanu a hliniku aZz do pevnosti 850 N/mm?

Vlastnosti:

e od 3,0mm Cerno/zlata povrchové Uprava
o nejlepsi vykon od 5,0 mm sily materialu
® pouziva se pfevazné v ru¢nich vrtackéch

TRICON-stopka:
e od prliméru 4,0mm

o i pres nepfilis hluboké upnuti ve skli¢idle poskytuje optimalni pruznost
e zabranuje protoceni ve skli¢idle
[ )

optimalni pfenos sily nevytvafi Skrdbance

135° turbobfit:

neni nutné znacit dulek,
nejrychlejsi postup vrtani,
navrtavani na kulatych
plochach — velmi dobré chovani
pfi navrtavani, snizeni pfitlaku

40° uhel stoupani:
obzvlasté vhodné pro aku
stroje a rucni vrtacky,
rychlejsi vrtani

Povrchova tprava:

od 3,0 mm cerno/zlaty.

Cerna faze: nejrychlejsi vrtani,
odolnost proti opotiebeni,
snizeni tepelného

zatizeni vrtaku

Co slibil, dodrzi!

b4 B @

Minimalni asili:
pfi povoleni a dotazeni
sklicidla




Prehled vSech rozméri

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralové vrtaky — sada 28 dili

Rozméry:
Rezerva:

Stoupani po

1,0-10,0mm
1,0-5,0mm
0,5mm

obj. €. 0621 004 910

RECA INOX HSS-CO5 plus
Spiralové vrtaky — sada 34 dili

Rozméry:
Rezerva:

Stoupani po

1,0-13,0mm
1,0-5,0mm
0,5mm

obj. €. 0621 004 913

e

¥
{
F

{
)

i
[ ’

obj. ¢. (7] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (7] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0621 010 1,00 34,0 12,0 10 0621 060 6,00 93,0 57,0 5
0621 015 1,50 40,0 18,0 10 0621 061 6,10 101,0 63,0 5
0621020 2,00 49,0 24,0 10 0621 062 6,20 101,0 63,0 5
0621 025 2,50 57,0 30,0 10 0621 065 6,50 101,0 63,0 5
0621 027 2,70 61,0 33,0 10 0621 068 6,80 109,0 69,0 5
0621 030 3,00 61,0 33,0 10 0621 070 7,00 109,0 69,0 5
0621 031 3,10 65,0 36,0 10 0621 072 7,20 109,0 69,0 5
0621 032 3,20 65,0 36,0 10 0621 075 7,50 109,0 69,0 5
0621 033 3,30 65,0 36,0 10 0621 080 8,00 117,0 75,0 1
0621 034 3,40 70,0 39,0 10 0621 081 8,10 117,0 75,0 1
0621 035 3,50 70,0 39,0 10 0621 085 8,50 117,0 75,0 1
0621 040 4,00 75,0 43,0 10 0621 090 9,00 125,0 81,0 1
0621 041 4,10 75,0 43,0 5 0621 095 9,50 125,0 81,0 1
0621 042 4,20 75,0 43,0 5 0621 100 10,00 133,0 57,0 1
0621 043 4,30 80,0 47,0 5 0621 102 10,20 133,0 57,0 1
0621 045 4,50 80,0 47,0 5 0621 105 10,50 133,0 57,0 1
0621 049 4,90 86,0 52,0 5 0621 110 11,00 142,0 94,0 1
0621 050 5,00 86,0 52,0 5 0621 115 11,50 142,0 94,0 1
0621 051 5,10 86,0 52,0 5 0621 120 12,00 151,0 101,0 1
0621 052 5,20 86,0 52,0 5 0621 125 12,50 151,0 101,0 1
0621 055 93,0 57,0 5 0621 130 151,0 101,0 1




RECA HSS-C05 SPIRALOVE VRTAKY

Vysokovykonnostni vrtak pro V2A s valcovou stopkou

m
i -y h

RECA INOX HSS-COb spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravofezny 118°, vybruSovany

Oblast pouziti:

e tento presné vybrouseny spiralovy vrtak je obzvlasté vhodny
pro pouZiti v nerezové oceli a materialu do 850 N/mm?

e pro V2A materidl (nerezové materialy)

e obzvlasté pro pouZiti do tenkych plech(

e pouZiti hlavné v ru¢nich vrtackach

RECA arecal prostiedek na vrtani a fezani
bez obsahu mineralnich olejii — BIO produkt

e kvalitni vrtaci a fezaci prostredek, jehoZ slozky jsou pIné biologicky odbouratelné
¢ optimalné vhodny k vrtani, soustruzeni, fezani zavitu, frézovani a fezani vSech druhd
oceli, nerezi, litiny, titanu a jinych nezeleznych kov
zékladem produktu jsou obnovitelné suroviny
hlavni sloZkou je pIné rafinovany fepkovy olej potravinarské kvality
prostiedek na vrtani a fezani vrtakd, chladi a maze, prodluZuje podstatné Zivotnost nastrojl
brani napékani $pon na ostfi vrtaka
navic poskytuje osetfenym diltim trvanlivou ochranu proti korozi

obj. ¢. 0896 410 400 obj. ¢. 0896 630 10
obsah: 400 ml obsah: 101 kanystr
bal.: 15ks bal.: 1ks




Prehled vSech rozméri

RECA INOX HSS-COS5 plus

spiralové vrtaky — sada 28 dill

Rozméry:
Obsah:

1,0-10,0mm
1,0-5,0 po 2ks
5,5-10,0 po 1ks

Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0626 004 910

RECA INOX HSS-COS5 plus

spiralové vrtaky — sada 34 dilt

Rozméry:
Obsah:

1,0-13,0mm
1,0-5,0 po 2ks
5,5-13,0 po 1ks

Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0626 004 913

. celkova délka . celkova délka . celkova délka
obj. ¢. [] i ... .| bal obj. ¢. [1] . ... .| bal obj. ¢. [1] | ... .| bal
délka | spiralové délka | spiralové délka | spiralové
mm mm casti mm mm mm casti mm mm mm casti mm
0626 10 | 1,00 34,0 12,0 10 062642 | 4,20 75,0 43,0 5 062674 |7,40| 109,0 69,0 5
0626 11 | 1,10 36,0 14,0 10 062643 | 4,30 80,0 47,0 5 062675 |750| 109,0 69,0 5
062612 | 1,20 38,0 16,0 10 0626 44 | 4,40 80,0 47,0 5 062676 | 7,60 | 117,0 75,0 5
062613 | 1,30 38,0 16,0 10 062645 | 4,50 80,0 47,0 5 062677 | 7,70 | 117,0 75,0 5
0626 14 | 1,40 40,0 18,0 10 0626 46 | 4,60 80,0 47,0 5 062678 | 7,80 117,0 75,0 5
0626 15 | 1,50 40,0 18,0 10 0626 47 | 4,70 80,0 47,0 5 062679 |790| 1170 75,0 5
062616 | 1,60 43,0 20,0 10 0626 48 | 4,80 86,0 52,0 5 0626 80 |8,00| 1170 75,0 1
062617 | 1,70 43,0 20,0 10 062649 | 4,90 86,0 52,0 5 062681 |8,10| 117,0 75,0 1
062618 | 1,80 46,0 22,0 10 0626 50 |5,00 86,0 52,0 5 062682 |8,20| 117,0 75,0 1
062619 | 1,90 46,0 22,0 10 0626 51 | 5,10 86,0 52,0 5 062683 [8,30| 1170 75,0 1
062620 | 2,00 49,0 24,0 10 062652 |5,20 86,0 52,0 5 062684 |8,40| 1170 75,0 1
0626 21 | 2,10 49,0 24,0 10 062653 |5,30 86,0 52,0 5 062685 |8,50| 117,0 75,0 1
062622 |2,20 53,0 27,0 10 0626 54 | 5,40 93,0 57,0 5 062686 |8,60| 125,0 81,0 1
062623 [2,30| 53,0 27,0 10 062655 |550| 93,0 57,0 5 062687 (8,70 | 125,0 81,0 1
062624 |2,40 57,0 30,0 10 0626 56 | 5,60 93,0 57,0 5 062688 |8,80| 125,0 81,0 1
0626 25 |2,50 57,0 30,0 10 0626 57 | 5,70 93,0 57,0 5 062689 |890| 1250 81,0 1
0626 26 |2,60 57,0 30,0 10 0626 58 | 5,80 93,0 57,0 5 062690 |9,00| 125,0 81,0 1
0626 27 | 2,70 61,0 33,0 10 062659 |5,90 93,0 57,0 5 062691 |9,10| 125,0 81,0 1
062628 |2,80 61,0 33,0 10 0626 60 | 6,00 93,0 57,0 5 062692 |9,20| 125,0 81,0 1
062629 |2,90 61,0 33,0 10 0626 61 |6,170 | 101,0 63,0 5 062695 |9,50| 125,0 81,0 1
0626 30 | 3,00 61,0 33,0 10 062662 |6,20| 101,0 63,0 5 0626 100 |{10,00| 133,0 87,0 1
062631 | 3,10 65,0 36,0 10 0626 63 |6,30| 101,0 63,0 5 0626 102 |10,20| 133,0 87,0 1
062632 |3,20 65,0 36,0 10 0626 64 |6,40| 101,0 63,0 5 0626 103 |10,30| 133,0 87,0 1
062633 |3,30 65,0 36,0 10 062665 |6,50| 101,0 63,0 5 0626 104 {10,40| 133,0 87,0 1
0626 34 | 3,40 70,0 39,0 10 0626 66 |6,60| 101,0 63,0 5 0626 105 [10,50| 133,0 87,0 1
0626 35 |3,50 70,0 39,0 10 0626 67 |6,70 | 101,0 63,0 5 0626 110 {11,00| 142,0 94,0 1
0626 36 | 3,60 70,0 39,0 10 0626 68 |6,80| 109,0 69,0 5 0626 112 {11,20| 142,0 94,0 1
0626 37 | 3,70 70,0 39,0 10 062669 |6,90| 109,0 69,0 5 0626 115 {11,50| 142,0 94,0 1
0626 38 | 3,80 75,0 42,0 10 062670 |7,00| 109,0 69,0 5 0626 120 |12,00{ 151,0 101,0 1
062639 | 3,90 75,0 43,0 10 062671 |70 | 109,0 69,0 5 0626 125 |12,50{ 151,0 101,0 1
0626 40 | 4,00 75,0 43,0 10 062672 |7,20| 109,0 69,0 5 0626 130 |13,00{ 151,0 101,0 1
0626 41 75,0 43,0 0626 73 109,0 69,0 5 *0626 140 160,0 108,0 1

* konec stopky od @ 14,0mm odsazena na @ 12,5mm




RECA HSS-C05 SPIRALOVY VRTAK

\lysoce vykonny vrtak pro V2A

k4G O@E-

RECA INOX HSS-COS spirdlovy vrtak

DIN 338, typ N, pravoiezny 135°, vybruovany

Oblast pouziti:
® pro vrtani legované a nelegované oceli a druh( litiny s pevnosti pfes 850 N/mm?,
zejména z nerezové oceli, loZiskové oceli, vysoce legované oceli a zuslechténé oceli

Vlastnosti:

e kompetné vybrousené z nerezové oceli = rozmérové presné otvory

® priibézna, stejnomérné jemnozrnna struktura = vysoka pevnost v tlaku a elasticita pfi prvotfidni Zivotnosti

* vynikajici pfesnost bfitl zhotovenych na nejmodernéjsich zafizenich podle nejmodernéjsich postup(i

e (CAD/CAM) = nejvy3si fezny vykon a snadnd prace

e zUzeny vnéjsi primér od spicky vrtaku po stopku = mensi tfeni, bez zadirani, mensi opotfebeni a zvysena odolnost proti zalomeni
o vzriistajici tloustka jadra = zvlast vysoka stabilita pfi snizeni vibraci

e kuzelové brouseni povrchu pro velmi vysokou citlivost na néraz a bocni sily

e vysoce vykonny vrtak s vyraznou odolnosti proti tvrdosti za tepla

RECA HSS €05 spiralové vrtaky || Iy

VISO Sortiment 72 dila =

po 5ks: @1,0/1,5/2,0/2,5/3,0/3,5mm 4 |||
po 3ks: @ 4,0/4,5/5,0/5,5 |
6,0/6,5/7,0/7,5/8,0
8,5/9,0/9,5/10,0/10,5 mm

Obj. €. 0956 626




4

! &
ALLLLATSTYRAENY i

T




RECA HSS-C05 SPIRALOVY VRTAK

S Morse kuzelem

= E@EC

RECA INOX HSS-COb spiralovy vrtak

DIN 345, typ N, pravorezy 118°

Oblast pouziti:

e vysoce vykonny vrtak s vysokou tepelnou odolnosti

e pro vrtani legované a nelegované oceli a Sedé litiny s pevnosti nad 850 N/mm?,
zejména nerezové oceli, loZiskové oceli, vysoce legované oceli a zuslechténé oceli.

Vlastnosti:
e presné a bez vibraci na vétsi priméry
e vybrus do tvaru kuZele

L. i délka ., L. i délka .
obj.¢ celkova L upnuti . obj.¢ celkova L upnuti

spiralové spiralové
délkamm | ¢astimm délkamm | ¢astimm MK
0628 000 130 182 101
0628 000 135 189 108
0628 000 140 189 108
0628 000 145 212 114
0628 000 150 212 114
0628 000 155 120
0628 000 160 120
0628 000 165 125

=
=

0628 000 170 223 125

2

0628 000 175 228 130 2
0628 000 180 228 130 2
0628 000 185 233 135 2
2

2

2

0628 000 190 233 135
0628 000 195 238
0628 000 200 238

NN N = —]—




RECA INOX SPIRALOVY VRTAK
KRATKE PROVEDENI

Kratky, ale vykonny

RECA INOX HSS-Co5 spiralovy vrtak, kratké provedeni

DIN 1897, typ N, pravofezny, 135° vybruSovany, > 800 N/mm?

Oblast aplikace:
Stabilni spiralovy vrtak k pouZiti v automatech a obrabécich strojich. Zvlast vhodny i k pouZiti do ruénich

vrtaCek a k vrtani tenkosténného materialu (stavba karosérii apod.).

Oblast poutziti:

K vrtani legovanych a nelegovanych oceli s pevnostmi nad 800 N/mm?, zvlast uslechtilych oceli,
vysokolegovanych oceli a Zihanych a vsadkovych oceli

Vyhody:

Stabilni spiralovy vrték HSS-Co se zesilenym jadrem a zvySenou tepelnou stabilitou.

(- &8 i s (O

obj. ¢. (2] délka spiralové | celkova délka bal. obj. ¢. (] délka spiralové | celkova délka bal.
mm casti mm mm ks mm casti mm mm ks
0635 000010 1 6 26 10 0635 000 060 6 28 66 5
0635 000 015 1,5 9 32 10 0635 000 061 6,1 31 70 5
0635 000 020 2 12 38 10 0635 000 062 6,2 31 70 5
0635 000 025 2,5 14 43 10 0635 000 065 6,5 31 70 5
0635 000 030 3 16 46 10 0635 000 068 6,8 34 74 5
0635 000 032 3.2 18 49 10 0635 000 070 7 34 74 5
0635 000 033 33 18 49 10 0635 000 075 7,5 34 74 5
0635 000 035 3,5 20 52 10 0635 000 080 8 37 79 5
0635 000 040 4 22 55 10 0635 000 085 8,5 37 79 1
0635 000 041 41 22 55 10 0635 000 090 9 40 84 1
0635 000 042 4,2 22 55 10 0635 000 095 9,5 40 84 1
0635 000 045 4,5 24 58 10 0635 000 100 10 43 89 1
0635 000 048 4,8 26 62 10 0635 000 102 10,2 43 89 1
0635 000 049 49 26 62 10 0635 000 105 10,5 43 89 1
0635 000 050 5 26 62 10 0635 000 110 1 47 95 1
0635 000 051 5,1 26 62 10 0635 000 115 11,5 47 95 1
0635 000 052 26 62 0635 000 120 12 51 102 1
0635 000 055 28 66 0635 000 125 51 1
0635 000 130 51 1




RECA INOX SPIRALOVY VRTAK
DLOUHE PROVEDENI

RECA INOX HSS-Co5 spirdlovy vrtak

DIN 340, typ N, pravofezny, 130°, vybruSovany

Oblast pouziti:
Pro vrtani legovanych a nelegovanych oceli a odlitkd s pevnosti nad 800 N/mm2, zejména nerezovych oceli, oceli pro valiva loZiska,
vysoce legované oceli, jakoz i tepelné zpracovatelné a kalené oceli.

Vlastnosti: Vyhody:

e vysoce vykonny vrtak se zvySenou odolnosti, tj. tvrdosti za tepla. e kvrtani na hloubgji ulozenych mistech

* néstroj bez povrchové Gpravy e optimalni ke zpracovani tuhého a silnosténného materilu

e pravofezny s toleranci h8 e zvysend odolnost ¢ili tvrdost za tepla pro maximalni Zivotnost
o (hel 3picky 130° e optimalni k pouZiti do ru¢nich stojanovych, sloupovych vrtacek,

vhodné i do CNC stroj(

obj. ¢. délka spiralové | celkova délka L obj. ¢. délka spiralové | celkova délka
Casti mm mm Casti mm mm

0629 500 020 56 85 0629 500 052 87 132
0629 500 025 62 95 0629 500 055 91 139
0629 500 030 66 100 0629 500 060 93 139
0629 500 032 , 69 106 0629 500 065 97 148
0629 500 033 69 106 0629 500 070 102 156
0629 500 035 73 112 0629 500 080 109 165
0629 500 040 78 119 0629 500 090 115 175
0629 500 042 , 78 119 0629 500 100 121 184
0629 500 045 82 126 0629500 110 128 195

0629 500 050 87 132 0629 500 120 134 205
0629 500 130 134 205




Prehled vSech rozméri

RECA ultra HSS-O plus
spiralovy vrtak — sada 28 dili

Rozmér:
Obsah:

2,5-10,0mm
2,5-5,0 po 2ks
5,5-10,0 po 1ks
Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0620 004 910

RECA ultra HSS-O plus
spiralovy vrtak — sada 34 dilG

Rozmér:
Obsah:

2,5-13,0mm

2,5-5,0 je 2 Stk
5,5-13,0 je 1 Stk
Stoupani po 0,5mm

obj. €. 0620 004 913

obj. ¢. (] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (7] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm
0620 25 2,50 57,0 30,0 10 0620 95 9,50 125,0 81,0 5
0620 30 3,00 61,0 33,0 10 0620 100 10,00 133,0 87,0 5
0620 31 3,10 65,0 36,0 10 0620 102 10,20 133,0 87,0 5
0620 32 3,20 65,0 36,0 10 0620 105 10,50 133,0 87,0 5
0620 33 3,30 65,0 36,0 10 0620 110 11,00 142,0 94,0 5
0620 35 3,50 70,0 39,0 10 0620 115 11,50 142,0 94,0 5
0620 40 4,00 75,0 43,0 10 0620 120 12,00 151,0 101,0 5
0620 41 4,10 75,0 43,0 10 0620 125 12,50 151,0 101,0 5
0620 42 4,20 75,0 43,0 10 0620 130 13,00 151,0 101,0 5
0620 45 4,50 80,0 47,0 10 0620 140 14,00 108,0 160,0 1
0620 50 5,00 86,0 52,0 10 0620 150 15,00 114,0 169,0 1
0620 52 5,20 86,0 52,0 10 0620 160 16,00 120,0 178,0 1
0620 55 5,50 93,0 57,0 10 0620 170 17,00 125,0 184,0 1
0620 60 6,00 93,0 57,0 10 0620 180 18,00 130,0 191,0 1
0620 65 6,50 101,0 63,0 10 0620 190 19,00 135,0 198,0 1
0620 68 6,80 109,0 69,0 10 0620 200 140,0 205,0 1
0620 70 7,00 109,0 69,0 10 * primér stopky je 12,7 mm
0620 75 7,50 109,0 69,0 10
0620 80 8,00 117,0 75,0 5
0620 85 8,50 117,0 75,0 5
0620 90 125,0 81,0




RECA ultra HSS-0 SPIRALOVY VRTAK

Rychly jako zadny jiny

————terGGn (EOREE

RECA ultra HSS-0 spiralovy vrtak

DIN 338, typ N, pravoiezy 135°, Steam Oxide, vybruSovany

Oblast pouziti:
e univerzalni pouZiti v femesIné vyrobé na oceli do 850 N/mm?, mosaz, nerez, méd atd.
* pouziti predevsim do rucnich vrtacek

RECA ultra spiralovy vrtak: Povrchova uprava
e ultra komfort » Steam Oxide":
e ultra Zivotnost e sniZuje pfilnavost ® nizké lamavost
e ultra rychlost materialu k bfitim e lepsi pfilnavost
¢ minimalizuje pnuti materiélu chladiv a mazadel

e optimalni struktura

Mensi spotieba energie: Geometrie hrotu RECA ultra:  RECA ultra comfort:
Zvlast vhodny do Uhel 3picky 135° — kfizovy vybrus
akumulatorovych 50% rychlejsi nez konvencni — klidny chod bez vibraci
vrtacek. Tato Spicka spiralové vrtaky. Zvysena tvrdost — neni tfeba dulcikovat
nahradi dilcik i bez predvrtani Spicky vrtaku dosahuje delSi — bez predvrtani Ize vrtat
a u nejmensich polomérd zivotnosti. Zmenseny klinovy i na kulatych materialech
(kFizovy vybrus). thel pro ostrejsi fezné hrany.

A

Torzni oblast:

Elasticita podle nejnovéjsich
poznatkd. VSechny priméry

s maximalni odolnosti vici
zlomeni. Nizké zakfiveni

v dlsledku pnuti: mensi spotieba
energie a nizsi teplota

vznikla tfenim.







RECA HSS/TIN SPIRALOVY VRTAK

S povlakem nitrid titanu

RECA HSS-TIN spirdlovy vrtdk W=

DIN 338, typ N, pravoiezny 118°, vybruSovany

Oblast pouziti:

e kvrtani oceli a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé,
temperované a sférolitiny, slinuté oceli, alpaky a grafitu.

e precizné vybrouseny spiralovy vrtak je povrchové upraven nitrid titanem.

e vrtak je obzvlasté tvrdy a je vhodny na ocel do 1200 N/mm?, litinu,
temperovanou litinu, slévarensky hlinik, peckovité materidly, barevné kovy atd.

Vlastnosti:

o 2-3x vyssi fezna rychlost a posuv

e vyvrtany otvor vykazuje mimofadné vysokou kvalitu povrchu
e snizeny sklon k pfipékani za studena a k lepeni tfisky

obj. ¢. (4] celkova délka | délka spiralové | bal. obj. ¢. (4] celkova délka | délka spiralové | bal.
mm mm casti mm mm mm casti mm

0622 010 1,0 34,0 12,0 10 0622 055 5,5 93,0 57,0

0622 015 1,5 40,0 18,0 10 0622 060 6,0 93,0 57,0

0622 020 2,0 49,0 24,0 10 0622 065 6,5 101,0 63,0

0622 025 2,5 57,0 30,0 10 0622 068 6,8 109,0 69,0

0622 070 7,0 109,0 69,0
0622 075 7,5 109,0 69,0
0622 080 8,0 117,0 75,0
0622 085 8,5 117,0 75,0
0622 090 9,0 125,0 81,0
0622 095 9,5 125,0 81,0

0622 030 3,0 61,0 33,0 10
0622 031 3,1 65,0 36,0 10
0622 032 3,2 65,0 36,0 10
0622 033 3,3 65,0 36,0 10
0622 035 3,5 70,0 39,0 10
0622 040 4,0 75,0 43,0 10

0622 041 41 75,0 43,0 5 0622 100 10,0 133,0 87,0
0622 042 4,2 75,0 43,0 5 0622 102 10,2 133,0 87,0
0622 045 4,5 80,0 47,0 5 0622 105 10,5 133,0 87,0
0622 048 4,8 86,0 52,0 5 0622 110 11,0 142,0 94,0
0622 050 5,0 86,0 52,0 5 0622 115 1,5 142,0 94,0
0622 051 5,1 86,0 52,0 5 0622 120 12,0 151,0 101,0
0622 052 86,0 52,0 5 0622 125 12,5 151,0 101,0

[ [N IO [N QN N [N PRI N O N e S RS R R R RS R RS RS,

0622 130

151,0

101,0




RECA HSS-Coo Extreme
SPIRALOVY VRTAK

S Morse kuzelem na nejtvrdSi materialy

Spiralové vrtaky HSS-CO 5 na stacionarni stroje:
¢ DIN 1897 typ N, extra kratky, pravorezny, vybrouseny, s povrchovou tpravou Al-Cr, HSS-CO 5
¢ vhodny na HARDOX® 450 (u HARDOX® 500 a 550 je predem nutné vyzkouset) a velmi tvrdé materidly do
1.400 N/ mm? jako nap. lopaty bagrd, ndstavby nékladnich vozd, snéhové pluhy, zemédélské stroje, pancéfové desky atd.

Tabulka feznych rychlosti:

[] pocet otacek

mm U/min
RECA HSS-CO5 Extreme spiralovy vrtak 6,00 320-420
s Morse kuZelem na nejtvrds$i materialy 8,00 240-320
10,00 190-250
obj. ¢. (%] celkova | délka spiralové | Morse kuzel | bal. 12,00 160-210
mm | délka mm casti mm 16,00 120-140
0635810180 | 18,00 | 183 85 2 1 18,00 110-120
0635 810200 | 20,00 | 212 91 3 1 20,00 100-130
0635810220 | 22,00 | 219 98 3 1 22,00 90-120
0635810240 | 24,00 | 225 104 3 1 24,00 80-100




Fxtreme plus SPIRALOVY VRTAK Co8

"

-

EXTREME plus spiralovy vrtak Co8

Vrtak pro nejtvrdsi materialy
Pro ru¢ni a stacionarni vrtacky, DIN 338 typ H, prvotociny, vybroudeny, vicevrstvy
povlak (TIAIN)-ZrN, HSSCo 8%

Oblast pouziti:

Vhodné pro HARDOX® 500 (bei HARDOX 550 je pfedem nutné vyzkouset)

a velmi tvrdé materidly do 1.700 N/mm?, jako jsou IZice bagrd, korby nakladnich
automobill, snéhové pluhy, zemédélské stroje, pancéfové desky atd. V rucnich
vrtackach |ze opracovat materidly do 1.400 N/mm2.

Poznamka:

PoZadavky na vrtani HARDOX®: Rozhoduijici je stabilita. Rucni vrtacky nejsou
vhodné pro vrtani HARDOX! Minimalizujte vzdalenost mezi vrtdkem a obrobke-
ma pevné upevnéte obrobek.

obj. ¢. celkova

délka mm casti mm

délka spiralové . obj. ¢.

Vrtak pro nejtvrdsSi materialy

Vyhody:

* 135° turbobit s kiiZovou 3pickou

e Pfesné bodové vrtani

e Neni nutné dilcikovani

e Velmi rychly pribéh vrtani

e V/rtani na zaoblenych plochach

Robustni, stabilni a odolné

HSS-Co 8%—fezny material M42—

maximalni Zivotnost nastroje

Krétké drazky se zesilenym jadrem — maximalni
stabilita

Uzké vedeni pro nejnizi tieci odpor — robustni
— nizké riziko zlomeni

Povrchova uprava:

e Vicevrstvy povlak ZrN (nitrid zirkonia)
e ZvySend tvrdost povrchu

e Zabrariuje pfipékana tfisek

® Zvysuje tepelnou odolnost

celkova délka spiralové
délka mm casti mm

0617 800 030 61

16

0617 800 075

109

34

0617 800 032 , 65

18

0617 800 080

117

37

0617 800 033 65

18

0617 800 085

117

37

0617 800 035 70

20

0617 800 090

125

40

0617 800 040 75

22

0617 800 095

125

40

0617 800 042 , 75

22

0617 800 100

133

43

0617 800 045 80

24

0617 800 102

133

43

0617 800 050 86

26

0617 800 105

133

43

0617 800 055 93

28

0617800 110

142

47

0617 800 060 93

28

0617 800 115

142

47

0617 800 065 101

31

0617 800 120

151

51

0617 800 068 109

34

0617 800 125

151

51

0617 800 070 109

34

— ULy |ul|jul Ul Ul |ul

0617 800 130

151

51







RECA CELOTVRDOKOVOVY VRTAK
DIN 1897

JeSté stabilngjSi a odolnéjSi viiGi opotrebeni

RECA celotvrdokovovy spiralovy vriak
DIN 1897, typ N, pravofezny 118°, kvalita K 20

Oblasti pouziti:
e velmi stabilni vysokorychlostni spiralovy vrtak pro trvalé pouziti do automat( a obrabécich center
e zvlast vhodny k vrtani materiald do 1 300 N/mm?2 — tj. pruzinovou pasovou ocel,
tvrdou a 3edou litinu, bronz, lehké a barevné kovy
e dale vhodny k zpracovani sklolaminatu a jinych duroplastd slévarenského
hliniku, které pdsobi na bfity a fazety vrtaku jako smirek

obj. ¢. celkova délka | délka spiralové . obj. ¢. celkova délka | délka spiralové
mm casti mm mm casti mm
163210 , 26,0 6,0 1632 55 . 66,0 28,0
163215 , 32,0 9,0 1632 60 , 66,0 28,0

1632 20 , 38,0 12,0 1632 65 , 70,0 31,0

1632 25 , 43,0 14,0 1632 70 , 74,0 34,0

1632 30 , 46,0 16,0 1632 75 , 74,0 34,0

1632 35 , 52,0 20,0 1632 80 , 79,0 37,0
1632 40 , 55,0 22,0 1632 90 , 84,0 40,0
1632 45 , 58,0 24,0 1632 100 89,0 43,0
1632 50 , 62,0 26,0




" RECA BITY HSS SPIRALOVY VRTAK

Specialista na upinani bitd

Spiralovy vrtak HSS
s 1/4" bitovym pohonem (DIN 3126)

RECA Spiralovy vrtak Clip Set . .

s klipem na opasek

obsahuje:  ©3,0/4,0/4,5/5,0/5,5/6,0/8,0/10,0/ univerzalni drzak

obj. €. 0641 001 000

o

Prehled vSech rozméri

obj. ¢. (] délka spiralové | celkova délka bal.
mm casti mm mm ks
0641 001 030 3,0 16 38 1
0641 001 033 33 18 40 1
0641 001 040 4,0 20 44 1
0641 001 042 4,2 20 45 1
0641 001 045 4,5 24 46 1
0641 001 050 5.0 26 50 1
0641 001 055 5,5 26 50 1
0641 001 060 6,0 26 50 1
0641 001 068 6,8 30 50 1

Upinani bitt Vybrousené provedeni Optimalni odvod tfisek




Bodovy svarovaci vrtak HSS-E
extra stabilni konstrukce (i

s =2 (O

Vhodné na vrtani v obtiznych podminkéch ru¢ni vrtackou. Obzvlasté vhodné na odvrtani bodovych svarli a vrtani
tenkosténnych obrabénych soucasti. Vrtak dosahuje bez diicikovani a otfepl extrémné vysoké presnosti.

Vybrus $picky:
stfedici Spicka podobna DIN 1412 E Pro vrtani
e ocelovy plech
@ tolerance: h8 e plech z mosazi
pravofezny e hlinikovy plech
e zinkovy plech
e médény plech
e plastové panely
obj. ¢. (4] délka bal.
mm mm ks
0698 200 06 6 66 10
0698 200 08 8 80 10
0698 200 10 10 88 10
. 7/ /4 4 7/ / -
Univerzalni frézovaci vrtak HSS
k feSeni problému
T eeeasoosneams <\ .
' - m 3 - =

Oblast pouziti:
Pro frézovani libovolného pozadovaného obrysu. Univerzalni frézovaci
vrtak pro frézovani nezeleznych kovd, dfeva, plastd atd.

obj. ¢. (] celkova délka| délka spiralové bal.
mm mm casti mm ks

0634 100 600 6 87 65 2




Prehled vSech rozméri

DIN 333, tvar R:
zesilena obruba:

DIN 333, tvar A, 60°,

DIN 333, tvar A, 60°:

obj. ¢. (7] diik 0 délka obj. ¢. (7] drik @ délka obj. ¢. (7] drik @ délka

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2624 208 0,80 3,15 20,00 2624 310 1,00 3,15 31,50 2624108 0,80 3,15 20,00
2624 210 1,00 3,15 31,50 2624 316 1,60 4,00 35,50 2624110 1,00 3,15 31,50
2624 216 1,60 4,00 35,50 2624 320 2,00 5,00 40,00 2624 116 1,60 4,00 35,50
2624 220 2,00 5,00 40,00 2624 325 2,50 6,30 45,00 2624120 2,00 5,00 40,00
2624 225 2,50 6,30 45,00 26243315 3,15 8,00 50,00 2626 125 2,50 6,30 45,00
26242315 3,15 8,00 50,00 2624 340 4,00 10,00 56,00 26241315 3,15 8,00 50,00
2624 240 4,00 10,00 56,00 2624 350 5,00 12,50 63,00 2624140 4,00 10,00 56,00
2624 250 5,00 12,50 63,00 2624 363 6,30 16,00 71,00 2624 150 5,00 12,50 63,00
2624 263 6,30 16,00 71,00 2624163 6,30 16,00 71,00

Stiedici vrtak RECA HSS, DIN 333, tvar A:

Na v3echny rotacni obrobky je tento precizné brouseny stfedici vrtak
od spole¢nosti RECA presné to pravé. Vhodny na véechny béZné ma-
teridly — umoZni vrtani pfesné v poZadovaném bodé. Geometrie jeho
bitd a konstruk¢ni rozméry odpovidaji DIN 333 s rovnymi dosedacimi
plochami. Extrémné hladka a rovnad dosedaci plocha zajisti bezpecné
dosednuti ddlc¢ikového hrotu s velkoplosnym kontaktem.

Oblasti pouziti:

Vhodny na v3echny béZné materidly jako napf. ocel, litinu, tem-
perovanou litinu, slinutou ocel, elektrolytickou méd, alpaku, slé-
varensky hlinik (Al/Si) , ale i na neZelezné a barevné kovy. Typické
aplikace k tomu jsou napf. hfidele, osy, Cepy, klikové hfidele, vélce
a vsechny rotacni obrobky, velkych rozmérd, které se dale zpracova-
vaji na soustruzich, frézkach a bruskach nebo automatech.

Stredici radiusovy vrtak RECA HSS, DIN 333, tvar R:

Na v3echny rotacni obrobky je tento precizné brouSeny stredici vrtak
od spolecnosti RECA presné to pravé. Vhodny na viechny bézné ma-
teridly — umozni vrtani pfesné v poZzadovaném bodé. Geometrie jeho
bfitl a konstrukcni rozméry odpovidaji DIN 333 tvar R, zahlubny Ghel
60° s rovnymi dosedacimi plochami. Extrémné hladkd a rovna kluzna
plocha zajisti bezpecné dosednuti dlc¢ikového hrotu s velkoplosnym
kontaktem.

Oblasti pouziti:

Vhodny na viechny bézné materialy jako napf. ocel, litinu, tempero-
vanou litinu, slinutou ocel, elektrolytickou méd, alpaku, slévaren-
sky hlinik Al/Si, ale i na neZelezné a barevné kovy. Typické aplikace
k tomu jsou napf. hfidele, osy, ¢epy, klikové hfidele, valce a vSechny
velkoobjemové, zakulacené obrobky, které se dale zpracovavaji
na soustruzich, frézkach a bruskach nebo automatech.




RECA HSS STREDICI VRTAK ~
Bodové presny vrtak

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar R, thel zahloubeni 60°, pravorezny, vybruSovany

Standartni vrtak se stfedicim hrotem podle DIN 332, list 1, tvar R (bez ochranného zahloubeni)

’lih-' ner -

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar A, tihel zahloubeni 60°, pravofezny, vybruSovany

Standartni vrtak se stfedicim hrotem podle DIN 332, list 1, tvar A (bez ochranného zahloubeni)

RECA HSS stredici vrtak

DIN 333, tvar A, tihel zahloubeni 60°, se zesilovaci obrubou, pravofezny, vybruSovany

Standartni vrtak se stfedicim hrotem podle DIN 332, list 1, tvar A s prohloubenim
na pfechodu mezi vrtanim a zahloubenim

DIN 333 tvar R DIN 333 tvar A

Technické udaje Technické udaje
Rezny material rychlofezna ocel HSS Rezny material rychlofezna ocel HSS

Konstruk¢ni rozméry | DIN 333 tvar A pravorfezny Konstruk¢ni rozméry | DIN 333 tvar R pravoiezny

Stopka valcova Stopka valcova

Zahlubny thel 60° Zahlubny thel 60° vyduty

Uhel $picky 118° Uhel gpicky 118°

Vybrus zvlastni vybrus tvar A podle DIN 1412 od 2,5mm Vybrus zvlastni vybrus tvar R podle DIN 1412 od 2,5 mm
Tolerance vrtak podle DIN 333, stopka podle h7 Tolerance vrtak podle DIN 333, stopka h7

Chlazeni/mazani fezny olej, emulze Chlazeni/mazani fezny olej, emulze
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Orientacni hodnoty fezné rychlosti a posuvu pfi vrtani vrtaky HSS-CO5:

Prdmér | Legovana zuslechténa Legovana nastrojova Nelegovana nastrojova Mékka seda Tvrda $eda litina
vrtaku ocel s pevnosti max. ocel s pevnosti 800 — ocel s pevnosti 800-1.000 a temperovana litina obtizné obrobitelna.
1.300 N/mm2. Nerezavéjici | 1.000 N/m2. Legovana N/mm?2. Legovana za- s dobrou obrobitelnosti.
austeniticka Cr-Ni ocel, zuslechténa ocel s pev- | pustkova a zuslechténa
vysoce Zaruvzdorna nosti 1.000-1.200 N/ ocel s pevnosti
ocel, manganova ocel. mm?. Nerezavéjici auste- | 700-1000 N/mm?2.
niticka ocel s > 5% Cr-Ni
V = 5,0 m/min. V = 12,5 m/min. V = 16 m/min. V = 25 m/min. V = 10 m/min.
] n s n s n s n s n s
mm U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U U/min mm/U
2,00 800 0,020 2000 0,025 2500 0,032 4000 0,063 1600 0,050
2,50 630 0,025 1600 0,032 2000 0,040 3150 0,080 1250 0,063
3.15 500 0,032 1250 0,040 1600 0,050 2500 0,100 1000 0,080
4,00 400 0,040 1000 0,050 1250 0,063 2000 0,125 800 0,100
5,00 315 0,040 800 0,050 1000 0,063 1600 0,125 630 0,100
6,30 250 0,050 630 0,063 800 0,080 1250 0,160 500 0,125
8,00 200 0,063 500 0,080 630 0,100 1000 0,200 400 0,160
10,0 160 0,080 400 0,100 500 0,125 800 0,250 315 0,200
12,5 125 0,080 315 0,100 400 0,125 630 0,250 250 0,200

Uvedené fezné hodnoty jsou jen obecné orientacni hodnoty. Za vhodnych predpokladi je mozné zvyseni, v nepfiznivych pfipadech je nutné snizeni.

Orientacni hodnoty fezné rychlosti a posuvu pfi vrtani s vrtaky HSS:

legované stavebni oceli Slitina hliniku do 11% Si
litina > 700 N/mm? nelegované stavebni oceli < 700 N/mm?
Rezna rychlost Vc =m/min
vrtaci @
15 18 20 25 30 35 40 50
mm
1,0 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924
1,5 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616
2,0 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962
2,5 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369
3,0 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308
3,5 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550
4,0 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981
4,5 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539
5,0 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185
5,5 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895
6,0 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654
6,5 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450
7,0 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275
7,5 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123
8,0 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990
8,5 562 674 749 937 1124 131 1499 1873
9,0 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769
9,5 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676
10,0 478 573 637 796 955 1115 1274 1592
11,0 434 521 579 724 869 1013 1158 1448
12,0 398 478 531 663 796 929 1062 1327
13,0 367 411 490 612 735 857 980 1225
14,0 341 409 455 569 682 796 910 1137
15,0 318 382 425 531 637 743 849 1062
Metrické zavity ISO podle DIN 13:
Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm Zavit Vrtaci @ mm
M3 2,5 M 16 14,0 M 5x0,50 4,5 M20x1,5 18,5
M4 3,3 M 18 15,5 M 6x0,75 5,2 M22x1,5 20,5
M5 4,2 M 20 17,5 M 8x0,75 7,2 M24x1,5 22,5
M6 5,0 M 22 19,5 M 10 x 1,00 9,0 M 26 x 1,5 24,5
M7 6,0 M 24 21,0 M12x 1,50 10,5 M 27 x 1,5 25,5
M8 6,8 M 27 24,0 M 14 x 1,50 12,5 M 28 x2,0 26,5
M 10 8,5 M 30 26,5 M 16 x 1,50 14,5 M30x1,5 28,5
M 12 10,2 M 33 29,5 M 18x 1,50 16,5 M36x1,5 34,5
M 14 12,0 M 36 32,0

Nasledujici smérnice plati pro metrické jemné zavity s abnormalnim stoupanim:
Jadrovy otvor = jmenovity rozmér zavitu minus stoupani. Hodnoty s 0,05 se zaokrouhluji nahoru na 0,1 mm.



RECA plus KAZETY

Mit rezervy je dobry pocit!

obj. ¢. oznaceni na material barevné rozméry rezerva obsah jedn.
znaceni mm ks bal.
ocel, nerez, .
0620 004 910 kazeta RECA ultra plus N fialova 2,5-10,0 2,5-5,0 28 1
plast, dievo
ocel, nerez, . .
0620 004 913 kazeta RECA ultra plus . fialova 2,5-13,0 2,5-5,0 34 1
plast, dievo
0621004 910 kazeta RECA INOX plus nerez zelend 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0621 004 913 kazeta RECA INOX plus nerez zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0622 004 913 kazeta RECA HSS/Co5 Typ TS ocel, nerez, hlinik zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0623 004 910 kazeta RECA HSS EVO plus ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0623 004 913 kazeta RECA HSS EVO plus ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0624 004 910 kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0624 004 913 kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0624 004 007 ' kazeta RECA HSS plus ocel modra 1,0-5,9 - 50 1
0624 004 008 ' kazeta RECA HSS plus ocel modra 6,0-10,0 - 4 1
0625 004 kazeta RECA HSS pro valcované vrtaky | ocel modra 1,0-10,0 - 19 1
0625 006 kazeta RECA HSS pro valcované vrtaky | ocel modra 1,0-13,0 - 25 1
0626 004 910 kazeta RECA HSS-CO5 INOX plus nerez zelend 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0626 004 913 kazeta RECA HSS-CO5 INOX plus nerez zelend 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0627 004 910 kazeta RECA ultra INOX plus nerez zelend 1,0-10,0 1,0-5,0 28 1
0627 004 913 kazeta RECA ultra INOX plus nerez zelena 1,0-13,0 1,0-5,0 34 1
0621999910 RECA ECO HSS-CO5 Mambo Box nerez zelena 1,0-10,0 - 19 1
0621999 913 RECA ECO HSS-CO5 Mambo Box nerez zelena 1,0-13,0 - 25 1
0633 004 010 RECA plastova prazdna kazeta - zelena 1,0-10,0 - 1
0633 004 013 RECA plastova prazdna kazeta - zelena 1,0-13,0 - 1
stoupani po 0,5mm  'stoupani po 0,1 mm

RECA SPIBO SAFE PLUS

Narazuvzdorna a odolna kazeta na spiralové vrtaky z plastu

e stabilné stohovatelna diky tvaru kazety
* Nejstabilnéjsi plastové zavésy — vice nez
10 000 otestovanych procesti otevieni mluvi za vse.

obj. ¢. oznaceni

0633 004 010 RECA plastova prazdna kazeta 1,0-10,0 mm
0633 004 013 RECA plastova prazdna kazeta 1,0-13,0 mm
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Pro vSechny precizni vrtaky RECA plati zvlastni pozadavky:
protoZe do naseho sortimentu se dostane jen to, co odpovida nasim jakostnim normam,
a kazda technicka zvlastnost pFinasi jasnou vyhodu pfi kazdodennim pouZiti.

kompletni vybrouseni z oceli, coz vede k exaktnim, rozmérové pfesnym vrtanym otvortim

e rovnomérné jemna struktura, coZ zajistuje vysokou odolnost vici tlaku a pruznost

1 pfi prvotfidni Zivotnosti

e vynikajici presnost bfitd

 nejvy3si vykon opracovani a max. posuv

o zGzeny vnéjsi primér od 3picky vrtaku ke stopce pro mensi tfeni, prevenci vzpficeni, mensi
opotiebeni a vy3si odolnost vici zlomeni

o stoupajici tloustka jadra zajistuje velmi vysokou stabilitu a sniZeni vibraci

vybrus kuzelového plasté pro maximalni necitlivost vii¢i razovym a bo¢né plsobicim silam

AR W N

DIN 338 DIN 340 DIN 1897 DIN 1869 — Prodlouzeny spiralovy vrtak
vrtakil celkova délka celkova délka celkova délka celkova délka celkova délka celkova délka
délka |spiralové | délka |spiralové | délka |spiralové | délka |spiralové | délka |spiralové | délka |spiralové
Tol. h8 mm casti mm mm casti mm mm casti mm mm casti mm mm casti mm mm casti mm
B fada 1 fada 2 fada 3
0,24 19,0 2,5 - - 19,0 1,5 -
0,30 19,0 3,0 - - 19,0 1,5 -
0,38 19,0 4,0 - - 19,0 2,0 -
0,48 20,0 5.0 30,0 10,0 19,0 2,5 - - - - - -
0,53 22,0 6,0 32,0 12,0 20,0 3,0 - - - - - -
0,60 24,0 7,0 35,0 15,0 21,0 3,5 - - - - - -
0,67 26,0 8,0 38,0 18,0 22,0 4,0 - - - - - -
0,75 28,0 9,0 42,0 21,0 23,0 4,5 - - - - - -
0,85 30,0 10,0 46,0 25,0 24,0 5,0 - - - - - -
0,95 32,0 11,0 51,0 29,0 25,0 5,5 - - - - - -
1,06 34,0 12,0 56,0 33,0 26,0 6,0 - - - - - -
1,18 36,0 14,0 60,0 37,0 28,0 7,0 - - - - - -
1,32 38,0 6,0 65,0 41,0 30,0 8,0 - - - - - -
1,50 40,0 18,0 70,0 45,0 32,0 9,0 - - - - - -
1,70 43,0 20,0 76,0 50,0 34,0 10,0 115,0 75,0 - - - -
1,90 46,0 22,0 80,0 53,0 36,0 11,0 120,0 80,0 - - - -
2,12 49,0 24,0 85,0 56,0 38,0 12,0 125,0 85,0 160,0 110,0 205,0 135,0
2,36 53,0 27,0 90,0 59,0 40,0 13,0 135,0 90,0 170,0 115,0 215,0 145,0
2,65 57,0 30,0 95,0 62,0 43,0 14,0 140,0 95,0 180,0 120,0 225,0 150,0
3,00 61,0 33,0 100,0 66,0 46,0 16,0 150,0 100,0 190,0 130,0 240,0 160,0
3,35 65,0 36,0 106,0 69,0 49,0 18,0 155,0 105,0 200,0 135,0 250,0 170,0
3,75 70,0 39,0 112,0 73,0 52,0 20,0 165,0 115,0 210,0 145,0 265,0 180,0
4,25 75,0 43,0 119,0 78,0 55,0 22,0 175,0 120,0 220,0 150,0 280,0 190,0
4,75 80,0 47,0 126,0 82,0 58,0 24,0 185,0 125,0 235,0 160,0 295,0 200,0
5,30 86,0 52,0 132,0 87,0 62,0 26,0 195,0 135,0 245,0 170,0 315,0 210,0
6,00 93,0 57,0 139,0 91,0 66,0 28,0 205,0 140,0 260,0 180,0 330,0 225,0
6,70 101,0 63,0 148,0 97,0 70,0 31,0 215,0 150,0 275,0 190,0 350,0 235,0
7,50 109,0 69,0 156,0 102,0 74,0 34,0 225,0 155,0 290,0 200,0 370,0 250,0
8,50 117,0 75,0 165,0 109,0 79,0 37,0 240,0 165,0 305,0 210,0 390,0 265,0
9,50 125,0 81,0 175,0 115,0 84,0 40,0 250,0 175,0 320,0 220,0 410,0 280,0
10,60 133,0 87,0 184,0 121,0 89,0 43,0 265,0 185,0 340,0 235,0 430,0 295,0
11,80 142,0 94,0 195,0 128,0 95,0 47,0 280,0 195,0 365,0 250,0 455,0 310,0
13,20 151,0 101,0 205,0 134,0 102,0 51,0 295,0 205,0 375,0 260,0 480,0 330,0
14,00 160,0 108,0 214,0 140,0 107,0 54,0 -
15,00 169,0 114,0 220,0 144,0 11,0 56,0 -
16,00 178,0 120,0 227,0 149,0 115,0 58,0 -
17,00 184,0 125,0 235,0 154,0 119,0 60,0 -
18,00 191,0 130,0 241,0 158,0 123,0 62,0 -
19,00 198,0 135,0 247,0 162,0 127,0 64,0 -
140,0 131,0 66,0 -

a




POJEM SPIRALOVY VRTAK

DIN 338 Technicke informace

Celkova délka

-

Korpus Valcova stopka (dfrik)
-

Délka odvodné drazky

Zuzeni

Drazka  Hrana fazetky Jr

S
Unasec

Uhel stoupéni \ T
Osa
Odvodna ——[

drézka Rozte¢ drazek
.‘_—

Primér vrtaku
B
|~
——
Prameér stopky

Morse kuzel-DIN 228

1

Pohled x

OBECNE K MORSEOVE KUZELU

Morsellv kuzel (MK) (také: Morsedlv kuZel nebo upinaci pouzdro) je standardizovana forma nastrojového kuzele pro upinani nastroj

v drzaku obrabéciho stroje. Pfenos tocivého momentu dutého kuZelu hnaného vietena nastroje na stopku nastroje, ktera je v ném
upnuta, je zajistén statickym tfenim. Morseovy kuzely jsou k dispozici v péti velikostech od MK1 do MK5.

Stopka podle DIN
228 tvar B velikost
MK 1
MK 2
MK 3
MK 4
MK 5




Prehled vSech rozméri

RECA jadrovy vrtak HSS
se stopkou Weldon 19 mm (3/4")

obj. ¢. [/] celkova hloubka bal. obj. ¢. /] celkova hloubka bal.
mm délka mm | vrtani mm mm délka mm | vrtani mm
0618 025 12 12,0 63,0 30,0 1 0618 050 012 12,0 88,0 55,0 1
0618 025 14 14,0 63,0 30,0 1 0618 050 014 14,0 88,0 55,0 1
0618 025 16 16,0 63,0 30,0 1 0618 050 016 16,0 88,0 55,0 1
0618 025 18 18,0 63,0 30,0 1 0618 050 018 18,0 88,0 55,0 1
0618 025 20 20,0 63,0 30,0 1 0618 050 020 20,0 88,0 55,0 1
0618 025 22 22,0 63,0 30,0 1 0618 050 022 22,0 88,0 55,0 1
0618 025 24 24,0 63,0 30,0 1 0618 050 024 24,0 88,0 55,0 1
0618 025 26 26,0 63,0 30,0 1 0618 050 025 25,0 88,0 55,0 1
0618 025 28 28,0 63,0 30,0 1 0618 050 026 26,0 88,0 55,0 1
0618 025 30 30,0 63,0 30,0 1 0618 050 028 28,0 88,0 55,0 1
0618 025 32 32,0 63,0 30,0 1 0618 050 030 30,0 88,0 55,0 1
0618 025 35 35,0 63,0 30,0 1 0618 050 032 32,0 88,0 55,0 1
0618 025 40 40,0 63,0 30,0 1 0618 050 035 35,0 88,0 55,0 1
0618 025 56 56,0 63,0 30,0 1 0618 050 040 40,0 88,0 55,0 1
0618 050 050 50,0 88,0 55,0 1
D RECA jadrovy vrtak HSS-CO5
D se stopkou Weldon 19 mm (3/4")
obj. ¢. /] celkova hloubka bal. obj. ¢. /] celkova hloubka bal.
mm délka mm | vrtani mm mm délka mm | vrtani mm
0618 108 212 12,0 63,0 30,0 1 0618 108 512 12,0 63,0 55,0 1
0618 108 214 14,0 63,0 30,0 1 0618 108 514 14,0 63,0 55,0 1
0618 108 216 16,0 63,0 30,0 1 0618 108 516 16,0 63,0 55,0 1
0618 108 218 18,0 63,0 30,0 1 0618 108 518 18,0 63,0 55,0 1
0618 108 220 20,0 63,0 30,0 1 0618 108 520 20,0 63,0 55,0 1
0618 108 222 22,0 63,0 30,0 1 0618 108 522 22,0 63,0 55,0 1
0618 108 224 24,0 63,0 30,0 1 0618 108 524 24,0 63,0 55,0 1
0618 108 225 25,0 63,0 30,0 1 0618 108 525 25,0 63,0 55,0 1
0618 108 226 26,0 63,0 30,0 1 0618 108 526 26,0 63,0 55,0 1
0618 108 228 28,0 63,0 30,0 1 0618 108 528 28,0 63,0 55,0 1
0618 108 230 30,0 63,0 30,0 1 0618 108 530 30,0 63,0 55,0 1
0618 108 232 32,0 63,0 30,0 1 0618 108 532 32,0 63,0 55,0 1
0618 108 235 35,0 63,0 30,0 1 0618 108 535 35,0 63,0 55,0 1
0618 108 240 63,0 30,0 1 0618 108 540 63,0 55,0 1




RECA HSS JADROVY VRTAK

Jak ziskat ¢as navic

E{: ey
RECA jadrovy vrtdk HSS RECA jadrovy vrtak HSS-CO5 E

se stopkou Weldon, 19 mm (3/4%) se stopkou Weldon, 19 mm (3/4%)

Oblasti pouziti:
¢ vhodné na ocel, I-nosniky, velkoformatové plechy, ocelovou litinu, barevné a lehké kovy, plasty

Vlastnosti:

e jadrovy vrtak HSS se pouZiva do magnetickych stojanovych a sloupovych vrtacek s Morse kuZelem nebo se stopkou Weldon
e ve srovnani s b&Znymi spirélovymi vrtaky podstatné men3i ndroky na obrabéni, zkraceni doby vrtani az o 75 %

e (as navic se ziskava tim, Ze odpadne nutnost pouzit ddlc¢iku a predvrtani

VODICI KOLIKY PRO JADROVE VRTAKY

haleni: jednotlivé v plastovém obalu

oznaceni hloubka vrtani

jadrovy vrtak
mm

vodici kolik @ 6,35 x 77,0 mm pro

jadrovy vrtak HSS se stopkou Weldon (3/4")

vodici kolik @ 6,35 x 70,0 mm pro Ghlovou jadrovou vrtacku RS5e

a jadrovy vrtak HSS se stopkou Weldon (3/4")

vodici kolik @ 6,35 x 97,0 mm pro jadrovy vrtak

HSS se stopkou Weldon (3/4")

vodici kolik @ 6,35 x 123,0 mm pro 55,0

jadrovy vrtak HSS/HM se stopkou Weldon (3/4") Quick IN + adaptér

vodici kolik @ 8,0 x 112,0mm pro

jadrovy vrtak se stopkou Weldon (3/4")

0618 025 01 30,0

0618 108 344

0618 000 009 55,0

0618 000 006

0618 108 701

50,0







RECA HM jadrovy vrtak

se stopkou Weldon, 19 mm (3/4%)

e jadrovy vrtak s tvrdokovovymi bfity
e zejména na Zeleznicni kolejnice, oceli Hardox®/Weldox® 400 ocel, ocelovou litinu,
chromované vysoce legované oceli jako V2A a VAA a vyse legované oceli

RECA HM JADROVY VRTAK

S tvrdokovovymi brity

obj. ¢. (] celkova hloubka bal. obj. ¢. (2] celkova hloubka bal.
mm délka mm | vrtani mm mm délka mm | vrtani mm
0618 108 712 12,0 84,0 50,0 1 0618 108 733 33,0 84,0 50,0 1
0618 108 714 14,0 84,0 50,0 1 0618 108 734 34,0 84,0 50,0 1
0618 108 715 15,0 84,0 50,0 1 0618 108 735 35,0 84,0 50,0 1
0618 108 716 16,0 84,0 50,0 1 0618 108 736 36,0 84,0 50,0 1
0618 108 718 18,0 84,0 50,0 1 0618 108 737 37,0 84,0 50,0 1
0618 108 719 19,0 84,0 50,0 1 0618 108 738 38,0 84,0 50,0 1
0618 108 720 20,0 84,0 50,0 1 0618 108 739 39,0 84,0 50,0 1
0618 108 721 21,0 84,0 50,0 1 0618 108 740 40,0 84,0 50,0 1
0618 108 722 22,0 84,0 50,0 1 0618 108 741 41,0 84,0 50,0 1
0618 108 723 23,0 84,0 50,0 1 0618 108 742 42,0 84,0 50,0 1
0618 108 724 24,0 84,0 50,0 1 0618 108 743 43,0 84,0 50,0 1
0618 108 725 25,0 84,0 50,0 1 0618 108 744 44,0 84,0 50,0 1
0618 108 726 26,0 84,0 50,0 1 0618 108 745 45,0 84,0 50,0 1
0618 108 727 27,0 84,0 50,0 1 0618 108 746 46,0 84,0 50,0 1
0618 108 728 28,0 84,0 50,0 1 0618 108 747 47,0 84,0 50,0 1
0618 108 729 29,0 84,0 50,0 1 0618 108 748 48,0 84,0 50,0 1
0618 108 730 30,0 84,0 50,0 1 0618 108 749 49,0 84,0 50,0 1
0618 108 731 31,0 84,0 50,0 1 0618 108 750 84,0 50,0 1
1

0618 108 732

84,0

50,0
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STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA A10

Magneticky podstavec umoziiuje praci v horizontalni, velrtikalni poloze i v poloze nad hlavou.
Magneticky podstavec umoziiuje préci v horizontélni, velrtikalni poloze i v poloze nad hlavou. Kompaktni a lehka
konstrukce spolu se snadnou obsluhou déla z této vrtacky univerzalné pouZitelny stroj, ktery se pohodiné pfepravuje.
Stroj Ize pouZit pro préci jak s jadrovymi, tak spirdlovymi vrtaky, to zajisti i moznost tvorby slepych otvord.

Rozmér podstavce: 160,0 x 80,0 mm

Napajeni: 220-240 V

Oblasti vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 13,0mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. @ 13,0mm

Zahlubnik @ 4,3-31,0mm

Jadrovy vrték: @ 12,0-35,0mm

Hloubka vrtani: max. 50,0 mm

obj. ¢. provrtany | vaha | prilnavost | zdvih vyska vykon
otvor @ kg N mm mm w
mm
4696 350 007 12,0-35,0 10,5 10000 120 400-580 1100

STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA RU 25

Magneticky podstavec umoziiuje praci v horizontalni, velrtikalni poloze i v poloze nad hlavou.
Magneticky podstavec umoziuje praci v horizontélni, velrtikalni poloze i v poloze nad hlavou. Kompaktni a lehka
konstrukce spolu se snadnou obsluhou déla z této vrtacky univerzalné pouzitelny stroj, ktery se pohodiné prepravuje.
Stroj Ize pouZit pro praci jak s jadrovymi, tak spirdlovymi vrtaky, to zajisti i moznost tvorby slepych otvord.
Rozmér podstavce: 238 x 92 mm

Napajeni: 220-240 V

Oblasti vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. @ 16,0mm

Spiralovy vrtak (DIN 345): max. @ 20,0 mm

Zahlubnik: @ 4,3-40,0mm

Jadrovy vrték: @ 12,0-50,0mm

Hloubka vrtani: max. 55,0 mm

Rezani zavitu: M3 az M 20

obj. ¢. provrtany | vaha | pfilnavost | zdvih vyska vykon
otvor @ kg N mm mm w
mm
4696 350 008 12,0-50,0 16 16000 170 390-535 1200

STOJANOVA MAGNETICKA VRTACKA RU 40

Magneticky podstavec umoziiuje praci v horizontalni, velrtikalni poloze i v poloze nad hlavou.
Kompaktni a lehkd konstrukce spolu se snadnou obsluhou déla z této vrtacky univerzalné pouzitelny stroj,
ktery se pohodIné pfepravuije. Stroj Ize pouzit pro préci jak s jadrovymi, tak spirdlovymi vrtéky, to zajisti

i moznost tvorby slepych otvord.

Rozmér podstavce: 238 x 92 mm

Oblasti vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 16,0 mm

Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. @ 16,0mm

Spiralovy vrtak (DIN 345): max. @ 32,0mm

Zahlubnik: @ 4,3-55,0mm

Jadrovy vrték: @ 12,0-80,0mm

Hloubka vrtani: max. 110mm

Rezani zavitu: M 3 az M 30

Anschlussspannung: 220-240 V

obj. ¢. provrtany | vaha | pfilnavost | zdvih vyska vykon
otvor @ kg N mm mm w
mm
4696 350 009 12,0-80,0 22 20000 190 452-642 1800




Jadrovy vrtak HSS - spirdlovy vrtak HSS DIN 345

. SROVNANI CASU VRTANI

Obrobek: ocelovy nosnik

Material: stavebni ocel St 37-2
Hloubka vrtani: 12,0mm

Stroj: magneticka stojanova vrtacka

se spirdlovymi vrtaky se bez predvrtani vrtalo do pIného materialu
vrtani probéhlo bez chlazeni a mazani

O- jadrovy vrtak HSS
120 $8— spiralovy vrtak HSS DIN 345

100

60

tani v sekundach

cas vr

40 ~

@12,0mm ©20,0mm @30,0mm

Enormni spora nakladi a ¢asu s jadrovymi vrtaky.
Jadrové vrtaky odebiraji jen krouzek a nikoliv kompletni prdmér vrtaného
otvoru jako spiralové vrtaky, jsou podstatné rychlejsi (viz graf). Stfedéni, pfedvrtani a navrtani odpada.

ROZDIL

Jadrové vrtaky maji az 10x kratsi dobu vrtani ve srovnani se spiralovymi
vrtaky. Jadrové vrtaky odebiraji jen Sifku zubu, vyvrtané jadro se vyhodi.
Mensi spotieba energie a mensi opotiebeni vedou k vy3sim Zivotnostem.

U spiralovych vrtakd se musi odebrat kompletni primér vyvrtaného
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Celkovy prehled
MAGNETICKYCH
STOJANOVYCH VRTACEK

Magneticka stojanova vrtacka A10

Jadrovy vrtak se Jadrovy vrtak s upinanim

¥

zavitovym upinanim Quick-IN
Adaptér Adaptér Adaptér
obj.¢. 0618 000 004 obj.¢. 0618 108 126 obj.¢. 0618 000 005
Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon sklicidlo
HSS-CO5 HSS-CO5 HSS HSS HM obj.&. 3651 411 312
30,0mm 55,0mm 30,0mm 55,0mm 50,0mm

obj.c. 0618 108 2.. obj.c. 0618 108 5.. obj.c. 0618 025 ... obj.c. 0618 050 ...

Vodici kolik
26,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0mm
obj.¢. 0618 025 01

Vodici kolik
@6,35x97,0mm
hloubka vrtani 55,0 mm
obj.¢. 0618 000 009

Vodici kolik
@6,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0mm
obj.¢. 0618 025 01

Vodici kolik
@6,35x97,0mm
hloubka vrtani 55,0mm
obj.¢. 0618 000 009

obj.c. 0618 108 7..

Vodici kolik
@8,0x112,0mm
hloubka vrtani 50,0mm
obj.¢. 0618 108 701



Magneticka stojanova vrtacka RU25

Upinaci drzak MK 2
obj. €. 0618 108 315

RECA spiralovy vrtak Adaptér
DIN 345 obj. ¢. 0618 000 004
se stopkou MK2
obj. €. 0628 ...
obj. ¢ 0629 ...
Jadrovy vrtak

se zavitovym upinanim

Upinaci drzak EasyLock

obj. ¢. 0618 108 317

Quick-IN Adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

Jadrovy vrtak
s Quick-IN upinanim

¢

Rychloupinani pro
zavitniky
obj. ¢. 0618 108 163

B

Rychlovyménna vlozka
s bezp. spojkou
obj. ¢. 0618 108 166-175

".9

Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon
HSS-C05 HSS-C05 HSS
30,0mm 55,0mm 30,0mm

obj. ¢. 0618 108 2.. obj. ¢. 0618 108 5.. obj. €. 0618 025 ...

Vodici kolik
26,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

Vodici kolik
@6,35x97,0mm
hloubka vrtani 55,0 mm
obj. ¢. 0618 000 009

Vodici kolik
@6,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0mm
obj. ¢. 0618 025 01

Stopka Weldon
HSS
55,0mm
obj. ¢. 0618 050 ...

Vodici kolik
@6,35x97,0mm

hloubka vrtani 55,0 mm
obj. ¢. 0618 000 009

Stopka Weldon
HM
50,0mm
obj. ¢. 0618 108 7..

Vodici kolik
@8,0x112,0mm
hloubka vrtani 50,0mm
obj. ¢. 0618 108 701

Kuzelovy trn MK 2

obj. ¢. 3650 546 162

Sklicidlo
obj. ¢. 3651 431 616
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Magneticka stojanova vrtactka RU40

Upinaci drzak MK3
obj. €. 0618 108 316

RECA spiralovy vrtak Adaptér
DIN 345 obj. ¢. 0618 000 004
se stopkou MK3
obj. €. 0628 ...
obj. & 0629 ...

Jadrovy vrtak
se zavitovym upinanim

Upinaci drzak EasyLock

obj. ¢. 0618 108 318

Quick-IN Adaptér
obj. ¢. 0618 108 126

Jadrovy vrtak
s Quick-IN upinanim

Rychloupinani pro
zavitniky
obj. ¢. 0618 108 160

Rychlovyménna vlozka
s bezp. spojkou
obj. ¢. 0618 108 166-175

Stopka Weldon Stopka Weldon Stopka Weldon
HSS-C05 HSS-C05 HSS
30,0mm 55,0mm 30,0mm

obj. ¢. 0618 108 2.. obj. ¢. 0618 108 5.. obj. ¢. 0618 025 ...

Vodici kolik
26,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0 mm
obj. ¢. 0618 025 01

Vodici kolik
@6,35x97,0mm
hloubka vrtani 55,0 mm
obj. ¢. 0618 000 009

Vodici kolik
@6,35x77,0mm
hloubka vrtani 30,0mm
obj. ¢. 0618 025 01

Stopka Weldon
HSS
55,0mm
obj. ¢. 0618 050 ...

Vodici kolik
@6,35x97,0mm

hloubka vrtani 55,0 mm

obj. ¢. 0618 000 009

Stopka Weldon
HM
50,0mm
obj. ¢. 0618 108 7..

Vodici kolik
@8,0x112,0mm
hloubka vrtani 50,0mm
obj. ¢. 0618 108 701

Kuzelovy trn MK3

obj. ¢. 3650 546 163

Sklicidlo
obj. ¢. 3651 431 616




NASTAVCE PRO UPNUTI ZAVITNIKU

Vybaveno pro kazdou aplikaci

Rychloupinani, rychlovymeénné nastavce
Nastavce na fezani zavitd do magnetickych stojanovych vrtacek

obj. ¢. oznaceni

0618 108 163 rychloupinani MK2 pro rychlovyménné nastavce
0618 108 160 rychloupinani MK3 pro rychlovyménné nastavce
0618 108 166 rychlovyménny nastavec na stopku 6mm

0618 108 167 rychlovyménny nastavec na stopku 7mm

0618 108 168 rychlovyménny nastavec na stopku 8 mm

0618 108 169 rychlovyménny nastavec na stopku 9mm
0618108 170 rychlovyménny nastavec na stopku 10 mm

0618 108 171 rychlovyménny nastavec na stopku 11 mm

0618 108 172 rychlovyménny nastavec na stopku 12 mm

0618 108 173 rychlovyménny néstavec na stopku 14 mm

0618 108 174 rychlovyménny néstavec na stopku 16 mm

0618 108 175 rychlovyménny néstavec na stopku 18 mm

* potiebny priimér stopky viz niZze uvedena tabulka

Piehled praméru stopky:

jmen. rozmér @ stopky mm @ stopky mm jmen. rozmér @ stopky mm
zavitu DIN 371 DIN 376 zavitu DIN 374
M3 MF 3
M4 MF 4
M5 MF 5
M6 MF 6
M8 MF 8
M 10 MF 10
M 12 MF 12
M 14 MF 14
M 16 MF 16
M 18 MF 18
M 20 MF 20
M 22 MF 22
M 24 MF 24







Adaptéry na MAGNETICKE STOJANOVE VRTACKY

obj. ¢. oznaceni magneticka stojanova
vrtacka
adaptér se stopkou Weldon 3/4" RU25/RU40
0618 000 004 pro jadrové vrtaky se zavitovym upinanim RS10/RS20/
M18x 6 P1,5 RS25e/RS40e
RU25/RU40
0618 000 005 adaptérové sklicidlo 1/2" UNF/ stopka Weldon RS10/RS20/
RS25e/RS40e
. - A10/RU25/RU40
Quick IN-upinani
0618 000 010 ., L, " RS10/RS20/
pro jadrové vrtaky se stopkou Weldon 3/4
RS25e/RS40e
i Y A10/RU25/RU40
Adaptér se stopkou Weldon 3/4
0618 108 126 ., L, . RS10/RS20
pro jadrové vrtaky se stopkou Quick IN
RS25e/RS40e

0618 000 007 Adaptér na sklicidlo M14 / 1/2 Zoll

baleni: jednotlivé v plastovém obalu

SKLICIDLO s ozubenym véncem a Klickou

pravoto€ivy chod

e 1000x osvédcené

o sklicidlo pro kazdé pracovni pouZiti

e s vnitfnim zavitem ¢i vnitfnim kuZelem pro ru¢ni nebo stacionarni vrtacky
a rucni pfiklepové vrtacky

e upinaci sila z(istava konstantni pfi vrtani i pfiklepovém vrtani

e jen pro stroje s chodem doprava

i
7
==
&0
==
&
T

obj. ¢. rozsah upnuti upnuti vnéjsi @ délka

mm mm mm
3651 411 312 1,5-13 1/2"-20 UNF 42,5 74,0
3651 431 616 3-16 B16 50,0 86,0

NASAZOVACI KUZELY
DIN 238

— vytvrzeny a vybrouseny upinaci kuZel podle DIN 238 k upnuti sklicidel
— vytvrzena a vybrousena stopka tvaru Morse kuzele s vyjimacim

prvkem podle DIN 228 B k preciznimu upnuti do strojnich vieten

obj. ¢. upinaci ¢ast vystup magneticka
stojanova vrtacka

3650 546 162 MK 2 B 16 RU25/RS20/RS25e

3650 546 163 MK 3 B 16 RU40/RS40e
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Upinaci drzdk pro jadrové vrtaky
se stopkou Weldon 19 mm (3/4°)

UPINACI DRZAKY

Perfektni spojeni

obj. ¢. oznaceni magneticka @ jadrovy vrtak | hloubka vrtani
stojanova vrtacka mm jadrovy vrtak mm
0618 000 2 upinaci drzak se stopkou MK 2 a lahvi na chladivo RU25/RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 000 008 upinaci stopka MK3 a lahev na chladivo RU40/RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 108 315 upinaci stopka MK2 s vnitfnim chlazenim RU25/RS20/RS25e 10,0-60,0 30,0/50,0
0618 108 316 upinaci stopka MK3 s vnitfnim chlazenim RU40/RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0

Automatickeé rychloupinani EasyLock
s flexibilnim klinovym upnutim pro jadrové vrtaky se stopkou Weldon 19 mm (3/4°)

e umoznuje velmi rychlou vyménu nastroje bez pfidavného nafadi — obsluhovatelna jednou rukou

obj. ¢. oznaceni magneticka @ jadrovy vrtak | hloubka vrtani
stojanova vrtacka mm jadrovy vrtak mm

0618 108 317 rychloupinani EasyLock s MK 2 stopkou a vnitfnim chlazenim RU25/RS20/RS25¢e 10,0-60,0 30,0/50,0

0618 108 318 rychloupinani EasyLock s MK 3 stopkou a vnitinim chlazenim RU40/RS40e 10,0-60,0 30,0/50,0

Nasurite aretacni krouzek
nahoru, az pevné dosedne.

Nastrcte jadrovy vrtak do
upinani EasyLock. Zaskoci
s hlasitym kliknutim.
Aretacni krouzek
zaskakuje dold.

Jadrovy vrtak je vlozeny do
rychloupinani EasyLock. Stroj
je nyni pfipraven k provozu.

K uvolnéni jadrového
vrtaku posurite aretacni
krouzek nahoru.

Pozor! Jadrovy vrtak
z rychloupinani vypadne.
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pro jadrove vrtaky HSS a HSS-C05

nelegovana legovana litina CuZn CuZn hlinik thermoplast duroplast
. stavebni ocel ocel povlak povlak povlak
material:
do do do
700 N/mm? | 1000 N/mm? | 250 N/mm? krehké pevné 11% Si

Vc = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
chladici mazadlo: fezaci sprej | fezacisprej |stlaceny vzduch|stlaceny vzduch|stlaceny vzduch| Fezaci sprej voda stlaceny vzduch
@ mm @ Zoll ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
13,0 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
15,0 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 557 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
25,0 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 1116 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
31,0 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 531 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 1172 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 13764 239 159 80 478 279 239 159 19
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 14
43,0 1116 222 148 74 444 259 222 148 m
44,0 147/64 217 145 72 434 253 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 133 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 13132 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 23/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 53 318 186 159 106 80




ORIENTACNI REZNE RYCHLOSTI

pro jadrove vrtaky s HM bfity

nelakovana lakovana litina CuZn CuZn hlinikova thermoplast duroplast
. konstrukéni ocel slitina slitina slitina
material:
ocel do do do
700 N/mm2 | 1000 N/mm2 | 250 N/mm? krehké houZevnata 11% Si

Ve = m/min 50 35 40 60 40 60 45 40

chladici mazadlo: fezaci sprej | fezaci sprej |stlaceny vzduch|stlaceny vzduch|stlaceny vzduch| Fezaci sprej voda stlaceny vzduch

@ mm @ Zoll ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
25,0 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 1116 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 4an 616 103 616 462 4an
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 375 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 531 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 112 419 293 335 503 84 503 377 335
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 31
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 11116 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 Al 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 255
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 53 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 2 43/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 251/64 224 157 179 269 45 269 202 179
75,0 261/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 335/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 3 47/64 168 117 134 201 34 201 151 134

100,0 315/16 191 32 191 127




Prehled vSech rozméri

RECA EVO MULTI DRILL
stupnovity vrtak - 3dilna sada

Po jednom kuse: @6-12mm, Tmm stoupani, 7 primérd,
@ 6-20mm, 2mm stoupani, 8 prlmérd,
@ 6-27mm, 3mm stoupani, 8 prlmérd

obj. ¢. 0623 900 000

Poznamka:
pfidavnou rukojet pouZivejte u silnych
rucnich strojli

obj. ¢. délka stoupani stopka-9@ (]
mm mm mm mm
0623 900 612 105 1 8 6-12
0623 900 620 120 2 10 6-20
0623 900 627 125 3 12 6-27

Obecné o poviaku TiAIN

Povlak ze slouceniny titanu a hliniku, zkracené TiAIN, je celoplosny poviak a Ize jej pouzit univerzalné. TIAIN je chemické
spojeni mezi prvky titanu, hliniku a dusiku. Tloustka vrstvy je mezi 1-4 mikrony (um).

Povlak nabizi vysokou tepelnou odolnost a odolnost proti oxidaci. Diky tomu existuj
moznost dosaZeni vy3si fezné rychlosti pro urychleni prace. Ve srovnani s nastroji bez
povlaku a s povlakem TIAIN miZe byt Zivotnost v zavislosti na aplikaci desetkrat zvysena.
TiAIN: Vrstva dusitanu, titanu a hliniku




RECA STUPNOVITY VRTAK

v

Reseni problémii s velkymi otvory v silném materidlu

Stupnovity vrtak EVO Multi Drill

Tento univerzalni nastroj je idedlni pro vrtani velkych otvord do silného materialu (az 10 mm), jako jsou T-nosniky. Materidl Ize vystfedit, vyvrtat,
vystruzit a odjehlit v jedné operaci. Multifunkéni vrtak EVO nahrazuje fadu rdznych nastrojd, jako jsou spiralové vrtaky, jadrové vrtaky, pily

na otvory, zahlubniky, ... Nova fezna geometrie vyrazné zkracuje dobu obrdbéni a diky 3irokému spektru moZnych aplikaci se stava nepostrada-
telnym nastrojem.

Vyhody:

e presné bodové navrtani — bez dalciku, nizké posuvy a fezné sily — prace Setfici energii.

* univerzalni nastroj — patfi do kazdého kufru s naradim

® (spora nastroji — jednim nastrojem Ize pokryt 7 nebo 8 rliznych primért — odjehlovani je mozné dalsim stupném

® Ize pouZit v mnoha materidlech — téméf viechny kovy (nerezova ocel musi byt chlazena), dfevo, plast, ...

¢ snadnd manipulace — vhodné pro akumuldtorové Sroubovaky, sitové a stacionarni stroje

o revolucni geometrie britl

o yrtani velkych otvord do silného materialu (az 10 mm) rychle a snadno jako nikdy predtim — nejsou potfeba Zadné specilni stroje — Uspora
nastrojli, méné vymén nastrojl

® povlak TIAIN

e maximalni Zivotnost néstroje — Zadné obrudovani hran, vy33i tvrdost povrchu, vy3si tepelnd stabilita, moZnost obrabéni za sucha.

e stopka TRICON pro vynikajici pfenos sily

® bez protaceni ve sklicidle vrtatky — Optimalni pfenos sily / Zadné zadirani; neni tfeba hluboké upinani ve sklicidle vrtacky — optimalni pruznost;
sklicidlo Ize povolit a utdhnout mensi silou — ochrana sklicidla vrtacky

Poznamka: pridavnou rukojet pouzivejte u silnych rucnich stroj

TRICON stopka pro TiAIN — povrchové Gprava Turbo 3picka
optimalni prenos sily




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-TiAIN
stupriovita sada vrtaki — 3dilna sada

Po jednom kuse: @4-12mm, 1mm stoupani, 9 prdmérd,
@ 4-20mm, 2 mm stoupani, 9 prlimérd,
@ 6-30mm, 2mm stoupéni, 14 prmérd, velikost 2

obj. ¢. 0692 730 000

obj. ¢. velikost délka stoupani | stopka @ (]
mm mm mm mm
0692 731 412 09 65 1 6 4-12
0692 732 420 1 75 2 8 4-20
0692 733 630 2 100 2 10 4-30

Obecné o TiAIN povrchove tipraveé

Povrchova Uprava ze slouceniny titanu a hliniku, zkracené TiAIN, je celoplosny povlak a Ize jej pouZit univerzalné. TIAIN je chemické
spojeni mezi prvky titanu, hliniku a dusiku. Tloustka vrstvy je mezi 1-4 mikrony (um).

Povlak nabizi vysokou tepelnou odolnost a odolnost proti oxidaci. Diky tomu existu;
moznost dosaZeni vy3si fezné rychlosti pro urychleni prace. Ve srovnani s nastroji bez
povlaku a s povlakem TIAIN miZe byt Zivotnost v zavislosti na aplikaci desetkrat zvysena.
TiAIN: Vrstva dusitanu, titanu a hliniku




RECA STUPNOVITY VRTAK HSS
s TiAiN povrchovou Upravou

Evoluce stupnovitych vrtaki

RECA HSS-TiAIN

Idealni nastroj pro opracovani plechu. V jednom kroku Ize plechy vystiedit, navrtat a odjehlit. VSechny stupriovité vrtaky jsou opatfeny laserem
vypalenou stupnici tak, aby bylo vzdy mozné precist prislusny primér vrtaku.

Oblast pouziti:
Elektrotechnika, sanitarni a topendfska technika, autoservisy, strojirenstvi, konstrukce rozvadécd, zésobnikd a pfistrojd, barevné kovy, plechy
z nerezové oceli, plasty, plexisklo, riizné druhy dfeva a viechny bé&Zné ocelové plechy do tloustky 4 mm

Vyhody:
e povrchovd Uprava TIAIN
¢ maximalni Zivotnost, Zadné vystupujici hrany, vy3si tvrdost povrchu, vyssi tepelnd stabilita, mozna prace bez pouziti chlazeni

Stopka TRICON optimalné pfenasi vykon:
* neprotadi se ve sklicidle — optimalini pfenos vykonu — neryhuje materidl
* neupina se prilis hluboko do sklicidla — optimalni pruznost — mensi sila pfi povolovani a utahovani sklicidla — chrani vase sklicidlo.

TRICON-stopka Dostupné ve tiech rlznych provedeni Oznaceno laserovou skalou
— neprotoci se ve sklicidle




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-TiN

stupiiovita sada vrtakl - 3dilna sada

Po jednom kuse:

@ 4-12mm, 1 mm stoupani, 9 primérd
@ 4-20mm, 2mm stoupani, 9 prmérd
@ 4-30mm, 2 mm stoupani, 14 prlimérl

obj. €. 0692 720

obj. ¢. (] pro vrtak @ délka | stopka @ obj. ¢ (] pro vrtak @ délka stopka @
mm mm mm mm mm mm mm mm
- 4/5/6/7/8/ 9 6/9/ 12,5 (PG7)/
0692721412 | 4,00-1200 | 25T 65 6 15.2 (PGO)! 18,6
476/8/10/ 12/ g (PG11)/ 20,4
0692722420 | 4,00-20,00 | 4446/ 18/ 20 7> 8 0692725936 | 20073790 | oGi3sy225 | 100 10
(PG7-29)
(PG16)/ 26/ 283
41618/ 10/ 12/ e 30,5 30
0692723630 | 4,00-30,00 | 14/16/18/20/ | 100 10 509
22/ 241 26/ 28/ 30 53979105
6/9/ 11.4 (PG7)/ 0692726732 | 530-30,50 |14,5/18,5/23,5/| 79 10
14 (PGOY 17,25 27/30,5
o692 724701 | 6002675 | (PGI1)/19 (PG s 0 6.5/8,5/ 10,5/
(PG7-21) | 13,5/ 21,25 0692726740 | 6504050 |125/165/205 o 0
(PG16)/ 26,75 204050 | 5551 99/ 32,5/

(PG21)

36,5/ 40,5




RECA STUPNOVITY VRTAK

s TiN povrchovou tpravou

RECA HSS-TiN stupiovity vrtak

Oblast pouziti:
¢ do tloustky materialu do 4 mm

Vlastnosti:

¢ u vysoce vykonnych stuprovitych vrtakd RECA jsou drazky brouseny do pIné kaleného materialu pomoci procesu CBN

o (BN (kubicky krystalicky nitrid boru) je mnohem tvrdsi nez konvencni brusné materidly, jako je karbid kfemiku nebo korund

o diky vyssi tvrdosti je struktura materialu béhem procesu brouseni hladce profiznuta a bfity jsou tak rozmérové presnéjsi a ostrejsi

Stopka TRICON optimalné prenasi vykon:
* neprotadi se ve sklicidle — optimalini pfenos vykonu — neryhuje materidl
* neupina se pfilis hluboko do sklicidla — optimaIni pruznost — men3i sila pfi povolovani a utahovani sklicidla — chrani vase sklicidlo

Oznaceno laserovou skalou Dostupné ve tiech rtiznych provedeni TRICON-stopka
— neprotoci se ve sklicidle




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-CBN brousena stuprovita
sada vrtakt - 3dilna sada

Po jednom kuse: @4-12mm, Tmm stoupani, 9 prmérd
@ 4-20mm, 2mm stoupani, 9 primérd

@ 4-30mm, 2mm stoupani, 14 primérl

obj. €. 0692 710

obj. ¢.

0692 711 412

7]
mm

4,00-12,00

pro vrtaky @
mm

415/ 6/7/8/9/
10/11/12

délka
mm

65

stopka @
mm

0692 712 420

4,00-20,00

416/ 8/ 10/ 12/
14/ 16/ 18/ 20

75

0692 713 630

4,00-30,00

416/ 8/ 10/ 12/

14/ 16/ 18/ 20/

22/ 24/ 26/ 28/
30

100

0692 714 721

6,00-26,75
(PG7-21)

6/ 9/ 11,4 (PG7)/
14 (PG9)/ 17,25
(PG11)/ 19 (PG
13,5)/ 21,25
(PG 16)/ 26,75
(PG21)

75

0692 715 936

4,00-39,00

416/ 12/ 15/ 18/
21/ 24/ 271 30/
33/36/39

107

0692 716 732

5,30-30,50

5,3/7,0/9,0/
10,5/ 14,5/ 18,5/
23,5/ 27,0/ 30,5

79




RECA STUPNOVITY VRTAK

BrouSeny CBN (kubicky nitrid boru)

RECA stupnovity vrtak HSS-CBN

brouseny

Oblasti pouziti:

o HSS-CBN hloubkové brouseni, s valcovou stopkou, s laserovou skalou

¢ idedlni nastroj na obrabéni plechd

e vsechny tyto vrtaky jsou oznaceny laserovou skalou, aby byl ¢itelny primér otvoru

o diky vy33i tvrdosti se pfi brouseni struktura materidlu hladce oddéli, takZe fezy jsou pfesnéjsi a osttejsi.

Vlastnosti:
¢ V jednom pracovnim kroku Ize plechy vystredit, navrtat a odjehlit
¢ Nepostradatelny pomocnik elektrotechniklim, instalatériim, topenarim, autodilnam, strojirenstvi apod.

Typické vyuziti:
e stuprovité vrtaky se hodi na viechny materily jako neZelezné kovy, nerezové plechy, plasty,
plexisklo, rdzné druhy dfeva a véechny béZné ocelové plechy do sily 4 mm.

Stopka TRICON Dostupné v riznych provedeni Idealni set na montaze
— neprotoci se ve sklicidle




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-TIN loupaci vrtaky
v kazeté — 3dilna sada

Po jednom kuse: @3-14mm
@ 5-20mm
@ 16-30,5mm

obj. €. 0692 820

obj. ¢. velikost (] stopka @ délka
mm mm mm
0692 821 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 822 820 2 5,0-20,0 8 Al
0692 823 430 8 5,0-31,0 9 103
0692 824 16 3 16,0-30,5 9 76
0692 825 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 826 36 5 36,0-50,0 12 97

POUZTI

Vrtaky na loupani plechd jsou vhodné k fezani vsech béznych priimyslovych materialG,
jako jsou neZelezné kovy, nerezové plechy, termoplasty a duroplasty, stejné jako viechny

bézné ocelové plechy do tloustky 4,0 mm.
V jedné operaci miZete plechy vycentrovat, bodové navrtat a vyvrtat.




RECA LOUPACI VRTAK

S TIN povrchovou tpravou

RECA loupaci vrtak HSS-TIN

hluboce vybrouseny

Oblast pouziti:
¢ idedlni universalni nastroj s Sirokym rozsahem pouziti
o v elektrotechnickém priimyslu, instalatérské a topenarské prace nebo v autodilng, strojirenstvi ¢i stavbé rozvadéci

Vlastnosti:
e vsechny vrtéky do plechu jsou oznaceny laserovou stupnici (DBGM), aby bylo mozné odecist primér otvoru.

"\

Stredici Spice Dulezité je dobré mazani nastroje Laserova skala

Typické vyuziti:

e v jednom pracovnim kroku Ize plechy vystfedit, navrtat a odjehlit.

e kuzelové vrtaky do plechu jsou vhodné pro obrabéni viech béznych priimyslovych materiald,
jako jsou nezelezné kovy, nerezové plechy, termoplasty a duroplasty.

® |ze vrtat béZné ocelové plechy do tloustky 4,0 mm




Prehled vSech rozméri

RECA HSS CBN loupaci vrtaky
na plech - 3dilna sada

Po jednom kuse: @ 3-14mm
@ 5-20mm
@ 16-30,5mm

obj. & 0692 810

obj. ¢. velikost (7] stopka @ délka
mm mm mm
0692 811 314 1 3,0-14,0 6 58
0692 812 820 2 5,0-20,0 8 Al
0692 813 430 8 5,0-31,0 9 103
0692 814 16 3 16,0-30,5 9 76
0692 815 26 4 24,0-40,0 10 89
0692 816 36 5 36,0-50,0 12 97

Obecné o CBN (kubicky krystalicky nitrid boru)

je mnohem tvrd3i nezZ tradi¢ni abrazivni materialy — jeho tvrdost pfekona jiz jen diamant.
Diky vy3si tvrdosti se pfi procesu brouseni hladce profizne struktura materialu
a fezné hrany jsou proto presnéjsi a ostrejsi.




RECA LOUPACI VRTAK NA PLECH

Brouseny CBN

e RS Tl

RECA loupaci vrtak na plech HSS CBN

brouseny CBN

KuZelové vrtaky jsou vhodné pro obrabéni viech béznych prlimyslovych materiall, jako jsou nezelezné kovy,
nerezové plechy, termoplasty a duroplasty, dfevo a ocelové prlichodky do tloustky 4,0 mm.

Oblast pouziti:
¢ idedlni universalni nastroj s Sirokym rozsahem pouziti
¢ v elektrotechnickém primyslu, instalatérské a topenéfské prace nebo v autodilng, strojirenstvi ¢i stavbé rozvadéci

Vlastnosti:
e vsechny vrtaky do plechu jsou oznaceny laserovou stupnici (DBGM), aby bylo mozné odecist primér otvoru

Typické vyuziti:
e v jednom pracovnim kroku Ize plechy vystfedit, navrtat a odjehlit
o dlilezité je, aby byl nastroj dobre promazany

Stredici Spice Dostupné v riiznych provedeni Dulezité je dobré
mazani nastroje




Prehled vSech rozméri

RECA ultra plus
sada kuzelovych zahlubnikt — 6dilna

obsahuje:  ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

obj. ¢. 0617 910 006

Poznamka:
u tézko obrobitelnych materiald jako
je napfiklad nerez, snizit posuv

obj. ¢. (] stopka @ | hridel @ délka vhodné
mm mm mm mm pro
0617 910 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 910 083 8,3 2 6 50 M4
0617 910 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617910124 12,4 2,8 8 56 M6
0617910 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 910 205 20,5 3,5 10 63 M 10
0617 910 250 25 3.8 10 67 M 12
0617910310 31 4,2 12 71 M 16

Obecné o povrchove tprave TiAIN

Povrchova Uprava ze slouceniny titanu a hliniku, zkracené TIAIN, je celoplosny povlak a Ize jej pouZit univerzalné. TIAIN je chemické
spojeni mezi prvky titanu, hliniku a dusiku. Tloustka vrstvy je mezi 1-4 mikrony (um).

Povlak nabizi vysokou tepelnou odolnost a odolnost proti oxidaci. Diky tomu existuje

moznost dosaZeni vy3si fezné rychlosti pro urychleni prace. Ve srovnani s nastroji
bez povlaku a s povlakem TiAIN m{Ze byt Zivotnost v zavislosti

na aplikaci desetkrat zvySena.

TiAIN: Vrstva dusitanu, titanu a hliniku.




RECA ultra plus KUZELOVY ZAHLUBNIK

Universalni talent

RECA ultra+ kuzelovy zahlubnik HSS TiAIN
HSS-CO TIALN, DIN 335, Tvar C

3btity zahlubnik pro odjehlovani se vyznacuje novou geometrii obrabéni. Extra Sirokd upinaci plocha zajistuje optimalni transport tfisek
a tepla. Tim se enormné zvy3uje Zivotnost nastroje. Variabilnim chodem vznikd dokonald zahloubend plocha pfi zapusténi. Povrch zahlubniku
je dale zvy3en povlakem TiAIN (nitrid titanu a hliniku).

Oblast pouziti:

® ocel

e litina

® nerez

e barevné a lehké kovy

Vyhody:

e rychlejsi zahlubovani diky variabilnimu odleh¢ovacimu broudeni, které umoZfiuje vyrazné vyssi posuvy.

o delsi Zivotnost diky Uzké fezné hrané, kterd sniZuje abrazivni opotfebeni

e extrémné hladky chod zajistuje optimalni a hladky vysledek zapusténi

e povrchova Uprava TIAIN pro delsi Zivotnost, rychlost fezani a praci bez chvéni

e diky stopce TRICON se neprotoci ve sklicidle

e univerzalni pouZiti—pro materidly do 1 100 N/mm?2 vhodné pro ocel a nerezovou ocel (barevné krouzky modré/zelena)

Variabilni vybrouseni Barevné oznaceni TRICON-stopka
— zajistuje neprotoceni
ve sklicidle




Prehled vSech rozméri

RECA HSS, CBN sada kuzelovych
zahlubnikt - 6dilna

Obsahuje:  @:6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

obj. €. 0692 390 006

obj. ¢. zahloubeni @ | $picka @ stopka @ délka obj. ¢. zahloubeni @ | 3Spicka@ | stopka @ délka
mm mm mm mm mm mm mm mm
0692 390 050 5,0 1,5 4 40 0692 390 115 11,5 2,8 8 56
0692 390 053 5.3 1,5 4 40 0692 390 124 12,4 2,8 8 56
0692 390 058 58 1,5 5 45 0692 390 134 13,4 2,9 8 56
0692 390 060 6,0 1,5 5 45 0692 390 150 15,0 3,2 10 60
0692 390 063 6,3 1,5 5 45 0692 390 165 16,5 3,2 8 60
0692 390 070 7,0 1,8 6 50 0692 390 190 19,0 3,5 10 63
0692 390 080 8,0 2 6 50 0692 390 205 20,5 3,5 10 63
0692 390 083 8,3 2 6 50 0692 390 230 23,0 3,8 10 67
0692 390 094 9,4 2,2 6 50 0692 390 250 25,0 3,8 10 67
0692 390 100 10,0 2,5 6 50 0692 390 280 28,0 4 12 71
0692 390 104 10,4 2,5 6 50 0692 390 310 31,0 4,2 12 71

Obecné vyhody HSS materiald

Aplikacni teplota pres 600 °C

Vysoka fezna rychlost

Vysokd pevnost(pevnost v lomu)

Dobra brousitelnost nastrojd a ve vyrobé




RECA KUZELOVY

RECA kuzelovy zahlubnik HSS-CBN

vybrouseny, DIN 335, tvar C

ZAHLUBNIK HSS

Vysoce vykonna - rychlofezna ocel

Rezné drazky jsou absolutné ostré diky CBN brousenym drazkam na odvod tfisek.

Pro zahlubovani a odstrafiovani otfepd a zapusténi bez viditelnych stop.

Poznamka:
Nejlepsi vysledky dosahne pfi nizkych Feznych rychlostech

Oblasti pouziti:
e modry krouzek pro ocel
e idealni pro ocel, litinu, nezelezné a lehké kovy

Vyhody:

3bfité zahlubniky se vyznacuii:

e vynikajicim odvodem tiisek

e praci bez vibraci

e povrch je bez ryh a nerovnosti
o perfektné stiedi

Prostifedek na vrtani a fezani RECA arecal
bez mineralnich oleji — BIO produkt

e kvalitni prostredek na vrtani a fezani, jehoZ slozky jsou kompletné biologicky odbouratelné

e optimalné vhodny k vrtani, soustruzeni, fezani zavitd, frézovani a fezani
vsech druht oceli, nerezi, litiny, titanu a jinych nezeleznych kovi
zakladem produktu jsou obnovitelné suroviny rostlinného pdvodu
hlavni sloZkou je pIné rafinovany fepkovy olej v potravinaiské kvalité
chladi a maze
podstatné zvysuje Zivotnost nastrojd
brani zanaseni bfitd, protoZe predchazi napékani trisky
osetiené dily jsou trvale chranéné pred korozi

obj. ¢. 0896 410 400 obj. ¢. 0896 630 10
obsah: 400 ml obsah: 101 Kanystr
bal.: 15ks bal.: 1ks




Prehled vSech rozméri

RECA ultra+ sada kuzelovych
zahlubnikid - 6dilna

Obsahuje:  ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

obj. & 0617 900 006

Poznamka:
U tézko obrobitelnych materild jako
je napfiklad nerez, sniZit posuv

obj. ¢. (4] Spicka-9 | stopka-9 délka vhodné
mm mm mm mm pro
0617 900 063 6,3 1,5 5 45 M3
0617 900 083 8,3 2 6 50 M4
0617 900 104 10,4 2,5 6 50 M5
0617 900 124 12,4 2,8 8 56 M6
0617 900 165 16,5 3,2 10 60 M8
0617 900 205 20,5 3,5 10 63 M 10

Obecné o HSS-CO a HSS-E

Pfipony HSSE-Co 5 nebo HSSE-Co 8 oznacuji procento obsahu kobaltu.
Cim vy33i je obsah kobaltu, tim je néstrojova ocel tvrdsi.

Obsah kobaltu zvy3uje tepelnou odolnost a miiZete tak fezat materialy,
které jsou obtizné obrobitelné. Co obsahuje 5,4-5 % kobaltu
a Co 8 obsahuje 7,8-8 % kobaltu. S rostouci tvrdosti vsak houzevnatost klesa.




RECA ultra plus KUZELOVY ZAHLUBNIK

Specialista na nerez

RECA ultra+ kuzelovy zahlubnik HSS CO

3bfity kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik

3brity zahlubnik pro odstranovani otfepl se vyznacuje novou geometrii obrabéni. Extra Sirokd drazka zajistuje rychlejsi odvod tfisek a tepla.
Tim se enormné zvysuje Zivotnost nastroje. Dokonala zahlubovaci plocha je dosaZena variabilnim brousenim.

Oblasti pouziti:

e ocel a vysoce pevné materialy (az 1.300 N/mm?)
® nerezova ocel

e neZelezné a lehké kovy

Vyhody:

o rychlejsi zahlubovani diky variabilnimu reliéfnimu brouseni, které umoziuje vyrazné vyssi posuv
o delsi Zivotnost diky tzké fezné hrané, kterd sniZuje abrazivni opotfebeni

extrémné hladky chod zajistuje optimalni a hladké vysledky zahloubeni

vhodné pro nerezovou ocel (zelené/Cervené barevné krouzky)

* neprotadf se ve sklicidle a optimalnf prenos sily zajistuje stopka TRICON

Prostifedek na vrtani a fezani RECA arecal
bez mineralnich oleji — BIO produkt

e kvalitni prostredek na vrtani a fezani, jehoz slozky jsou kompletné biologicky odbouratelné
e optimalné vhodny k vrtani, soustruzeni, fezani zavitd, frézovani a fezani

vsech druht oceli, nerezi, litiny, titanu a jinych nezeleznych kovi

zakladem produktu jsou obnovitelné suroviny rostlinného pdvodu

hlavni sloZkou je pIné rafinovany fepkovy olej v potravinaiské kvalité

chladi a maze

podstatné zvysuje Zivotnost nastrojd

brani zanaseni bfitd, protoZe predchazi napékani trisky

osetiené dily jsou trvale chranéné pred korozi

obj. ¢. 0896 410 400 obj. ¢. 0896 630 10
obsah: 400 m| obsah: 101 Kanystr
bal.: 15ks bal.: 1ks




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-E
Sada kuzelovych zahlubnikid — 6dilna

Obsahuje:  ©6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5mm

obj. ¢. 0692 900 900

Poznamka:
u tézko obrobitelnych materiald
jako je napfiklad nerez, snizit posuv

obj. ¢. zahloubeni @ Spicka @ stopka @ délka
mm mm mm mm
0692 900 063 6,3 1,5 5 45
0692 900 083 8,3 2 6 50
0692 900 104 10,4 2,5 6 50
0692 900 124 12,4 2,8 8 56
0692 900 165 16,5 3,2 10 60
0692 900 205 20,5 35 10 63
0692 900 250 25,0 3,8 10 67
0692 900 310 31,0 4,2 12 71

Obecné o HSS-CO a HSS-E

Pfipony HSSE-Co 5 nebo HSSE-Co 8 oznacuji procento obsahu kobaltu.
Cim vy33i je obsah kobaltu, tim je néstrojova ocel tvrdsi.

Obsah kobaltu zvy3uje tepelnou odolnost a miiZete tak fezat materialy,
které jsou obtizné obrobitelné. Co obsahuje 5,4-5 % kobaltu
a Co 8 obsahuje 7,8-8 % kobaltu. S rostouci tvrdosti vsak houzevnatost klesa.




RECA HSS-E KUZELOVY ZAHLUBNIK

Profik na nerezove produkty

RECA kuZelovy zahlubnik HSS-E

vybrouseny, DIN 335 tvar C, s valcovou stopkou

Oblast pouziti:
zelenym krouzkem se znadi nerez

Vyhody:

3bfité zahlubniky se vyznaluij:

¢ vysokym obsahem cobaltu, ktery zajistuje odvod tepla, a proto je idedlni na nerez
e vynikajicim odvodem tfisek

e nizkymi vibracemi

e povrch je bez ryh

e zahlubnik ma stfedici vlastnost

Prace bez vibraci K dispozici v raznych verzich 3hranny zahlubnik




= RECA KUZELOVY A ODJEHLOVACI
ZAHLUBNIK

Bity

Brity HSS 3

Rychlejsi vyména nastroje diky drzaku bitd.
IdedIni pro zahlubovani bez otfepd,
Odjehlovani a zahlubovani v ocelj, liting,

neZeleznych a lehkych kovech. obj. & zahloubeni @ |  $picka @ typ dréazky délka
mm mm palec mm
Nejefelftlvneg pfi nizkych rychlostech. 0692 499 063 6.3 s m 31
Uhel zahlubniku 90°. 0692 499 083 83 2,0 14 31
0692 499 104 10,4 2,5 1/4 34
0692 499 124 12,4 2,8 1/4 35
0692 499 165 16,5 3,2 1/4 40
0692 499 205 20,5 35 1/4 41

Univerzalni drzak 1/4"

s 1/4" prodlouZeni na bity

obj. ¢. vykon typ drazky délka
palec palec mm
0641 001 140 1/4 1/4 60

Prostifedek na vrtani a fezani RECA arecal
bez mineralnich oleji — BIO produkt

e kvalitni prostredek na vrtani a fezani, jehoz slozky jsou kompletné biologicky odbouratelné
e optimalné vhodny k vrtani, soustruzeni, fezani zavitd, frézovani a fezani

vsech druht oceli, nerezi, litiny, titanu a jinych nezeleznych kovi

zakladem produktu jsou obnovitelné suroviny rostlinného pdvodu

hlavni sloZkou je pIné rafinovany fepkovy olej v potravinaiské kvalité

chladi a maze

podstatné zvysuje Zivotnost nastrojd

brani zanaseni bfitd, protoZe predchazi napékani trisky

osetiené dily jsou trvale chranéné pred korozi

obj. ¢. 0896 410 400 obj. ¢. 0896 630 10
obsah: 400 ml obsah: 101 Kanystr
bal.: 15ks bal.: 1ks




RECA KUZELOVY A ODJEHLOVAC! «n
ZAHLUBNIK

Jiz ndzev napovidd, Ze ma hlava zahlubniku tvar kuZele.
Kuzelovy tvar odstranuje otfepy nebo zahloubi ve stavajicim vrtaném otvoru.

¢ 60° pro odstranovani otfepli

e 75° pro hlavy nytl

* 90° pro $rouby se zapustnou hlavou

¢ 120° pro zahlubovani plechovych nytd

Pocet bfitll je pro hladké zahlubovéni obvykle lichy. Nase zahlubniky maji tfi bfity.
Triska se odstrariuje pfes profil drazky. Stopka je k dispozici v rGznych verzich: valcové stopka, morse kuZel a stopka bitu. Napfiklad stopka bitu
nebo 3plocha stopka zabrariuje protoceni nastroje ve sklicidle. Idealni pro pouZiti v ru¢nich vrtackéch.

HSS DIN 334 tvar C 60° DIN 334 Tvar D 60° tvar C 75°
2649 1... 2649 3... 2649 400 ...
tvar D 75° DIN 335 tvar D 90° tvar C 120° tvar D 120°
2649 401 ... 0692 590 2.. 2649 500 ... 2649 501 ...
Tvrdy kov DIN 335 tvar C 90°
0692 901 ...

"\




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-CO-TiN

sada zahlubnikl s pficnym otvorem — 4dilna

Po jednom kuse: @ 2-5mm
@ 5-10mm
@ 10-15mm
@ 15-20mm
obj. ¢. 0692 290

obj. ¢. Rozsah zapusténi | zahloubeni-@ stopka-@ délka
mm mm mm mm
0692 290 05 2-5 10 6 45
0692 290 10 5-10 14 8 48
0692 290 15 10-15 21 10 65
0692 290 20 15-20 28 12 84
0692 290 25 20-25 35 12 102

Obecné o zahlubnicich s pficnym otvorem

Zahlubniky s pricnymi otvory maji priblizné 45° naklonény otvor k ose zahlubniku.
Tento otvor skrz tvofi dvé fezné hrany. Triska je odvadéna pres vyvrt, ktery zabrariuje zaseknuti a zabrafiuje tvorbé tfisek mezi vrtdkem
a obrobkem.

Zahlubniky s pficnymi otvory se také velmi zfidka zachyti v materialu.

Cistych vysledkd Ize dosahnout pomoci zahlubniki a jsou snadno ovladatelné.
Uhel pfi¢ného zahloubeni je 90°. Se zahlubnikem s pficnym otvorem

se daji zahloubit Srouby se zapustnou hlavou.




RECA TIN ZAHLUBNIK
S PRICNYM OTVOREM

e Hol©

U
R

RECA zahlubnik s pficnym otvorem s povrchovou tpravou HSS-TIN
s valcovou stopkou

IdedIni nastroj pro viechny zahlubovaci a odjehlovaci prace.
At uz v elektrotechnickém prdmyslu, v sanitarmich a topenafskych pracech, v autodilng, strojirenstvi, stavbé rozvadécti, ocelové trubkové konst-
rukce nebo zpracovani dreva.

Zéhlubniky s pfi¢nymi otvory se vyznacuiji:
* Vynikajici odvod tfisek

e Prace bez vibraci

e Povrch bez draZek

e Stfedici vlastnost

e Zakrajuje

Vynikajici odvod tfisek Dostupné v rtiznych provedeni Zakrajuje




Prehled vSech rozméri

RECA HSS-CBN sada zahlubnik
s pficnym otvorem - 4dilna

Po jednom kuse:

@ 2-5mm
@ 5-10mm
@ 10-15mm
@ 15-20mm

obj. €. 0692 190

obj. ¢. Rozsah zapusténi | zahloubeni-@ stopka-9 délka
mm mm mm mm
0692 190 05 2-5 10 6 45
0692 190 10 5-10 14 8 48
0692 190 15 10-15 21 10 65
0692 190 20 15-20 28 12 84
0692 190 25 20-25 35 12 102




_RECA ZAHLUBNIK
S PRICNYM OTVOREM

||'! T g g . . .

RECA zahlubnik s pficnym otvorem s povrchovou tupravou HSS-CBN

Odvod tfisek otvorem zabrariuje zasekavani tfisek v obrobku.

Idealni pro zahlubovani a odjehlovani bez vibraci a otfepti
® ocel

e obsazeni

* neZelezné a lehké kovy

Nejlepsi vysledky jsou pfi nizkych Feznych rychlostech vrtani

Vynikajici odvod tfisek Dostupné v rtiznych provedeni Zakrajuje




RECA PLOCHY ZAHLUBNIK
S PEVNYM VODICIM CEPEM

Ploché zahlubniky maiji oproti kuzelovym zahlubnikim valcovy tvar.
Plochym zahlubnik zahloubi Srouby s vélcovou hlavou nebo $rouby
a matice se Sestihrannou hlavou.

bt vodicl kolik

NNGCELT Y e
MULERRAREEG AL

Ploché zahlubniky jsou ve dvou verzich: pro priichozi otvory a otvory pro jadro zaviti.
Rozdil spociva ve dvou obrobcich, které jsou spojeny Sroubem.

U priichoziho otvoru je v druhém materialu pouze zavit. U zavitového jadra maji oba materialy zavit.
Pramér koliku pro priichozi otvor je vétsi nez pro zavitovy jadrovy otvor.

Napfiklad primér cepu pro priichozi otvor pro zavity M12 (jemna tfida) je 13,0 mm.
S otvorem pro jadro zavitu je prdmér ¢epu pro zavit M12 10,2 mm.




RECA PLOCHY ZAHLUBNIK

Stredni kvalita Jakost|

Oblast pouziti:
e ve vyrobé pro Srouby s valcovou hlavou, Srouby s Sestihrannou hlavou a matice

idedInf pro zahlubovani oceli, litiny, neZeleznych a lehkych kov( bez otfepd a vibraci
nejlepsi vysledky pfi nizkych feznych rychlostech vrtacky

® s valcovou stopkou a pevnym vodicim ¢epem

e (hel spousténi 180°

e pravostranné fezani

pro prlchozi otvor

obj. ¢. pro zavit zahloubeni-@ Cep-@ stopka-9 délka
M mm mm mm mm
0692 610 30 3 6 3,4 5 Al
0692 610 40 4 8 4,5 5 71
0692 610 50 5 10 55 8 80
0692 610 60 6 11 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 9 12,5 100
0692 610 100 10 18 11 12,5 100
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100

ames 3

pro neprlichozi diru

obj. ¢. pro zavit zahloubeni-@ cep-9 stopka-9 délka
M mm mm mm mm
0692 620 30 3 6 2,5 5 71
0692 620 40 4 8 3.3 5 71
0692 620 50 5 10 4,2 8 80
0692 620 60 6 11 5 8 80
0692 620 80 8 15 6,8 12,5 100
0692 620 100 18
0692 620 120 20

1 ar
Sady plochych zahlubniki iy

iIn’d
Stredni kvalita jakosti pro priichozi otvory | r ir i
INIE.

H i

Me e s &

T2 , e 53 "” “-3
¢ 6dilna sada s valcovou stopkou a vodicim ¢epem ’ '! L

obj. ¢. pro zavit
M

0692 610 3,4,56,8 10




Orientacn
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| TEZNE

rychlosti KUZELOVEHO ZAHLUBNIKU

material: nelegovana nelegovana legovana litina litina Cuzn CuZn hlinikovy termoplasty duroplasty
ocel ocel ocel povrch povrch povrch
do do do do pres do
700 N/mm? 700 N/mm?2 | 1000 N/mm?2 | 250 N/mm? 250 N/mm? krehky tuhy 11%Si
Ve =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
chladici fezaci fezaci fezaci stlaceny stlaceny stlaceny stlaceny fezaci voda stlaceny
mazivo sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
@ mm ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
43 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
53 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
104 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
\ 12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
‘ 12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
134 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
" 20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
'* 23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
' 25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
l 26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
L_‘ ’ 30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
h 31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
v 40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
- 63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
5 t. 80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
wy
R . Orientacni fezne rychlosti tvrdokovového zahlubniku
% nelegovand nelegovand legovana litina litina CuZn CuZn hlinikovy termoplasty duroplasty
ocel ocel ocel povrch povrch povrch
" do do do do pres do
700 N/mm? | 700 N/mm? | 1000 N/mm?2 | 250 N/mm? | 250 N/mm? krehky tuhy 11%Si
- E Ve = m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
|
) d @ mm ot/min| f |ot/min f |ot/min f |ot/min f |ot/min| f |ot/min| f |ot/min f |ot/min f |ot/min f |ot/min f
J 6,3 758 | 0,10 | 606 | 0,10 | 404 | 0,10 | 606 | 0,15 | 505 | 0,15 {1263 | 0,13 | 758 | 0,13 | 1011| 0,73 | 1011| 0,13 | 505 | 0,13
83 575 0,15 | 460 | 0,15 | 307 | 0,15 | 460 | 0,20 | 384 | 0,20 | 959 | 0,16 | 575 | 0,16 | 767 | 0,16 | 767 | 0,18 | 384 | 0,18
10,4 459 | 0,15 | 367 | 0,15 | 245 | 0,15 | 367 | 0,20 | 306 | 0,20 | 765 | 0,76 | 459 | 0,16 | 612 | 0,16 | 612 | 0,20 | 306 | 0,20
12,4 385|020 | 308 | 0,20 | 205 | 0,20 | 308 | 0,25 | 257 | 0,25 | 642 | 0,20 | 385 | 0,20 | 513 | 0,20 | 513 | 0,20 | 257 | 0,20
16,5 289 | 0,20 | 231 | 0,20 | 154 | 0,20 | 231 | 0,25 | 193 | 0,25 | 482 | 0,22 | 289 | 0,22 | 386 | 0,22 | 386 | 0,25 | 193 | 0,25
20,5 233 | 0,25 | 186 | 0,25 | 124 | 0,25 | 186 | 0,30 | 155 | 0,30 | 388 | 0,25 | 233 | 0,25 | 311 | 0,25 | 311 | 0,25 | 155 | 0,25
25,0 191 1030 | 153 | 0,30 | 102 | 0,30 | 153 | 0,30 | 127 | 0,30 | 318 | 0,25 | 191 | 0,25 | 255 | 0,25 | 255 | 0,30 | 127 | 0,30
31,0 154 1035|123 |035] 82 | 035|123 | 035|103 | 035|257 | 030 | 154 | 0,30 | 205 | 0,30 | 205 | 0,35 | 103 | 0,35

88

Vsechny informace jsou orientacni! Za pfipadné chyby nepiebirame Zadnou odpovédnost!

-




Orientatni fezné rychlosti TVRDOKOVOVEHO ZAHLUBNIKU

material: nelegovand | nelegovand | legovand litina litina Cuzn Cuzn hlinikovy | termoplasty | duroplasty
ocel ocel ocel povrch povrch povrch
do do do do pres do
700 N/mm2| 700 N/mm2 [ 1000 N/mm?| 250 N/mm2 | 250 N/mm? krehky tuhy 11%Si
tloustka plechu v mm az4,0 az4,0 az4,0 az4,0 az4,0 az4,0 az 4,0 az4,0 az4,0 az4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
chladici fezaci fezaci fezaci stlaceny stlaceny stlaceny stlaceny fezaci d stlaceny
mazivo sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej voda vzduch
velikost @ mm ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
¢.1 3,0-140 |3185-682 |2123-455 |2123-455 |1592-341 |1062-227 [6369-1365 |3715-796 |[3185-682 |[2123-455 |[1592-341
¢.2 50-20,0 | 1911-478 | 1274-318 | 1274-318 955-239 637-159 | 3822- 955| 2229-557 | 1911-478 | 1274-318 955-239
¢.3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 |1194- 627 | 697-365 597-313 398-209 299-157
¢. 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133- 80 796- 478 | 464-279 398-239 265-159 199-119
¢.5 36,0-50,0 265-191 177127 177-127 133- 96 88- 64 531- 382 | 310-223 265-191 177-127 133- 96
¢.8 50-31,0 ([1911-308 |1274-205 |[1274-205 955-154 637-103 |3822- 616 [2229-360 |1911-308 |1274-205 955-154

Vsechny informace jsou orientacni! Za pfipadné chyby nepiebirame Zadnou odpovédnost!
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RECA ZAVITOVA OCKA HSS

HSS metricky IS0 zavit HSS-E metricky 1SO zavit HSS metricky 1SO - jemny zavit HSS metricky IS0 - levotocivy zavit
0652 .. 0652 900 ... 0652 ... 0652 0..
HSS Whitworthiv zavit HSS G Whitworthiv trubkovy zavit HSS UNC zévit HSS UNF zavit

1655500 ... 1656 .. 1655300 .. 1655 400 ..

RECA DRZAK ZAVITOVYCH OCEK

0659 ..

RECA VRATIDLO DIN 1814

P RECA DRZAK NASTROJU s racnou

0657 .. 3650 521 ...

RECA RUGNI ZAVITNIK HSS

SADA RUGNICH ZAVITNIKD

Metrické 0640 .
Metrické jemné 0642 ..
Whitworthav 1650 500 ...
UNC 1650 30. ...
UNF 1650 40.




RECA SPOL. S R.O.

Olomoucka 36 Tirkova 22a

618 00 Brno 14900 Praha

Tel: +420 548 210 880-882 Tel: +420 272 661 350-353
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Veskeré Udaje uvedené v této brozurce jsou nezavazné. Veskeré informace v brozurce se uvadi

dle nejlepsiho védomi. U poloZek této brozurky jsme uvedli detailni popis provedeni, kvality

a pouziti a obrazky jsou pokud mozno vérné. Zmény bez predchoziho informovani si vyhrazuje-
me - napt. v pfipadé inovaci nebo kvili moZnosti provést zlepseni. Za nevyhody plynouci z pfi-
padnych tiskovych chyb nebo chybnych aplikaci neneseme Zadnou odpovédnost. Dotisk, stejné
jako reprodukce, byt i jen dil¢i, jsou povolené jen s pisemnym povolenim firmy reca spol. s r.0.!
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