reca sehS




millionenfach bewahrt

Vorteile mit reca sebS Bohrschrauben:

1 Bohren, Gewindeformen und Verschrauben in einem Arbeitsgang
m > Zeitersparnis und Senkung der Montagekosten um 50 %

2 Keine Spann- und Ausrichtwerkzeuge notwendig
m > beachtliche Reduzierung der Kosten fiir den Arbeitsmitteleinsatz

Kérner +  Bohrer + Schraube - reca sebS

3 Exakter Bohrdurchmesser, toleranzloses Gewinde
m > sichere und dauerhafte Schraubverbindung

Besonderheiten der
reca sebS Bohrspitze:

1 Geschlagene Bohrspitze (im Gegensatz zu gefraster Bohrspitze)
n > dichteres Materialgefiige macht die reca sebS schneller und

stabiler

2 Bohrspitze hat fast keine Querschneide
m > kein Ank6rnen notig und kein Verlaufen der Schrauben

beim Ansetzen am Werkstiick

96°
x_ "

patentierte Schneidengeometrie




Die Zeitsparschraube

Anwendungsbereiche

Verbindungen ,,Metall auf Metall*
Stahl-sebS
sebSta
sebS A2 (nur fiir Aluminium)

Verbindungen ,Fassadenbau*
Stahl-sebS, sebSta, sebS A2 fir StoBblechverbindungen
Stahl-sebS, sebSta, sebS A2 fir die Befestigung auf Metallunterkonstruktionen
sebS-Dachbauschrauben
sebS-Spenglerdichtschrauben

Verbindungen im ,Fensterbau“
sebS mit Blechschraubengewinde
sebS mit metrischem Gewinde

Verbindungen ,,Holz auf Metall*
Fliigel-sebS mit Kreuzschlitzantrieb
Fliigel-sebSta mit Kreuzschlitzantrieb
Fliigel-sebS mit TX-Antrieb

Verbindungen ,,Holz auf Holz*
sebS Holz/Holz
ultra-sebS Holz-Holz A2

Technische Informationen



Metall auf Metall — Stahl-sebS

Anwendungsbereich:  fir St 12, St 13, St 14, St 33, St 37, UST 37, RSt 37, St 44, St 50, St 52,
sonst. unlegierte Stéhle bis zu einer Zugfestigkeit von 510 N/mm2,
sowie Aluminium und andere Weichmetalle

Linsenkopf, ahnlich DIN 7504-N,

mit Kreuzschlitzantrieb

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache: verzinkt

Artikel-Nr. 0211 ... ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Schrauben-0 d 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5
zu durchbohrende 0,7 - 0,7 - 0,7 - 1,75 - 1,75 - 1,75 -
Materialdicke 1,9 2,25 2,4 3,0 44 5,25
Bohrspitzenlédnge Ip 2,5 3,0 35 4,5 5,0 6,5
Kopf-0 dk 5,6 6,9 7,5 8,2 9,5 10,8
Kopfhohe k 2,2 2,6 2,8 3,05 3,55
Antrieb H1 H?2 H?2 H?2 H?2
Lange |/ VPE
9,5 1000
13 1000 1000 1000 1000 1000
16 1000 1000 1000 1000 1000 100
19 1000 1000 1000 1000 1000 100
22 1000 1000 1000 1000 100
25 1000 1000 1000 500 100
32 500 500 500 100
38 500 100
45 100
50 100
60 100

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.
mit Torx-Antrieb

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet

Oberflache: verzinkt

Vorteile Torx-Antrieb: optimale Kraftiibertragung
kein Uberdrehen des Bits im Schraubenantrieb
geringer BitverschleiB

Artikel-Nr. 0211 2.. ... @mmgj‘g @ ﬁﬁmm*';

(ein passender EVO-Torx-Spezialbit liegt jedem Paket bei)

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Schrauben-0 d 35 3,9 4,2 4,8 EVO-Torx-Bit:
zu durchbohrende 0,7- 0,7- 1,75- 1,75- Dieser Bit ist optimal auf den Torx-Antrieb der sebS-Schrauben
Materialdicke 2,25 2,4 30 4,4 abgestimmt. Durch seine konische Form zentriert sich die sebS-
Bohrspitzenlange Ip 3,0 3,5 4.5 5,0 Schraube optimal auf der Antriebsspitze. Die Schraube setzt punkt-
Kopf-? dk 6.9 7,5 8.2 95 genau auf dem Untergrund an und verluft nicht.
% T)Z(’go T?;(‘OZSO Die Klemmwirkung der konischen Antriebsspitze a8t die Schrauben
Lange 1/ VPE am Bit haften, eine Einhandmontage ist mdglich. Metallspane sam-
13 1000 1000 1000 meln sich nicht an der Antriebsspitze, wie dies bei der Verwendung
16 1000 1000 1000 1000 eines magnetischen Bithalters der Fall ist.
19 1000 1000 1000
22 1000 1000
25 1000 1000 500
32 500
38 500

passender EVO-Torx-
Bit (Art. Nr.): 0702 311 002/ 0702 312 002|0702 312 002 0702 312 502
Hinweis: Mindestschraubenlénge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.
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Metall auf Metall — Stahl-sebS
Minipoint mit Linsenkopf, ahnlich DIN 7504-N

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt

Anwendung:  besonders fiir den Einsatz in Diinnblechen geeignet

Artikel-Nr. 0211 003 910
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d M4

zu durchbohrende 0,3-
Materialdicke 2,0
max. Klemmlénge 2,5
Bohrspitzenldnge Ip 2,5
Kopf-0 dk 10,5
Kopfhdhe k 3,0
Antrieb H?2
Lénge | 10

VPE 1000

Senkkopf, ahnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt

Artikel-Nr. 0212 ... ... D=

a

dPT
|

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3
zu durchbohrende 0,7 - 0,7 - 0,7 - 1,75 - 1,75 - 1,75 - 2,0-
Materialdicke 1,9 2,25 2,4 3,0 4,4 5,25 6,0
Bohrspitzenlange Ip 2,5 3,0 3,5 45 5,0 6,5 75
Kopf-0 dk 5,5 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 12,4
Kopfhdhe k 1,7 2,1 2,3 2,5 3 3,4 3,8
Antrieb H1 H2 H2 H2 H2
Lange I/ VPE
13 1000 1000 1000 1000
16 1000 1000 1000 1000
19 1000 1000 1000 1000
22 1000 1000 1000 1000
25 1000 1000 1000 500 1000
32 500 500 500
38 500 1000 500
45 300 500
50 300 500 500
60 300
70 300

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstéarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.



Metall auf Metall — Stahl-sebS

Linsenkopf mit angepresster Scheibe

Werkstoff:
Oberflache:

Anwendungsbereich:

Stahl einsatzgehértet
verzinkt

Zur Befestigung von Kunststoffen und Diinnblechen auf Metallunterkon-
struktionen. Durch die angepresste Scheibe wird eine hohere Flachen-
pressung erzielt und damit kdnnen Spannungsrisse vermieden werden.

Artikel-Nr. 0218 4 ...
Artikel-Nr. 0218 5 ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Schrauben-0 d 4,2 4,8
zu durchbohrende 1,75 - 1,75 -
Materialdicke 3,0 44
Bohrspitzenlédnge Ip 4,5 5,0
Kopf-0 dk 11,0 12,5
Kopfhohe k 2,5 3
Antrieb H?2 H?2
Lange |/ VPE

13 500 500
16 500 500

19 500
22 500

25 500

32 500
35 500
40 200
50 100
60 50
70 50
80 50

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.

Linsenkopf mit angepresster Scheibe

Werkstoff:
Oberflache:

Anwendungsbereich:

Stahl einsatzgehértet
schwarz verzinkt

Zur Befestigung von Kunststoffen und Diinnblechen auf Metallunterkon-
struktionen. Durch die angepresste Scheibe wird eine hohere Flachen-
pressung erzielt und damit kdnnen Spannungsrisse vermieden werden.

Artikel-Nr. 0218 24 ...
Artikel-Nr. 0218 25 ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,2 4,8
zu durchbohrende 1,75 - 1,75 -
Materialdicke 3,0 4.4
Bohrspitzenlinge Ip 45 5,0
Kopf-0 dk 11,0 12,5
Kopfhohe k 2,5 3
Antrieb H?2 H?2
Lénge |1/VPE
13 500
16 500 500
19 500
22 500
25 500
35 500

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.




Metall auf Metall — Stahl-sebS

Sechskantkopf mit Bund und Unterkopfverzahnung, dhnlich DIN 7504-K

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache: verzinkt

Artikel-Nr. 0214 ... ...
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Schrauben-0 d 3,5 4,2 4,8 5,5 6,3
zu durchbohrende 0,7 - 1,75 - 1,75 - 1,75 - 2,0 -
Materialdicke 2,25 3,0 4.4 5,25 6,0
Bohrspitzenlénge Ip 3,0 4,5 5,0 6,5 7,5
Kopf-0 dk 8,3 8,8 10,5 11 13,5
Kopfhohe k 3,4 41 43 54 6,4
Antrieb SW 55 7 8 8 10
Lénge I/ VPE
9,5 500
13 500 500 500
16 500 500 500 500
19 500 500 500 500
22 500 500 500 500
25 500 500 500 500
32 500 500 500 250
38 500 250 250
45 250 250 250
50 250 250 250
60 50 50 100
70 50 100
80 100
85 50
90 50
100 50
110 50
120 50
130 50
140 50
150 50

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.

Sechskantkopf mit Bund, Schlitz und Unterkopfverzahnung, dhnlich DIN 7504-L
Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt

Anwendung: besonders in der Elektrobranche, im Liiftungsbau und in der Klimatechnik,
durch zusétzlichen Schlitzantrieb bei Wartungsarbeiten auch mit
Schlitzschraubendreher losbar.

Artikel-Nr. 0214 0.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,2 48
zu durchbohrende 1,75 - 1,75 -
Materialdicke 3,0 4,4
Bohrspitzenlénge Ip 45 5,0
Kopf-0 dk 8,8 10,5
Kopfhdhe k 4.1 4,3
Antrieb SW 7 8
Lénge |/ VPE
13 500 500
16 500 500
19 500 500

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.



Metall auf Metall — Stahl-sebhS

Sechskantkopf mit Bund und iiberlanger Bohrspitze, dhnlich DIN 7504-K

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt

Anwendung:  zum Einsatz in sehr dicken Materialien geeignet

Artikel-Nr. 0214 055 38

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 55
zu durchbohrende 4,0 -
Materialdicke 12,0
max. Klemmlénge 9,5-17,5
Bohrspitzenlange Ip 13,5 sebS mit iiberlanger
Kopf-0 dk 11 Bohrspitze | E
Kopfhohe k 5,4 Artikel-Nr. 0214 055 38:
Antrieb SW 8 Mit allgemein bauaufsicht-
Lange |/ VPE licher Zulassung Z-14.1-4.*  \ GeerwacnT
38 250

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.
* Zuldssig nur fiir die Befestigung von Innenschalen (Z-14.1-4 beachten).

Metall auf Metall — sebS Square-Drive
Die Qualitats-Bohrschraube nach DIN 7504 im GroBpaket

Anwendungsbereich:  fiir St 12, St 13, St 14, St 33, St 37, USt 37, RSt 37, sonstige unlegierte Stéhle bis
zu einer Zugfestigkeit von 470 N/mm?, sowie Aluminium und andere Weichmetalle.
Besonders geeignet fiir Liiftungsanlagen, Klimagerate, Lackieranlagen, Container,
Schaltschrédnke, Leuchtreklamen, Feuerschutztiiren, Rollladenk&sten, Markisen, usw.

Linsenkopf mit Square-Drive-Antrieb (DIN 7504-N)
Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache: verzinkt

Art.-Nr. 0210 21. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,2
zu durchbohrende 1,75 - Tipp:
Materialdicke 3,0 Die Klemmwirkung des konischen
Bohrspitzenlénge Ip 45 Square-Drive-Bits |dsst die Schraube
Kopf-0 dk 8,2 am Bit haften und ermdglicht so eine
Kopfhdhe k 3,05 Einhandmontage. Metallspéne sammeln
Antrieb #2 sich nicht an der Antriebsspitze, wie dies
Lénge I/ VPE bei der Verwendung eines magnetischen
13 2500 Bithalters der Fall ist.
16 2500
19 2500
Passender Square-Drive Bit | 0702 660 225

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.



Sortimente

sebS-Schrauben mit Linsenkopf

Ausflihrung:  Linsenkopf &hnlich DIN 7504-N
Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache:  verzinkt
Inhalt: 1.600 Teile
Art.-Nr. 0957 211
Bestiickung:
Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf
35x95 35x16 35x19 39x13 39x16
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
02113595 02113513 02113516 02113519 02113913 021139 16
100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick
Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf
39x19 42x13 42x16 42x19 42x25
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
02113919 021139 25 02114213 0211 42 16 0211 4219 02114225
100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 100 Stiick
Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf Linsenkopf
48x13 4,8x19 48x19 48x22 48x22
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
021148 13 0211 48 16 0211 48 19 0211 48 19 0211 48 22 0211 48 22
100 Stiick 100 Stiick 50 Stiick 50 Stiick 50 Stiick 50 Stiick

sebS-Schrauben mit verschiedenen Kopfformen

Ausfiihrung:  verschiedene Kopfformen
Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache:  verzinkt
Inhalt: 2.725 Teile
Art.-Nr. 0957 214
Bestiickung:
Minipoint M 4 x 10 Linsenkopf 4,8 x 19 Linsensenkkopf 3,9 x 16 Sechskantkopf 6,3 x 19
Art.-Nr. 0211 003 910 Art.-Nr. 0211 48 19 Art.-Nr. 0213 39 16 Art.-Nr. 0214 63 19
300 Stiick 150 Stiick 250 Stiick 50 Stiick
Linsenkopf 3,5 x 9,5 Linsenkopf 4,8 x 25 Linsensenkkopf 4,2 x 19 Sechskantkopf 6,3 x 25
Art.-Nr. 0211 35 95 Art.-Nr. 0211 48 25 Art.-Nr. 0213 42 19 Art.-Nr. 0214 63 25
500 Stiick 100 Stiick 200 Stiick 50 Stiick
Linsenkopf 3,9 x 13 Senkkopf 3,9 x 19 Sechskantkopf 4,2 x 16 Sechskantkopf 6,3 x 32
Art.-Nr. 0211 39 13 Art.-Nr. 0212 39 19 Art.-Nr. 0214 42 16 Art.-Nr. 0214 63 32
250 Stiick 250 Stiick 150 Stiick 25 Stiick
Linsenkopf 4,2 x 16 Senkkopf 4,2 x 25 Sechskantkopf 4,8 x 19 Sechskantkopf 5,5 x 38
Art.-Nr. 0211 42 16 Art.-Nr. 0212 42 25 Art.-Nr. 0214 48 19 Art.-Nr. 0214 055 38
200 Stiick 100 Stiick 100 Stiick 50 Stiick




Metall auf Metall — sebSta (BiMetall)

Edelstahl A2 Stahl einsatz [
gehirtet
A,
3 2 1
vy
Befestigen Bohren
|
Gewindeformen

Selbstbohrende Bimetallschraube aus Edelstahl mit gehérteter Stahlspitze

Die selbstbohrende Schraube fiir die korrosionsbesténdige Montage in Stahl

und Aluminium. Spezielle Oberflichenbehandlung Ruspert (Zink-Aluminium-
Lamellenbeschichtung) schiitzt die Stahlspitze vor Korrosion und schmiert gleich-
zeitig das Edelstahlgewinde beim Einschraubvorgang und verhindert die Kaltver-
schweiBung von Edelstahl.

sehSta - Ihr Vorteil:

- Bohren und Gewindeformen in einem Zug durch die Bohrspitze (1) und
den ersten zwei Gewindegéangen (2) aus einsatzgehértetem Stahl.

- rostfreies Befestigen durch das Gewinde aus Edelstahl A2 (3).

- Schmierung des Edelstahlgewindes und Korrosionsschutz fiir die
Stahlspitze durch Ruspertbeschichtung.

- Einsatz in Stahl und Aluminium.

Verarbeitungshinweis:

reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt werden, bis nur noch die
Gewindegénge des Edelstahlteils (E) im Eingriff sind. Der gehértete Kohlenstoff-
stahlanteil (S) muss vollstindig in das Profil geschraubt werden. Der gehértete
Gewindeteil (G) formt das Gewinde im Stahlprofil vollstandig aus.

E = Edelstahlteil
S = Kohlenstoffstahlanteil
G = Geharteter Gewindeteil

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehérteter Stahlspitze
Oberfliche: Ruspert beschichtet [
Anwendungsbereich: fiir St 12, St 13, St 14, St 33, St 37, USt 37, RSt 37, | [E
St 44, St 50, St 52, sonst. unlegierte Stéhle bis zu einer —G te
i |

Zugfestigkeit von 510 N/mm?, sowie Aluminium und
andere Weichmetalle

Linsenkopf, dhnlich DIN 7504-N

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehéarteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

Artikel-Nr. 0211 8.. ...

EDELSTAMHL]® - . )
Ros (£ 2 chmmnnuggnm@ >
[p P (fre

2
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 3,5 4,2 4.8
zu durchbohrende 0,7 - 1,75 - 1,75 -

Materialdicke 2,25 3,0 4.4

Bohrspitzenlénge Ip 3,0 4,5 5,0

Kopf-0 dk 6,9 8,2 9,5

Kopfhdhe k 2,6 3,05 3,55

Antrieb H?2 H?2 H?2

Lénge |/ VPE

16 100 100 100

19 100 100 100

22 100

25 100 100

32 100 100

38 100 100

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegéinge des Edelstahlteils im Eingriff sind!
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Metall auf Metall — sebSta (BiMetall)

Sechskantkopf mit Bund, &hnlich DIN 7504-K

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehérteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

O Homwe= ¢ [Rose]
Artikel-Nr. 0214 81 bdlin R

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,2 4,8 5,5 6,3
zu durchbohrende 1,75 - 1,75 - 1,75 - 2,0-
Materialdicke 3,0 4.4 5,25 6,0
Bohrspitzenlédnge Ip 4,5 5,0 6,5 7,5
Kopf-0 dk 8,8 10,5 11 13,5
Kopfhdhe k 4,1 54 54 6,4
Antrieb SW 7 8 8 3/8”
Lénge I/ VPE
25 500 500 500 (L = 26 mm) 100 (L = 27 mm)
32 500 250
38 250
50 250 250
60 100
70 100
85 50

Hinweis: Mindestschraubenlinge = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenlénge + 3 mm.
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegénge des Edelstahlteils im Eingriff sind!

Sechskantkopf mit Bund und iiberlanger Bohrspitze, dhnlich DIN 7504-K

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehérteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Anwendung: flir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf dicken

Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen. AuBerdem iiberall dort wo dicke
Materialien gebohrt werden miissen und gleichzeitig eine gewisse Korrosions-
besténdigkeit gegeben sein muss.

EDELSTAMHL® b
Artikel-Nr. 0214 825 538 al— @
- T p | f fre
| dy ‘k ! |
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Schrauben-0 d 5,5
zu durchbohrende
Materialdicke 40-120
max. Klemmlénge 6,5-14,5
Bohrspitzenlénge Ip 13,5
Kopf-0 dk 11
Kopfhdhe k 5,2
Antrieb SW 8
Lénge | / VPE
38 250

Hinweis: Mindestschraubenlédnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegénge des Edelstahlteils im Eingriff sind!
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Aluminium auf Aluminium - sebS A2

Anwendungsbereich:  fiir Al 99, AlMn 1, AIMg 1, AIMg 3, AlMg 5, AIMgSi 1
und andere Weichmetalle

Linsenkopf, ahnlich DIN 7504-N

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberfléche: blank O
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Schrauben-0 d 35 3,9 4,2 4,8 : -
zu durchbohrende 0,7 - 0,7 - 1,75 - 1,75 - Artikel-Nr. 0211 1......
Materialdicke 2,25 2,4 3,0 44
Bohrspitzenlénge Ip 3,0 3,5 4,5 5,0
Kopf-0 dk 6,9 7,5 8,12 9,5
Kopfhohe k 2,6 2,8 3,05 3,55
Antrieb H?2 H?2 H?2 H?2
Lange |/ VPE
13 1000 1000 1000
16 1000 1000 1000 1000
19 1000 1000 1000
22 1000 1000 1000
25 1000 500
32 1000 500

Hinweis: Mindestschraubenlénge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
Nur fiir den Einsatz in Aluminium geeignet.

Senkkopf, dhnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberfliche: blank %
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Schrauben-0 d 3,9 4,2 4,8
zu durchbohrende 0,7 - 1,75 - 1,75 - _ .
Materialdicke 24 30 44 + ’W
Bohrspitzenlédnge Ip 3,5 45 5,0 )
Kopf-0 dk 7,5 8,1 9,5
Kopfhdhe k 2,3 2,5 3
Antrieh H2 H2 H2 Artikel-Nr. 02121.. ...
Lange |/ VPE
13 1000
16 1000 1000
19 1000 1000 1000
25 1000 1000 1000
32 1000 1000
38 1000
45 1000
50 1000

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstéarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
Nur fiir den Einsatz in Aluminium geeignet.

Sechskantkopf mit Bund, ahnlich DIN 7504-K

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: blank

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,2 4,8 6,3
zu durchbohrende 1,75 - 1,75 - 2,0- )
Materialdicke 30 44 6,0 @ Pl
Bohrspitzenlinge Ip 45 5,0 7,5 N
Kopf-0 dk 8,8 10,5 13,5
Kopfhdhe k 4,1 43 6,4
Antrieb SW 7 8 10 Artikel-Nr. 0214 1.. ...
Léange |/ VPE
13 500
16 500
19 500 500
22 500 500 100
25 500 500 100
32 500

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstéarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
Nur fiir den Einsatz in Aluminium geeignet.
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Fassadenbau - StoBblechverbindungen

StahlsebS mit Sechskantkopf

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt
Dichtscheibe:  Stahliriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung:  fiir StoBblechverbindungen von Aluminium- und Stahlirapezblechen

Artikel-Nr. 0214 7.. ..9

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Artikel-Nr. 02147....9 SechskantsebS
Dichtscheiben-@ D 19 mm mit Dichtscheibe 0 c
Schrauben-@ d 48 Artikel-Nr. 0214 7:
zu durchbohrende bis Mit allgemein bauaufsicht-
Materialdicke 4,4 licher Zulassung Z-14.1-4.* ' Geenwacut /
Bohrspitzenlénge Ip 5,0
Kopf-0 dk 10,5
Kopfhdhe k 4,3
Antrieb SW 8
Lénge I/ VPE
19 300
25 200

Hinweis: Mindestschraubenlinge = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenlédnge + 3 mm.
* Zulssig nur fiir die Befestigung von Innenschalen (Z-14.1-4 beachten).

sebSta mit Sechskantkopf

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehdrteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Dichtscheibe:  Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung:  flr StoBblechverbindungen von Aluminium- und Stahltrapezblechen

Artikel-Nr. 0214 80. ...

f i I (A d EDELSTAHL|®
- T Ros
- - fre ;s i *
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Artikel-Nr. 0214 80. ...
Dichtscheiben-0@ D 16 mm
Schrauben-0 d 4,2 4,8 sebSta
zu durchbohrende bis bis mit Dichtscheibe O |
Materialdicke 3,0 4,4 Artikel-Nr. 0214 80:
Bohrspitzenldnge Ip 4,5 5,0 Mit allgemein bauaufsicht-
Kopf-0 dk 8,8 10,5 licher Zulassung Z-14.1-4. ' semwacis /
Kopfhdhe k 41 54
Antrieb SW 7 8
Lénge I/ VPE
25 200
32 200 200

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegédnge des Edelstahlteils im Eingriff sind!
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Fassadenbau — StoBblechverbindungen

sebSta mit Sechskantkopf und reduzierter Bohrspitze

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehéarteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Dichtscheibe:  Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter

EPDM-Dichtung

Anwendung:  Durch die im Durchmesser reduzierte Bohrspitze erreicht diese sebSta
bis zu 50 % hohere Auszugswerte und Uberdrehmomente gegeniiber

herkdmmlichen sebSta-Schrauben.
Ros
fre

Artikel-Nr. 0214 88. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Dichtscheiben-0 D 016 mm
Schrauben-0 d 4.8 6,3
zu durchbohrende bis bis
Materialdicke 3,0 3,0
Bohrspitzenlinge Ip 45 45
Kopf-0 dk 10,5 13,5
Kopfhohe k 54 59
Antrieb SW 8 3/8”
Lénge |I/VPE
20 200
25 200 200

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegange des
Edelstahlteils im Eingriff sind!

sebSta mit Sechskantkopf, Hinterschnitt und reduzierter Bohrspitze

Auch fiir die Befestigung von

Trapezblechen auf

Holzunterkonstruktionen und

Stahlkassetten geeignet.

sehSta

mit reduzierter Bohrspitze [ [

Artikel-Nr. 0214 88:

Mit allgemein bauaufsicht-

licher Zulassung Z-14.1-4.

‘. UBERWACHT /

1

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit geharteter Stahlspitze

Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)

Dichtscheibe: Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung: Speziell fiir StoBblechverbindungen von Stahltrapez- und Wellprofilen sowie Aluminiumprofiltafeln

auf Metallunterkonstruktionen und Kassettenprofilen.
Kein Uberdrehen im Diinnblech!

Artikel-Nr. 0214 95. ...
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Dichtscheiben-0 D 0 14 mm
Schrauben-0 d 4,8 5,5
zu durchbohrende bis bis
Materialdicke 2,75 50
Bohrspitzenlédnge Ip 3,5 45
Kopf-0 dk 10,5 10,5
Kopfhohe k 5,0 5,0
Antrieb SW 8 8
Lange |/VPE
22 500
26 500

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.

reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegénge des Edelstahlteils im Eingriff sind!

sebSta

M=

mit reduzierter Bohrspitze [ |

Artikel-Nr. 0214 95:

Mit allgemein bauaufsicht-
licher Zulassung Z-14.1-4.

' T

‘_OBERWACHT /
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Fassadenbau - Befestigung auf Metallunterkonstruktionen
StahlsebS mit Sechskantkopf

Werkstoff: Stahl einsatzgehéartet
Oberflache: verzinkt
Dichtscheibe:  Stahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung:  fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen
auf Aluminium und Stahlunterkonstruktionen

Artikel-Nr. 0214 7.. ..9

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick sebS mit
Artikel-Nr. 02147....9 Dichtscheibe g r
Dichtscheiben-0 D 19 mm Artikel-Nr. 0214 7:
Schrauben-0 d 48 55 6,3 Mit allgemein bauaufsicht-
zu durchbohrende bis bis bis licher Zulassung Z-14.1-4.% ‘. GeerwacuT
Materialdicke 4.4 5,25 6,0
Bohrspitzenlédnge Ip 5,0 6,5 7,5
Kopf-0 dk 10,5 11 13,5
Kopfhohe k 43 54 6,4
Antrieb SW 8 8 10
Lénge |/ VPE
19 300 300 300
25 200 200 200
30 200 200 200
35 200
40 200 100
45 100
50 100 100 100
60 50
70 50 50
80 50
90 50

Hinweis: Mindestschraubenlénge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
* Zulassig nur fiir die Befestigung von Innenschalen (Z-14.1-4 beachten).
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Fassadenbau - Befestigung auf Metallunterkonstruktionen

StahlsebS mit Sechskantkopf und iiberlanger Bohrspitze

Werkstoff:

Oberflache: verzinkt

Stahl einsatzgehértet

Dichtscheibe:  Stahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung:

fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen

auf Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen = 4,0 mm

Artikel-Nr. 0214 705 538

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Artikel-Nr. 0214 705 538
Dichtscheiben-0 D 19 mm
Schrauben-0 d 5,5
zu durchbohrende 40—
Materialdicke 12,0
max. Klemmlédnge 6,5—14,5
Bohrspitzenlédnge Ip 13,5
Kopf-0 dk 11
Kopfhohe k 54
Antrieb SW 8
Lange |/ VPE
38 200

* Zuldssig nur fiir die Befestigung von Innenschalen (Z-14.1-4 beachten).

StahlsebS mit edelstahlummanteltem Sechskantkopf

Werkstoff:
Oberflache:
Dichtscheibe:

Anwendung:

Stahl einsatzgehartet
verzinkt, Kopf edelstahlummantelt
Edelstahlriicken mit EPDM-Dichtung

flir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen
auf Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen

Artikel-Nr. 0214 15 ..4
Artikel-Nr. 0214 16 ..6
Artikel-Nr. 0214 16 ..9

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

B,

=T
I

EDELSTAHL®
Ros
fre

Artikel-Nr. 021415 ..4 021416 ..6 021416 ..9
Dichtscheiben-0 D 14 mm 16 mm 19 mm
Schrauben-0 d 5,0 6,0 6,0
zu durchbohrende bis bis bis

Materialdicke 4,4 5,25 5,25
Bohrspitzenlédnge Ip 5,0 7,5 7,5
Kopf-0 dk 11,5 14,5 14,5
Kopfhohe k 54 6,6 6,6
Antrieb SW 8 3/8” 3/8”
Lange |/ VPE

19 100 100
25 200 200

32 200

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
* Zuldssig nur fir die Befestigung von Innenschalen (Z-14.1-4 beachten).
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seb$S mit iiberlanger

Bohrspitze und

Dichtscheibe g O
Artikel-Nr. 0214 705 538:

Mit allgemein bauaufsicht-

licher Zulassung Z-14.1-4.* ‘(8erwackT /

O @

sebS 0 6,0 mm mit
edelstahlummanteltem

Kopf und Dichtscheie T |
Artikel-Nr. 0214 16:

Mit allgemein bauaufsicht-
licher Zulassung Z-14.1-4.* \ dserwacnr /



Fassadenbau - Befestigung auf Metallunterkonstruktionen
sebSta mit Sechskantkopf

Werkstoff:
Oberflache:
Dichtscheibe:

Anwendung:

Artikel-Nr. 0214 80

Bimetall — Edelstahl A2 mit gehérteter Stahlspitze
Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

fiir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen
auf Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

EDELSTAML®
Ros
fre

Artikel-Nr. 0214 80
Dichtscheiben-0 D 16 mm
Schrauben-0 d 4,2 4,8 5,5 6,3
zu durchbohrende bis bis bis bis
Materialdicke 3,0 4.4 5,25 6,0
Bohrspitzenldnge Ip 45 5,0 6,5 7,5
Kopf-0 dk 8,8 10,5 11 13,5
Kopfhdhe k 41 54 54 6,4
Antrieb SW 7 8 8 3/8¢
Lange I/ VPE sebSta mit
25 200 200 200 L=26mm) | 200 (L =27 mm) Dichtscheibe O O
32 200 200 200 200 Artikel-Nr. 0214 80:
38 200 200 200 200 Mit allgemein bauaufsicht-
50 100 100 100 licher Zulassung Z-14.1-4. ' GBerwacnt /
60 50
70 50 sebSta mit
85 50 Dichtscheibe g |
100 50 Artikel-Nr. 0214 806 3:
115 50 Mit allgemein bauaufsicht-
130 50 licher Zulassung Z-14.4-407 " dserwacnt /

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegange
des Edelstahlteils im Eingriff sind!

sebSta mit Sechskantkopf und iiberlanger Bohrspitze

Werkstoff:
Oberflache:
Dichtscheibe:

Anwendung:

Bimetall — Edelstahl A2 mit gehérteter Stahlspitze
Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Edelstahlriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

flir die Befestigung von Aluminium- und Stahltrapezblechen auf dicken

Aluminium- und Stahlunterkonstruktionen. AuBerdem iberall dort wo dicke
Materialien gebohrt werden miissen und gleichzeitig eine gewisse Korrosions-
besténdigkeit gegeben sein muss.

Artikel-Nr. 0214 895 538

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

|

—

EDELSTAML®
Ros
fre

Artikel-Nr. 0214 895 538
Dichtscheiben-@ D 19 mm
Schrauben-0 d 55
zu durcl_lbol."ende 40-120
Materialdicke
max. Klemmlénge 6,5-14,5
Bohrspitzenlénge Ip 13,5
Kopf-0 dk 1L sebSta mit iiberlanger
Kopfhdhe k 5,2 Bohrspitze und Dichtscheibe ] m
Antrieb SW 8 Artikel-Nr. 0214 895 538:
Lange | / VPE Mit allgemein bauaufsicht-
38 200 licher Zulassung Z-14.1-4. ' (aemwagnr/
Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm

reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt sein, bis nur noch die Gewindegénge des Edelstahlteils im Eingriff sind!
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Dachbau

Dachbauschrauben mit Sechskantkopf und sebS-Bohrspitze

Werkstoff:
Oberfléche:
Korrosionsbestandigkeit:

Stahl einsatzgehartet
Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
mindestens 15 Zyklen Kesternich-Test

Anwendung: fiir die Befestigung von Ddmmungen und Dachabdichtungen
auf Stahltrapezprofilen < 2,5 mm
@i ===
Artikel-Nr. 0217 1 n TR
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Schrauben-0 d 4,8
zu durchbohrende bis
Materialdicke 2,5
Bohrspitzenlénge Ip 45
Kopf-0 dk 10,5
Kopfhohe k 43
Antrieb SW 8
Léange | Gewindeldnge b | VPE
80 50 250
100 75 250
120 75 300
140 75 300
160 75 200
180 75 200
200 75 200

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + 20 mm.

Teller fiir Dachbauschrauben

Werkstoff:

Anwendung:

Alu-Zink-Blech

flir die Befestigung von DAmmungen und

Dachabdichtungen in Verbindung mit Dach-
bauschrauben mit Sechskantkopf und Schaft

Artikel-Nr. 0217 882 40

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Abmessung 82 x 40
Tellerhohe 7,0
Loch-0 d 55
VPE 100
Dichtscheibe

Art.-Nr. 0214 763

Werkstoff:  Stahl
Oberflache: verzinkt

SN

Ausfiihrung: mit auf vulkanisierter Neoprendichtung

e

Dachbauschrauben
mit sebS-Bohrspitze

18
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Spenglerei

Spenglerdichtschrauben mit Dichtscheibe und sebS-Bohrspitze

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: blank
Dichtscheibe:  Edelstahiriicken mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung:  Zum Verschrauben von Aluminiumblechen
und Holzunterkonstruktionen, ohne Vorzubohren

Artikel-Nr. 0217 71
Artikel-Nr. 0217 72

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Artikel-Nr. 0217 71 0217 72
Dichtscheiben-0 D 15 mm 20 mm
Schrauben-0 d 4,5 4,5
zu durchbohrende bis bis

Materialdicke 2,0 2,0
Bohrspitzenlénge Ip 4,5 45
Antrieb
Léange I/ VPE
25 200 200
35 200 200
45 200

Hinweis: Mindestschraubenlénge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenldnge + 3 mm.
Nur fiir den Einsatz in Aluminium geeignet.

Spenglerdichtschrauben mit Dichtscheibe und sebS-Bohrspitze

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: verkupfert
Dichtscheibe:  Edelstahlriicken verkupfert mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Anwendung: ~ Zum Verschrauben von Kupferblechen auf Holzunterkonstruktionen, ohne Vorzubohren

EDELSTAHL®
Ros
fre

Artikel-Nr. 0217 74

d
Artikel-Nr. 0217 75 T

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick
Artikel-Nr. 0217 74 0217 75
Dichtscheiben-0 D 15 mm 20 mm
Schrauben-0 d 45 45
zu durchbohrende bis bis
Materialdicke 2,0 2,0
Bohrspitzenlinge Ip 45 4,5
Antrieb
Lange |/ VPE
35 200 200
Hinweis: Mindestschraubenlidnge = Klemmstérke + Materialdicke + Bohrspitzenlange + 3 mm.
Nur fir den Einsatz in Kupfer geeignet.
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Fensterbau — sebS mit Blechschraubengewinde

Linsenkopf, dhnlich DIN 7504-N

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet 3 \
Oberfliche:  gelb verzinkt % Gnmwsa;a
Anwendung:  Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.

Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.

Artikel-Nr. 0211 0.. ... ﬁ p:mméjd[ @ ME

Alle MaBe in mm

Art.-Nr. 0211 0.. ...
Schrauben-0 d 39
zu durchbohrende bis
Materialdicke 4,0 —
Bohrspitzenlinge Ip 6,0 =
Kopf-0 dk 75 “‘“““‘“%“‘““‘“\g
Kopfhohe k 28 N S\
Antrieb H2 ——
Lange |/ VPE
13 1000
16 1000
19 1000

Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstarke + Materialdicke + 8 mm.

Senkkopf mit Frasrippen, dhnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Stahl einsatzgehrtet @ M{H‘-‘

Oberflache: gelb verzinkt | 4

Anwendung:  Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.
Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.

Artikel-Nr. 0212 0.. ...
Alle MaBe in mm
Art.-Nr. 0212 0.. ...
Schrauben-0 d 3,9
zu durchbohrende bis
Materialdicke 4,0
Bohrspitzenlédnge Ip 6,0
Kopf-0 dk 75
Kopfhéhe k 2,3
Antrieb H?2
Lange |/VPE
16 1000
19 1000
Hinweis: Mindestschraubenlange = Klemmstarke + Materialdicke + 8 mm. '

% =

7

/
‘IIIIIIIIIIIIIIII}
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Fensterbau — sebS mit metrischem Gewinde

Anwendungshinweise:

Das metrische Gewinde ist ideal fiir doppelwandige Profile. Der Zwangsvorschub wird durch die gerin-
gere Gewindesteigung erheblich reduziert. Es greifen auch mehr Gewindegénge, so dass auch die Aus-
zugswerte gegeniiber Schrauben mit Blechschraubengewinde hoher sind. Dieser Vorteil kommt beson-
ders bei diinnwandigen Aussteifungen zum Tragen.

Linsenkopf, dhnlich DIN 7504-N

Werkstoff:
Oberflache:

Anwendung:

Stahl einsatzgehartet
verzinkt

Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.
Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.

Artikel-Nr. 0211 004 ..

&) E e
Packeinheiten (VPE) in Stiick k| |

Alle MaBe in mm/ j
Schrauben-0 d 4,0 |
zu durchbohrende bis
Materialdicke 2,5
Bohrspitzenlénge Ip 5,0
Kopf-0 dk 75
Kopfhdhe k 2,8
Antrieb H?2
Lénge |/ VPE
16 1000
20 1000

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + 6 mm.

Senkkopf, dhnlich DIN 7504-P

Werkstoff:
Oberflache:

Anwendung:

Artikel-Nr. 0212 00. ..0

Stahl einsatzgehartet
verzinkt

Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil. Befestigen der
Beschldge, wenn durch die Aussteifung des Kunststofffensters gebohrt wird.
Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.
Befestigen der Beschlage auf das Alufensterprofil.

d
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick f : !
Schrauben-0 d 4,0
zu durchbohrende 2,5
Materialdicke
Bohrspitzenldnge Ip 5,0
Kopf-0 dk 75
Kopfhdhe k 2,3
Antrieb H?2
Lénge I/ VPE
16 1000
20 1000
25 1000

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + 6 mm.
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Fensterbau — sebS mit metrischem Gewinde

Senkkopf mit Frasrippen, ahnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache: verzinkt

Anwendung:  Verbinden der Innenaussteifung mit dem Kunststofffensterprofil.
Aufschrauben von Anschlussblechen oder Winkeln auf das Alufenster.

Artikel-Nr. 0212 00. ...
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 4,0
zu durchbohrende 2,5
Materialdicke
Bohrspitzenlédnge Ip 5,0
Kopf-0 dk 75
Kopfhdhe k 2,3
Antrieb H2
Lénge I/ VPE
16 1000
20 1000
25 1000

Hinweis: Mindestschraubenléange = Klemmstarke + Materialdicke + 6 mm.

Fensterbank — sebS
Linsenkopf mit Absatz fiir Abdeckkappe und Kunststoffscheibe

Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: blank
Dichtscheibe:  Kunststoffscheibe @ 12/1,5 mm dick

Anwendung: ~ Befestigen von Alufensterbdnken an Alu- und Holzfenstern.

o 0
| o (s
Artikel-Nr. 0211 714 220 = i Lt e
T

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick } I ! k\

Schrauben-0 d 4,2
zu durchbohrende 2,5
Materialdicke
Bohrspitzenlénge Ip 5,0
Kopf-0 dk 78
Kopfhohe k 2,9
Antrieb
Dichtscheiben-0 D 12
Lange |/ VPE
20 500

Hinweis: Mindestschraubenldnge = Klemmstarke + Materialdicke + 6 mm.

Abdeckkappen fiir sebS-Fensterbankschrauben (Artikel-Nr. 0211 714 220)

Artikel-Nr. Farbe RAL-Nr. Abbildung

0590 126 125 Tiefschwarz 9005 ‘ ‘
(@

0590 12 125 ReinweiB 9010

0590 125 125 Silbergrau 7001

0590 128 125 Mahagonibraun 8016
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Holz auf Metall - Fliigel-sebS mit Kreuzschlitzantrieb

Senkkopf und Frasrippen, dhnlich DIN 7504-P

Werkstoff:
Oberflache:

Anwendung:

Artikel-Nr. 0215

Stahl einsatzgehértet
gelb verzinkt

Befestigung von Balkongeléndern, Holzzaunen und Biihnenbdden
auf Stahlunterkonstruktionen

@

dy
Alle MaBe in mm /Packeinheiten (VPE) in Stiick ‘ '
Schrauben-0 d 3,9 4,2 48 5,5 6,3
zu durchbohrende 1,5- 2,0- 2,0- 25— 3,0-
Materialdicke 2,4 3,0 4.4 5,25 6,0
Bohrspitzenldnge Ip 7,9 8,4 8,4 11,4 12,4
Kopf-0 dk 7,5 8,1 9,5 10,8 12,4
Kopfhdhe k 2,3 2,5 3 34 3,8
Antrieb H2 H2 H2
Lénge | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE
25 13 500
32 18 500
38 23 500 18 500
45 25 500
50 35 500 30 500
65 45 100

Holz auf Metall - Fliigel-sebSta mit Kreuzschlitzantrieb

FliigelsebSta mit Senkkopf und Frasrippen, dhnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Bimetall — Edelstahl A2 mit gehéarteter Stahlspitze
Oberflache: Ruspert beschichtet (Zink-Aluminium-Lamellenbeschichtung)
Anwendung: Korrosionsfreie Befestigung von Balkongeldndern, Holzzaunen und
Biihnenbdden auf Stahlunterkonstruktionen.
EDELSTAHL O -
eal Ros |
Artikel-Nr. 0215 8. ... d @
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick —
Schrauben-0 d 48 5,5
zu durchbohrende 2,0- 25—
Materialdicke 4,4 5,25
Bohrspitzenlénge Ip 8,4 11,4
Kopf-0 dk 9,5 10,8
Kopfhdhe k 3 3,4
Antrieb H2
Léange | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE
44 30 250
55 35 100
65 45 100
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Holz auf Metall - Fliigel-sebS mit TX-Antrieb

Senkkopf mit Frasrippen, ahnlich DIN 7504-P

Werkstoff: Stahl einsatzgehartet
Oberflache: gelb verzinkt
Anwendung:  Befestigung von Balkongeldndern, Holzzaunen und Biihnenbdden

auf Stahlunterkonstruktionen

Artikel-Nr. 0215 2.. ...

dy
T 1
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick
Schrauben-0 d 4,2 4,8 55 6,3
zu durchbohrende 2,0- 2,0- 25— 30-
Materialdicke 3,0 4,4 5,25 6,0
Bohrspitzenldnge Ip 8,4 8,4 11,4 12,4
Kopf-0 dk 8,1 9,5 10,8 12,4
Kopfhihe k 2,5 3 34 38
Antrieb TX 20 TX 25 TX 30 TX 30
Lénge | max. Holzdicke VPE max. Holzdicke VPE max. Holzdicke VPE max. Holzdicke VPE
25
32 18 500
38 23 500
45 25 500
50 35 500 30 500
65 45 100
passender EVO-
Torx-Bit (Art.-Nr.) 0702 312 002 0702 312 502 0702 313 002 0702 313 002

EVO-Torx-Bit:

Optimale Ubertragung groBer Drehmomente durch den Torx-Antrieb. Die Klemmwirkung des konischen EVO-Torx-Bit I&sst die Schraube am Bit haften und
ermoglicht somit eine Einhandmontage. An der Spitze des Bit sammeln sich keine Metallspéne, wie dies bei der Verwendung eines magnetischen Bithalters der

Fall ist.

Senkkopf @ 15 mm

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet

Oberflache: verzinkt, Beanspruchungsgruppe 2 (min. 8 um)

Ausfiihrung: UNF-Gewinde

Anwendung:  Befestigung von Hart- und Weichhélzern auf Stahlunterkonstruktionen. Besonders

geeignet fiir Verschraubungen von Hartholz- und Pressmaterialbeplankungen im
Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau durch erhohten Korrosionsschutz.

Artikel-Nr. 0219 2.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Schrauben-0 d 6,3
zu durchbohrende 3,0-
Materialdicke 6,0
Bohrspitzenlénge Ip 12,4
Kopf-0 15,0
_ Antriev  [IER
Lénge | max. Holzdicke | VPE
45 20 500
60 35 500
80 55 250
100 75 250
passender EVO-
Torx-Bit (Art.-Nr.) 0702 313 002

/\
™y
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Holz auf Metall - Fliigel-sebS mit TX-Antrieb

Senkkopf mit Frasrippen

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt, Beanspruchungsgruppe 2 (min. 8 pm)
Ausflihrung: UNF-Gewinde

Anwendung:  Befestigung von Hart- und Weichhélzern auf Stahlunterkonstruktionen. Besonders
geeignet fiir Verschraubungen von Hartholz- und Pressmaterialbeplankungen im
Fahrzeug-, Anhdnger- und Containerbau durch erhohten Korrosionsschutz.

Artikel-Nr. 0219 1.. ...
Artikel-Nr. 0219 3.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Artikel-Nr. 02191.. ... 02193.. ...
Schrauben-0 d 6,3 6,3
zu durchbohrende 30- 3,0-
Materialdicke 6,0 6,0
Bohrspitzenlédnge Ip 12,4 12,4
Kopf-0 dk 15 12,4
Antrieb
Lénge | max. Holzdicke | VPE | max. Holzdicke | VPE
45 20 500 20 500
50 25 500
55 30 500
60 35 300 35 500
65 40 250
70 45 250
80 55 250 55 250
85 60 250
100 75 250 75 250
passender EVO-
Torx-Bit (Art.-Nr.) 0702 313 002 0702 313 002

Tellersenkkopf @ 15 mm

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt, Beanspruchungsgruppe 2 (min. 8 ym)
Ausflihrung: Blechschraubengewinde

Anwendung:  Befestigung von Weichhdlzern auf Stahlunterkonstruktionen. Sehr groBe Kraftiiber-
tragung durch den Tellersenkkopf. Besonders geeignet fiir Verschraubungen von
Hartholz- und Pressmaterialbeplankungen im Fahrzeug-, Anhédnger- und Containerbau
durch erhéhten Korrosionsschutz.

Artikel-Nr. 0219 4.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Schrauben-0 d 5,5
zu durchbohrende 25—
Materialdicke 5,0
Bohrspitzenldnge Ip 10,5
Kopf-0 15,0
Antrieb
Lange | max. Holzdicke | VPE
38 18 500
45 25 500
50 30 500
55 35 500
60 40 500
70 50 250
passender EVO-
Torx-Bit (Art.-Nr.) 0702 313 002
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Holz auf Metall - Fliigel-sebS mit TX-Antrieb

GroBer Tellersenkkopf @ 20 mm mit Frasrippen

Werkstoff: Stahl einsatzgehértet
Oberflache: verzinkt, Beanspruchungsgruppe 2 (min. 8 ym)
Ausfiihrung: Blechschraubengewinde

Anwendung:  Befestigung von Weichhélzern auf Stahlunterkonstruktionen. Sehr groBe Kraftiiber-
tragung durch den Tellersenkkopf. Besonders geeignet flir Verschraubungen von
Hartholz- und Pressmaterialbeplankungen im Fahrzeug-, Anhanger- und Containerbau
durch erhdhten Korrosionsschutz.

Artikel-Nr. 0219 5.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Schrauben-0 d 6,3
zu durchbohrende 3,0-
Materialdicke 6,0
Bohrspitzenlédnge Ip 10,5
Kopf-0 20,0
Antrieb
Lénge | max. Holzdicke | VPE
55 30 250
65 40 250
80 55 250
passender EVO-
Torx-Bit (Art.-Nr.) 0702 313 002

Funktionsweise reca sebhS Holz auf Metall

Fliigel bohren sich in das Holz, der Gewindeformung im Metall. Frésrippen
Durchmesser ist groBer als der unter dem Kopf gewdéhrleisten ein sauberes
Kerndurchmesser fiir das Gewinde. Versenken im Holz.
Bohrspitze trifft auf Metall, die Fligel
brechen ab.
Anwendungsgebiete:
Rolladenkastenbau Anhéngerbau Balkonbau
Rolltorbau Containerbau Betriebswerkstétten
Hallenbau Landmaschinenanhéngerbau
Fertighausbau Caravanbau
Gelédnderbau Mabelbau
Alufahrzeugbau Ladeneinrichtungsbau
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reca sebS Holz — Holz

Die zeitsparende Problemlosung

@_

. -

N
4

&
Die Frasrippen: Die sebS-Bohrspitze:
I frésen eine passgenaue Senkung in das Holz I das separate Vorbohren des Holzes entfallt
% der Schraubenkopf findet in der Senkung Platz und 1 unterbricht den Faserverlauf des Holzes, das
muss sich nicht mehr in das Holz einpressen verhindert ein Aufspalten

I das separate Senken entfallt

Verarbeitungsschritte

1. Ansetzen
Punktgenaues Ansetzen.
Kein Verlaufen der Schraube.

Ak

s

2. Bohren T
Vorbohren der beiden Holz-Platten. 7/
Die Vorteile Iiegen auf der Hand: Die Bohrspéne werden nach oben gefiihrt. % /
1 bei Randverschraubungen Die Holzfasern werden mit der Bohrspitze = }
@ bei Verschraubungen von trockenen Latten durchtrennt.
[ Dbei Hilfs- und Unterkonstruktionen Eine Rissbildung wird verhindert.
@ bei Verschraubungen in Massivholz
Anwendungsbereich: 5
m Uberall dort, wo Spanplattenschrauben eingesetzt werden. 3. Verschrauben é—‘
[ Bei Eckverbindungen von Span-, MDF-Platten und Massivholz. In dieser Phase entsteht ein Zwangsvorschub, = ﬂ |
I Fir Verschraubungen mit geringen Randabstanden. der den Bohreffekt stark reduziert.
I Befestigung von Stahl- oder Aluminiumprofilen bis 2 mm auf Holz. Die Bohrspitze wirkt materialverdrangend.
[ Befestigung von Beschldgen im Holzfensterbau.
[ Befestigung von Balkonbrettern.
[ Befestigung von Holzfassaden
4. Frasen —
~— Die Frészéhne unter dem Schraubenkopf wirken \
@ spanabhebend. —
=
Das vermeidet die reca sebS: Abb. 1
[ Aufspalten bzw. ReiBen des Holzes bei :
Randverschraubungen (siehe Abb. 1).

m Splittern von diinnen Holzleisten (siehe Abb. 2). %"‘@ =

[0 Rissbildung beim Versenken des Kopfes in
Massivholz (siehe Abb. 3).

[ Seitliches Austreten der Schraube bei Rand-
und Eckverschraubungen.

[ AbreiBen des Schraubenkopfes beim
Versenken in Hartholz.

5. Versenken

Der Schraubenkopf lasst sich in das
vorgebohrte bzw. ausgefréste Loch
leicht versenken.

27



reca sebS Holz — Holz

Werkstoff:
Oberflache:
Ausfiihrung:

Stahl einsatzgehéartet
gelb verzinkt, gleitbeschichtet
mit Senkkopf und Frésrippen

Artikel-Nr. 0217 ... ...
Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stiick

Nenn-0 d 3,5 4,0
Kopf-0 dk 7 8 10 12 N
Antrieb X5 X2 @
zu durchbohrende 2mm 2mm 2mm 2 mm
Materialdicke Metall Metall Metall Metall
Lénge | Gewindelénge b | VPE | Gewindeldnge b | VPE | Gewindelénge b | VPE| Gewindelédnge b| VPE
20 14 500
30 21 500 21 500
35 25 500 24 500
40 28 500 28 500 A
45 32 500 32 500 G
50 35 500 35 500 35 250 Y
60 40 250 40 250 Hartholzverbindung
70 40 250 46 200
80 52 100 56 100
100 52 100 56 100
120 56 100
passender 0702 311 502 0702 312 002 0702 312 502 0702 312 502
Evo-Torx-Bit
Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: blank, gleitbeschichtet
Ausfiihrung: mit Senkkopf und Frasrippen

Artikel-Nr. 0217 2.. ...

Alle MaBe in mm/Packeinheiten (VPE) in Stlick

Nenn-0 d 4,0 4,5
Kopf-0 dk 8 9 10
Antrieb TX 20 TX 20 TX 25 | TX 25
zu durchbohrende 2 mm 2mm 2mm 2 mm
Materialdicke Alu Alu Alu Alu
Lénge | Gewindelénge b | VPE | Gewindeldnge b | VPE | Gewindeldnge b|VPE | Gewindeldnge b|VPE
30 21 500
35 26 500
40 26 500 26 500 27 250
45 28 500 32 250
50 33 500 33 500 36 250
60 38 250 38 250 38 250
70 48 200 48 200 47 200
80 48 100 57 100
90 58 100 57 100
100 58 100 66 100
120 66 100
passender 0702 332 002 0702 332 002 0702 332 502 0702 332 502
Torx-Bit
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reca ulira-sebS Holz-Holz A2

reca Fréastaschen:
[ Genau abgestimmte
Fraswirkung fiir Hartholzer

90° Linsensenkkopf:
= Kleiner Kopf fiir optimale
Versenkung und ansprechende

Optik flir ein leichtes Versenken
des Kopfes
Werkstoff: Edelstahl A2
Oberflache: blank mit Gleitbeschichtung
Ausfiihrung: 90° Linsensenkkopf mit Frastaschen und Rillenschaft
Anwendungsbereich:  fiir die Befestigung von Dielen auf Holzunterkonstruktionen

(z. B. Terrassenbefestigung).

Speziell geeignet fiir Hartholz (z. B. Bangkirai, Douglasie).

Artikel-Nr. 0217 0

Alle MaBe in mm / Packeinheit (VPE) in Stlick

Nenn-0 d 5,0
Kopf-0 dK 7,5
Antrieb TX 20
Lénge | Gewindelédnge b VPE
50 32 250
60 37 250
70 37 200
80 37 200
Passender Torx-Bit 0702 332 002

reca Rillenschaft:

= verhindert ein Verwinden und vor-
zeitiges AbreiBen der Schraube
beim Eindrehen in harte Holzer

% 40%ige Erhdhung des plastischen
Drehmomentes

reca sebS-Bohrspitze

[ das separate Vorbohren des Holzes entféllt

[ unterbricht den Faserverlauf des Holzes,
Rissbildung bzw. ein AusreiBen wird
verhindert

%wmwmﬁ

Wussten Sie schon, dass Edelstahl und Edelstahl zwei paar Stiefel sind?

Edelstdhle

l

Austenitisch
A1, A2, A3, A4, A5

Martensitisch
C1,C4,C5

Chrom ca. 18 %
Nickel ca. 8 %

Chromgehalt
min. 12,5 %

Rostfrei
durch Chrom-Nickel

Schraube aus austenitischem Edelstahl**

Hartbar,
aber nicht rostfrei!

Schraube aus martensitischem Edelstahl*

Machen Sie den Magnettest:
Halten Sie einen Magneten an das jeweilige Material und schon ist der martensitische Edelstahl entlarvt!

* nach 8h Stunden Salzspriihnebelpriifung nach DIN 50021-SS
** nach 48h Stunden Salzspriihnebelpriifung nach DIN 50021-SS

[ Austenitisch _> durch Chrom-Nickel-Legierung

nicht oder nur leicht magnetisch

[ Martensitisch _> stark magnetisch (dhnlich Stahl)
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Technische Informationen und ;
Anwendungshinweise der reca sebS

Bauteil 1

%

Bauteil 2

In dieser Info werden dem Anwender einige Begriffe
und mechanische KenngriBen genannt, welche im
folgenden beschrieben werden: t

Fz: Zugkraft [N], welche die Verbindung axial zur Schraubenachse belastet.

Fq: Scherkraft [N], welche die Verbindung senkrecht zur
Schraubenachse belastet.

M,: Anzugsdrehmoment [Nm] der Schraube.

ty: Materialdicke [mm] von Bauteil 1.
to: Materialdicke [mm] von Bauteil 2.

p: Lénge [mm] der Bohrspitze

Trotz der einfachen Handhabung der
reca sebS gibt es einige Punkte,
die bei der Verarbeitung zu beachten sind:

1. Richtige Lange der Bohrspitze wahlen

Falsch Richtig
Wird die Bohrspitze zu kurz gewéhlt, entsteht ein Zwangsvorschub — Um eine sachgerechte Verbindung herzustellen,
keine sachgerechte Verbindung. muss die Bohrspitze langer sein als die zu verarbeitende Blechdicke.

2. Auswahl des Schraubenwerkstoffes

Die Wahl des Schraubenwerkstoffes fiir die entsprechende Verbindung héngt entscheidend vom Werkstoff der zu verbindenden Bauteile ab:

Grundwerkstoff der Verbindung Einzusetzende reca sebS
St12,St13,St 14 Stahl verzinkt

St 33, St 37 Stahl, schwarz verzinkt

USt 37, RSt 37 reca sebSta, Ruspert beschichtet
St 44

St 50, St 52

sonst. unlegierte Stdhle bis zu einer
Zugfestigkeit von Rm = 510 N/mm?

Al99 Edelstahl A 2

AlMn 1 reca sebSta, Ruspert beschichtet

AlMg 1 Stahl, schwarz verzinkt

AlMg 3

AlMg 5

AlMgSi 1

Edelstahlbleche reca sebSta (Bimetall) kénnen nach erfolgreichen Vorversuchen ggf. bei
A2undA4 Diinnblechen aus A 2 und A 4 bis 1 mm Blechstérke eingesetzt werden.
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3. Drehzahlen, Drehmomente und Anpressdruck
zum Verarbeiten der reca sebS

Das sachgerechte Setzen der reca sebS hangt neben der richtigen Schraubengiitenwahl entscheidend von der Verarbeitungsdrehzahl, dem
Anzugsdrehmoment und dem Anpressdruck ab.

Zu hoch gewdhlte Drehzahl — Bohrspitze gliiht aus und erzeugt keine Bohrung.
Zu niedrig gewéhlte Drehzahl — Bohrschraube erreicht keine optimale Bohrleistung.
Zu hoch gewdhltes Drehmoment — Schraubenkopf kann beim Anziehen der Schraube abreiBen.

Zu niedrig gewéahltes Drehmoment — Schraube erzeugt keine optimale Verbindung.

Der Anpressdruck sollte bei allen Verschraubungen bei 100 N liegen.
Bedingt durch die hohen Drehzahlen sollten nur Schrauber mit Tiefenanschlag und Rutschkupplung verwendet werden.

Entsprechende Drehzahlen oder Anzugsdrehmomente in Abhéngigkeit vom Nenndurchmesser erhalten Sie auf den betreffenden Infoseiten
(Seite 32-34).

Beispiel zur Auswahl einer reca sebS
bei bekannten Belastungen

Auf bestimmten Produkt-Infoseiten finden Sie mechanische Kennwerte der reca sebS, welche Ihnen die
Auswabhl fiir einen bestimmten Belastungsfall einer Verbindung ermdglichen soll.

Die angegebenen Zug- und Scherwerte gelten mit der Annahme, dass nicht die Schraube innerhalb der Ver-
bindung versagt, sondern dass sich das Blech (in der Regel Bauteil 2) iiber das Blechtreibgewinde auskniipft
und somit zum Versagen der gesamten reca sebS fiihrt.

Auslegung bei Zugheanspruchung: Vierkantrohr 35x35x2mm
Es soll eine Profilschiene (35 x 20 x 2 mm) aus St 37 an ein Vierkantrohr
(35 x 35 x 2 mm) aus St 37 mit einer reca sebS mit Sechskantkopf und Bund
(Art.-Vornr. 0214) befestigt werden.

In der Profilschiene soll ein Rollentrager gefiihrt werden. Die Schraube ist aus-
schlieBlich in axialer Richtung belastet und die Zugkraft pro Schraube wurde
mit F; = 1250 N ermittelt.

Um den geeigneten Schraubendurchmesser d zu ermitteln, geht man in Tabelle 2

mit bekannten Werten: Rollentrager

Materialdicke Profilschiene t; = 2 mm
Materialdicke Vierkantrohr t, = 2 mm

Ermittelte Zugkraft pro Schraube F; = 1250 N ergibt sich beim Schraubendurch-
messer d = 6,3 mm eine zuldssige Zugkraft von F7 ,, = 1350 N.

Da die Bedingung F; < F;, erfiillt ist, kann die Verbindung mit einer reca sebS
mit Sechskantkopf und Bund (Art.-Vornr. 0214), Nenndurchmesser 6,3 mm, ausge- i
fiihrt werden. Profilschiene 35x20x2 mm
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Auslegung bei Scherbeanspruchung:

Nebenstehende StoBblechverbindung soll mit einer reca sebS
Linsenkopf (Art.-Vornr. 0211) verschraubt werden. Das Deckblech
(Bauteil 1) hat eine Materialdicke von t; = 1 mm, das Grundblech
(Bauteil 2) t, = 1,5 mm. Beide Bleche sind aus St 37.

Die Querkraftbeanspruchung pro Schraube wird mit Fq = 950 N
angegeben.

Der geeignete Schraubendurchmesser d ergibt sich nach Tabelle 2
mit den Vorgaben:

Materialdicke Deckblech t; = 1,0 mm
Materialdicke Grundblech t, = 1,56 mm

Ermittelte Querkraft Fy pro Schraube = 950 N, mit d = 4,2 mm mit
einer zulassigen Scherkraft von Fq ,, = 1400 N.

Da die Bedingung Fq < Fq, erfiillt ist, kann die Verbindung mit
einer reca sebS Linsenkopf (Art.-Vornr. 0211), Nenndurchmesser
4,2 mm, ausgefiihrt werden.

Kombinierte Scher- und Zugbheanspruchung

StoBblechverbindung
Bauteil 1

Bauteil 2

Bei kombinierter Beanspruchung, d. h. gleichzeitigem Wirken der Scher- und Zugkréfte, sind alle angegebenen

zulassigen Kréfte nach den folgenden Formeln abzumindern:

Zulassige reduzierte Scherkraft Fy oq =

Zuléssige reduzierte Zugkraft F7 o4 =

FQ,zuI FZ,zuI

F F F I:Z zul
1+ Z X 0,zul 1+ Q X :

FO I:Z,zul FZ I:Q,zul

Fz Fo: aus Beanspruchung der Verbindung resultierende Krafte

Fz zu Fozu 2ul@ssige Beanspruchung resultierend aus Materialdicken und Anordnung der Bauteile

Fiir diese seb$S gelten Tabellen 1 und 2:

(Ausfiihrungen in Stahl verzinkt oder schwarz verzinkt)

Linsenkopf mit angepresster Scheibe

Art. Nr. 0218

Sechskantkopf mit Bund und Schlitz

© Hjmmn=

Art. Nr. 0214 0 DIN 7504-L

Linsenkopf Linsenkopf
Art. Nr. 0211 DIN 7504-N Art. Nr. 0211 2
Senkkopf Sechskantkopf mit Bund
Art. Nr. 0212 DIN 7504-P Art. Nr. 0214 DIN 7504-K
Verarbeitungsdrehzahien:
Nenn-0 Materialdicken Verarbeitungs-
mm t+t, leerlaufdrehzahl*
mm n (min-1)
2,9 0,7 -1,9
35 07 -2,25 1700 - 2500
4,2 1,75-3,0
4.8 1,75- 4,4
5,5 1,75-5,25 _
63 20 —6.0 1200 - 1800
* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten.
Tabelle 1
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Zug- und Scherkrafte:

d > M,* Bauteil 1, t,
mm mm [Nm] zul. Scherkraft Fy,,, [N] zul. Zugkraft F,,, [N]
0,75 10 | 1,5 2,0 3,0 4,0 | 5,0 075 | 1,0 | 1,5 | 20 3,0 4,0 | 5,0
0,75 2,0 700 750 | 800 | 700 300 | 300 | 300 | 300
42 1,0 2,5 950 | 1100 | 1150 [ 1100 500 | 500 | 500 | 500
' 1,5 30 1250 | 1400 | 1850 850 | 850 | 850
2,0 1400 | 1700 1000 | 1200
0,75 2,0 750 | 900 |1000 | 750 | 750 250 | 250 | 250 | 250 | 250
1,0 2,5 950 | 1150 [ 1500 | 1150 | 1150 500 | 500 | 500 | 500 | 500
438 1,5 1250 | 1550 | 2250 | 2250 | 2250 850 | 850 | 850 | 850
2,0 3,0 1500 | 1850 | 2500 | 2500 1150 | 1250 | 1250 | 1250
3,0 1500 | 2050 1150 | 1250 | 1250
0,75 3,0 800 900 | 1000 | 800 | 800 | 800 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250
o~ 1,0 40 900 | 1100 |[1350 | 1100 | 1100 | 1100 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400
a 1,5 ' 1250 | 1500 | 2150 | 2150 | 2150 750 | 750 | 750 | 750 | 750
55 % 2,0 50 1400 | 1800 | 2550 | 2550 | 2550 1150 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
[ 3,0 ' 1450 | 1950 | 3150 | 3150 1150 | 1650 | 2400 | 2400
4,0 6,0 1450 | 2100 1150 | 1650
0,75 2,5 650 800 [ 1000 | 650 | 650 | 650 | 650 350 | 350 | 350 | 350 350 | 350 | 350
1,0 3,0 900 | 1050 | 1400 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050 500 | 500 | 500 | 500 500 | 500 | 500
1,5 35 1300 | 1700 | 2300 | 2300 | 2300 | 2300 950 | 950 | 950 | 950 950 | 950
6,3 2,0 50 1600 | 2000 | 2900 | 2900 | 2900 | 2900 1350 | 1350 [ 1350 | 1350 | 1350 | 1350
3,0 ' 1600 | 2400 | 3850 | 3850 | 3850 1500 | 2150 | 2350 | 2350 | 2350 | 2350
4,0 6.0 1600 | 2400 | 4250 | 4250 1500 | 2150 | 3300 | 3300
5,0 ' 1600 | 2400 1500 | 2150 | 2150

Zellen ohne Angaben bedeuten, dass die max. Materialdicke (iberschritten wird.
* M, Anzugsdrehmoment als Richtwert empfohlen.
Tabelle 2

Die in oben stehender Tabelle aufgefiihrten Kennwerte sind Anhaltswerte fiir die Vorauslegung einer Verbindung mit sebS 6-Kt., Stahl verzinkt (Art.-Vornr. 0214).
Angegebene Werte gelten fiir Verbindungen (Bauteil 1 + 2) aus dem Material St 37.

Fiir diese sebS/sebSta (Bimetall) mit tiberlanger Spitze gelten
Tabellen 3 und 4:

DIN 7504-K DIN 7504-K
Art. Nr. 0214 055 38 Art. Nr. 0214 825 538
Verarbeitungsdrehzahlen:
Nenn-0 Materialdicken Verarbeitungs- fFZ
mm t +t, leerlaufdrehzahl* M
mm n (min-1) A
FL
— :g:
5,5 6,0-12,0 1200 — 1800 %: — _ R
* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten. | P22
Tabelle 3 -~ v
Zug- und Scherkrafte:
d t, M,* Bauteil 1, t,
mm - mm [Nm] zul. Scherkraft Fy,,, [N] zul. Zugkraft F,,, [N]

075 |10 | 15 |20 | 30 |40 |50 |60 |075 | 10|15 |20 | 3,0 | 40 |50 | 6,0

% 6,0 6,0 1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 | 2600 [2600 {2600 | 800 | 1550|2600 | 2600 | 2600 | 2600 |2600 | 2600
55 :5“' 10,0 bis 1450 | 1850 | 2600 | 2600 | 2600 800 | 1550 | 2600 |2600 | 2600
«a 12,0 8,0 1450 | 1850 800 | 2600

Zellen ohne Angaben bedeuten, dass die max. Materialdicke tberschritten wird.
* M, Anzugsdrehmoment als Richtwert empfohlen.
Tabelle 4

Die in oben stehender Tabelle aufgefiihrten Kennwerte sind Anhaltswerte fiir die Vorauslegung einer Verbindung mit sebS 6-Kt., Stahl verzinkt
(Art.-Nr. 0214 055 38). Angegebene Werte gelten fiir Verbindungen (Bauteil 1 + 2) aus dem Material St 37.
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Fiir diese sebSta (Bimetall) gelten die Tabellen 5 und 6:

sebSta-Sechskantkopf sebSta-Linsenkopf

DIN 7504-K DIN 7504-N

& =
DIN 7504-K DIN 7504-N
Art.-Nr. 0214 8 Art.-Nr. 0211 8

Verarbeitungsdrehzahlen:

Nenn-0 Materialdicken Verarbeitungs- fFZ
%
mm t +t, Ieerlaufdrehzahl Mw ',
mm n (min-1)
42 1,75-3,0 1700 — 2500 #:
48 1,75 - 4,4 1700 — 2500 |
55 1,75-525 1200 — 1800 - $
6,3 2,0-6,0 1200 — 1800
* Anpressdruck: 100 N, ggf. mit Tiefenanschlag verarbeiten.
Tabelle 5

Zug- und Scherkrafte:

d t, M,* Bauteil 1, t,
mm mm [Nm] zul. Scherkraft Fg,,, [N] zul. Zugkraft F,,,, [N]
0,75 1,0 | 1,5 | 20 | 3,0 40 [ 50 ( 075 | 1,0 | 15 [ 20 30 | 40 |50
0,75 550 600 | 750 | 550 300 | 300 | 300 300
42 1,0 20 700 850 | 1050 | 850 500 | 500 | 500 | 500
1,5 ’ 1000 | 1300 | 1800 850 | 850 | 850
2,0 1200 | 1650 1200 | 1200
0,75 650 750 | 800 | 650 | 650 250 | 250 | 250 | 250 | 250
1,0 900 | 1000 | 1150 | 1100 | 1100 400 | 400 | 400 | 400 | 400
438 1,5 2,0 1250 | 1450 | 1700 | 1700 | 1700 800 | 800 | 800 | 800
2,0 1300 | 1500 | 2000 | 2000 1250 | 1250 | 1250 | 1250
3,0 1350 | 1700 1700 | 2300 | 2300
- 0,75 700 800 | 950 | 700 | 700 | 700 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
) 1,0 950 | 1150 | 1450 | 1150 | 1150 | 1150 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450
'g 1,5 20 1200 | 1450 | 1850 | 1850 | 1850 800 | 800 | 800| 800 | 800
55 S 2,0 ’ 1300 | 1550 | 2050 | 2050 | 2050 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
3,0 1500 | 1850 | 2500 | 2500 1750 | 1950 | 2150 | 2150
4,0 1700 | 2150 1750 | 1950
0,75 700 800 | 900 | 700 | 700 | 700 | 700 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350
1,0 2,0 950 | 1150 | 1300 | 1150 | 1150 | 1150 | 1150 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500
1,5 1200 | 1550 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 850 | 850 | 850 | 850 | 850 | 850
6,3 2,0 1600 | 1900 | 2500 | 2500 | 2500 | 2500 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050 | 1050
3,0 30 1800 | 2250 | 3150 | 3150 | 3150 1900 | 2300 | 2300 | 2300 | 2300
4,0 ’ 1950 | 2600 | 3500 | 3500 1900 | 2450 | 3300 | 3300
5,0 1950 | 2600 1900 | 2450 | 2450

Zellen ohne Angaben bedeuten, dass die max. Materialdicke (iberschritten wird.
* M, Anzugsdrehmoment als Richtwert empfohlen.
Tabelle 6

Die in oben stehender Tabelle aufgefiihrten Kennwerte sind Anhaltswerte fiir die Vorauslegung einer Verbindung mit sebSta 6-Kt., Stahl verzinkt (Art.-Vornr. 0214 81).
Angegebene Werte gelten fiir Verbindungen (Bauteil 1 + 2) aus dem Material St 37. reca sebSta sind bis zu einer Stahlgiite von St 52 einsetzbar. Die Verarbeitung in
Edelstahimaterialien ist im Einzelfall mdglich. Hierzu sollten Eigenversuche vorgenommen werden.

E = Edelstahlteil
Verarbeitungshinwesis: S = Kohlenstoffstahlanteil
reca sebSta miissen immer soweit eingeschraubt werden, bis nur noch die Gewindegange des Edelstahlteils (E) G = Geharteter Gewindeteil
im Eingriff sind. Der gehartete Kohlenstoffanteil (S) muss vollstandig in das Profil geschraubt werden. Der gehartete
Gewindeteil (G) formt das Gewinde im Stahlprofil vollstandig aus.

Vorteile durch die Ruspert Beschichtung: _
- Erhdhung der Korrosionsbestandigkeit * |E
- Verhindert die KaltverschweiBneigung von Edelstahl G| |
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Informationen zu reca Fliigel-sebS

Dies sind selbstbohrende Schrauben, zum Verbinden von
Hart- und Weichholz auf Stahlunterkonstruktionen.
Besonders geeignet fiir die Verschraubung von Hartholz-
und Pressmaterialbeplankungen.

Funktionsprinzip von Fliigel-sebS

Die Bohrspitze bohrt das Holz entsprechend dem AuBen-
durchmesser der Fliigel auf. Dadurch wird ein Zwangsvor-
schub der Schraube vermieden.

Nach dem Durchbohren des Holzes trifft die Bohrspitze auf
die Stahlkonstruktion und beginnt das Kernloch fiir das
Gewinde zu bohren. Die Fliigel brechen beim Auftreffen auf
die Stahlkonstruktion ab.

Ist die Bohrspitze durch das Metall, wird von den ersten
Gewindegingen das Gewinde geschnitten. Die Schraube
dreht sich in das selbstgeschnittene Gewinde ein und ver-
bindet Holz und Metall.

Bei Schrauben mit Fréasrippen (fiir Hartholz) erfolgt ein selbst-
tétiges Versenken des Schraubenkopfes.

Einsatzbereich der Fliigel-sebSta

Die selbstbohrende Bimetallschraube aus Edelstahl und
gehértetem Stahl (Spitze), fir die korrosionsbestindige
Montage von Holz und Metall.

Die spezielle Oberflichenbeschichtung Ruspert (Zink-Alumi-
nium-Lamellenbeschichtung) schiitzt die Stahlspitze vor
Korrosion und verhindert gleichzeitig die KaltverschweiBung
des Edelstahlgewindes mit dem Grundmaterial.

Die Verarbeitung in Edelstahimaterialien ist im Einzelfall
maglich. Um eine sachgerechte Montage zu gewdhrleisten,
sollten im Vorfeld Eigenversuche vorgenommen werden.

Besondere Verarbeitungshinweise

/(1)
— -~ ——--—— Holzkonstruktion (1)
E=—————"—"—3 Metallkonstruktion (2)

™ ()

 Fliigel bohren sich in das
Holz, der Durchmesser ist
groBer als der Durch-
messer fiir das Gewinde.

Bohrspitze trifft auf
Metall, die Fliigel
brechen ab.

 Gewindeformung im
| Metall.

Frasrippen unter dem
Kopf gewahrleisten ein
sauberes Versenken im
Holz.
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reca POWE" [Bit-Sortimente "MIDI"

.. einfacher und sicherer Zugriff, platzsparender Transport!

reca Bit Set MIDI PZ+TX 10-teilig (DYNA-Torsions-/EVO-Torxbits), Artikel-Nr. 0702 920 110

TX15 | TX20 EREEEND.E:)

ITY
LLppeene §

L &
reca Power Bits wia
i — =

reca hilt, was halten muss! www recanel.com

Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050

reca Bit Set MIDI-DYNA-Torsionsbits Uni 10-teilig, Artikel-Nr. 0702 920 210

T

reca Power Bits mia

PH1 | PH1 | PH1 | PH2 | PH2 | PH2

Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050

reca hdl, was haiten muss!

reca Bit Set MIDI-DURA Diamantbits PZ 10-teilig, Artikel-Nr. 0702 920 310

{ L b4 a Mo
PZ1 PZ 1 PZ 1 Pz2 | PZ2 | PZ2 | PZ3 | PZ3 | PZ3 iiﬁ“"‘fhﬁh
reca Power Bits mia

Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050

reca Bit Set MIDI TORX 10-teilig, Artikel-Nr. 0702 920 410

TX8 | TX9 MTXZO TX25 mhes@ TX 30

Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050

ll.:.i' i'.‘,

reca Power Bits mia

reca hdilt, was halien muss!

Der komplette Satz mit den konischen EVO-Torx-Bits mit Klemmwirkung!
EVO-Torxbits, Artikel-Nr. 0702 920 710 WHHE N il (K |
- - T d

TXW 15| TXW 15| TXW 20| TXW 20

reca Power Bits miai
Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050 " — -

reca hilt, was halten muss! www.recanet.com

Der passende Kreuzschlitz: PHZ-Bits (2 x GroBe 1/5 x GroBe 2/2 x GroBe 3)
Artikel-Nr. 0702 920 910 AR L DA #' h

EERRRRTRE
reca Power Bits

PHZ1 | PHZ1 | PHZ2 | PHZ2 | PHZ2 | PHZ2 | PHZ2 | PHZ3 | PHZ 3

Schnellwechselhalter “Bit Click” 50 mm, Art.-Nr. 0702 815 050
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