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Elektroda BOHLER FOX OHV y

Nelegovana, obalena rutil-celulézou

Rutil-celuldzou obalena tyCova elektroda s velmi dobrou svafitelnosti ve vech pozicich,

i kolmo dol0. Univerzalni elektroda, zvIasté pro malé transforméatory. Ohebny obal.
Mnohostranna pouzitelnost v ocelarstvi, vyrobé vozidel, kotlli, nadob a lodi stejné jako na

pozinkované dilce.

Na oceli do taznosti 380 N/mm2.

3693 102 025
3693 102 525
3693 102 535
3693 103 235
3693 104 045

Elektroda BOHLER FOX KE

Nelegovana, obalena rutil-celulézou
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Rutil-celuldzou obalena ty¢ova elekiroda s pifjemnou svafitelnosti ve vSech pozicich, i kolmo

dold. Viynikajici svafitelnost stfidavym proudem, dobré zépalné a znovuzapalné vlastnosti,
bezpecné zapaleni, plochy svar. Upfednostiiovana stavebnimi zameéniky a na montazni

prace.

Na oceli do taznosti 380 N/mm2.

3693 062 025
3693 062 525
3693 062 535
3693 063 235
3693 064 045

Elektroda BOHLER FOX ETI

Nelegovana, obalena rutilem
Rutilem obalena ty¢ova elektroda s nejlepsi svafitelnosti ve vSech pozicich, kromé svislych
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svardl. Zvlast hladké svary, samouvolfiovaci struska. Slaba tendence k vytvareni rozstfiku a

dobra svafitelnost stfidavym proudem. Vynikajici znovuzapalné viastnosti a nejjednodussi
manipulace. Vysoka taznost. Mnohostranna pouzitelnost v primyslu a v femesIné vyrobé.
Na oceli do taznosti 420 N/mm?.

3693 012 025
3693 012 525
3693 012 535
3693 013 235
3693 014 045
3693 015 045
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Elektroda BOHLER FOX SPE

Nelegovana, obalena bazickym rutilem

Zasadita rutilova obalovana ty€ova elektroda zvlast vhodna pro vynucené polohy, s vyjimkou
svislych svard. Vynikajici v kofenové vrstvé. Kvalitni svary, bez zavad i pod rentgenem.
Velmi dobré svaritelnost stfidavym proudem, intenzivni odtavné chovani. Pfednostné k
pouZiti ve vyrobé ocelovych konstrukci, nadob a potrubi. Vysoké mechanické hodnoty, proto
pouzitelné pro Fadu materialovych skupin.

Na oceli do taznosti 380 N/mm?.

3693 112 025 45-75

3693 112 525 2,5 250 60 -100 3,7 280
3693 113 235 3,2 350 90 - 140 45 140
3693 114 045 4,0 450 110 - 190 6,2 100
3693 115 045 5,0 450 170 - 250 6,4 65

bahlerwsidng
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Elektroda BOHLER FOX HL 180 Ti

Nelegovana, obalena rutilem, vysokopevnostni typ

Rutilem obalena elektroda s vysokou Gcinnosti s vyuzitim 180%. Vyhody této elektrody- vel-
mi vysoka taznost, hladké svary, samouvolfiovaci struska.

V)'Iborné zapalovéni svafovani pouze v polohach PA a PB. Viysoce Usporny pfi vyplfiovani

3693 764 045 160 - 230

bahierweidng
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Elektroda BOHLER FOX EV 47

Nelegovana, s bazickym obalem

Zasadité obalena ty¢ova elektroda pro kvalitni svarové spoje. Dobfe svaritelné ve vynucené
poloze, mimo svislého svaru. Produkce svarového materialu ca. 110 %. Velmi nizké obsahy
vodiku ve svarovém materiélu (dle podminek AWS HD < 4 ml/100 g). Zvlast houzevnaty
svarovy material, odolny proti trhlindm a starnuti, proto specialné vhodny pro tuhé dilce s
velkymi prifezy svard.

Na oceli do taznosti 380 N/mm?.

3693 022 525 80-110

3693 023 235 3,2 350 100 - 140 4,1 120

3693 024 045 4,0 450 130 - 180 58 90

3693 025 045 5,0 450 180 - 230 55 55
7.2



Elektroda BOHLER FOX EV 50 B

Nelegovana, s bazickym obalem
Zasadité obalena ty¢ova elektroda pro kvalitni svarové spoje. Viynikajici pevnost a houze-

vnatost do -50°C. Produkce svarového materialu ca. 110 %. Dobfe svafitelné ve vSech
poloh&ch, s vyjimkou svislého svaru. Velmi nizké obsahy vodiku ve svarovém materialu (dle
podminek AWS HD < 4 ml/100 g). Elektroda se hodi na spojovaci svary ve vyrobé OK, kotl(i,

nadob, vozidel, lodi a stroji stejné jako naraznikova vrstva pfi nanasecim svafovani u silné

uhlikovych oceli. Vhodna také ke svafovani oceli nizké Cistoty a vy$Siho obsahu uhliku.

Zvi&ét vhodna na namoini konstrukce, testovana dle CTOD pi -10 °C. Elektroda BOHLER
FOX EV 50 je vhodna také k poutziti s kyslikem (test HIC dle NACE TM-02-84). K dispozici
jsou rovnéz hodnoty pro test SSC.

Na oceli do taznosti 420 N/mm?.

3693 032 025
3693 032 525
3693 032 535
3693 033 235
3693 034 045
3693 035 045

Elektroda BOHLER FOX NUT

Drazkovaci elektroda

Specialni elektroda k vydrazkovani riznych materialt, bez kysliku. Vysoka rychlost fezu,
pouzitelna ve vSech polohach. Vhodné pro skoseni hran, fezani drazek a ryh a k vydrazko-
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3693 093 235
3693 094 035

Elektroda BOHLER FOX CEL

Celulozovy obal, nelegovana

Celuldzou obalena ty¢ova elektroda ke svarovani svislych svart v kofenové vrstvé, horké
mezivrstvé, plnici a kryci vrstvé na velkoobjemovych potrubich. Nejlépe vhodna ke svaro-
vani kofenové vrstvy. Viysoka hospodarnost ve srovnani se svafovanim stoupavych svar i
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v kombinaci se zasaditymi elektrodami na svislé svary. FOX CEL se vyznacuje velmi intenzi-
vnim odtavnym chovanim se vznikem jemnych kapek a dobrou houzevnatosti. Necitliva vaci

povétrnostnim vliviim, vysoka bezpecnost proti tvorbé kofenovych vrubt. Odolnost HIC a

SSC testovana dle NACE TM 02-84, pfip. TM 01-77.

3693 162 525
3693 163 235
3693 164 035
3693 165 035
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Elektroda BOHLER FOX CEL Mo

Celulozovy obal, nizkolegovana

Celuldzou obalovana ty¢ova elektroda s vy$si pevnosti ke svafovani svislych svard na
velkoobjemovych potrubich. Vysoka hospodarnost vici svafovani svislych svard.. Zviast
vhodny na horké mezivrstvy, plnici a kryci vrstvy u trubkovych oceli vy$$i pevnosti. FOX CEL
Mo se vyznacuje velmi intenzivnim odtavnym chovanim a dobrou houZevnatosti. Necitliva
v(éi povétrmostnim vlivim, vysoka bezpecnost proti tvorbé kofenovych vrubd. Odolnost HIC
a SSC testovana dle NACE TM 02-84, pfip. TM 01-77.

3693 563 235 80-130
3693 564 035 4,0 350 120 - 180 9,3 235
3693 565 035 5,0 350 160 - 210 9,2 150

bOhierweicing
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Elektroda BOHLER FOX CEL 85

Celuldzou obalena elektroda na svislé svary, nizkolegovana, ke svafovani plynovodu
Celuldzou obalena tycova elektroda s vy$si pevnosti pro svarovani svislych svard na velkych
potrubich. Vysoka hospodarnost pfi svafovani stoupavych svard.

ZvIast vhodné pro hotpass, svafovani vypliiovych (mezivrstev) a krycich vrstev na trubko-
vych ocelich s vysi pevnosti.

BOHLER FOX CEL 85 je jednou z nejvice pouzivanych celulézovych elektrod a odpovida
nejvyssim jakostnim narokim pfi vyrobé velkych potrubi. Vyznacuje se velmi intenzivnim
odtavnym chovanim s tvorbou jemnych kapek a dobrou houzevnatosti. Necitliva vici
povétrnostnim vliviim, vysoké bezpecnost proti tvorbé kofenovych drazek. Odolnost HIC a
SSC kontrolovana dle NACE TM 02-84, pfip. TM 01-77.

3693 183 235 80-130
3693 184 035 4,0 350 120 - 180 9,5 240
3693 185 035 5,0 350 160 - 210 9,2 150

bahlerweidng
| I |

reca

Elektroda BOHLER FOX EV 63

Bazicky obal, nizkolegovana, vysoce pevna

Zasadité obalovana ty¢ova elektroda na nelegované a nizko legované oceli vy3Si pevnosti
s obsahem uhliku do 0,6 %. Vhodna i na stykové svary koleji. Houzevnaty svarovy materiél
odolny proti trhlinam. Produkce svarového materialu ca. 115 %. Dobfe svafitelné ve viech
polohach, s vyjimkou svislého svaru. Velmi nizké obsahy vodiku ve svarovém materidlu (dle
podminek AWS HD < 4 ml/100 g).

3693 052 535 80- 110

3693 053 235 3,2 350 100 - 140 4,5 130

3693 054 045 4 450 140 - 180 6,3 100

3693 055 045 5 450 190 - 230 6 60
74



Elektroda BOHLER FOX DMO Ti N
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Rutilovy obal, nizkolegovana, teplovzdorna

Rutilem obalena tyova elektroda s velmi dobrymi vlastnostmi pfi svafovani a snadnou
odstranitelnosti vzniklé strusky. Snadna manipulace ve vSech polohach, mimo svislé svary.
Pfednostné na 16Mo3. Povolena k dlouhodobému nasazeni pfi provoznich teplotach do
+550 °C. Na tloustky stén do 30 mm a kofenové vrstvy bez pérd. (Svarovani kofend do
S480MB).

3693 632 525 80- 110
3693 633 235 3,2 350 110- 140 4,7 135
Elektroda BOHLER FOX DMO Kb B

baherweidng
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Bazicky obal, nizkolegovana, teplovzdorna

Zasadité obalena ty¢ova elektroda na kvalitni svarové spoje u teplovzdornych kotelnich a
trubkovych oceli, pfednostné na 16Mo3. Povolend k dlouhodobému nasazeni pfi provoznich
teplotach do +550 °C. Zvlast vysoké houZevnatost a odolnost viéi trhlindm a starnuti. Velmi
nizky obsah vodiku (za podminek AWS HD < 4 ml/100 g). VytéZnost asi 115 %.

3693 622 525 80- 110

3693 623 235 32 350 100- 140 15 130

3693 625 045 50 450 190 230 57 57
Elektroda BOHLER FOX DCMS Kb 1

bohlerssidng
Bazicky obal, nizkolegovana, teplovzdorna e
Zasadité obalena ty¢ova elektroda s legovanym jadrovym dratem na kotelni a trubkové oceli
a druhové podobné jakosti oceli. Pfednostné na 13CrMo4-5. Povolena k dlouhodobému na-
sazeni pfi provoznich teplotach do +570 °C. Vhodné k aplikacim typu Step cooling (Bruscato
< 15ppm). Déle vhodna na podobné legované zuslechténé oceli, neoSetfené cementacni
a nitridacni oceli stejné jako na oceli odolné vici vzniku trhlin zpisobenych louhy. Vysoka
houzevnatost a odolnost v{iéi trhlindm, svarovy material zuslechtitelny. Velmi nizky obsah
vodiku (za podminek AWS HD < 4 ml/100 g). ViytéZnost asi 115 %. Pfedehfev, teplota me-
zivrstev a nasledna tepelna Uprava dle pozadavku zakladniho materialu (na 13CrMo4-5 pfi
200-250°C, popousténi po svafovani pii 660-700°C, min. 0,5 h, v peci az 300°C/ vzduch).

3693 602 525 80-110
3693 603 235 3,2 350 100 - 140 4,1 120
3693 604 045 4,0 450 130 - 180 83 80

75 reca
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Elektroda BOHLER FOX SAS 2

Vysoce legovana, chemicky odolna

Stabilizovana austeniticka ty¢ova elektroda s legovanym jadrovym dratem s bazickym
obalem. Pouziti ve vSech primyslovych odvétvich, kde se svafuji typové stejné oceli jako
feritické 13% chromové oceli.

Vysoka houzevnatost svarového materialu. Diky tomu se pouzivaji pfednostné ke svafovani
silnych prafezd. Velmi dobra polohova svafitelnost. Za studena houzevnata do -196°C.
Odolnost IK do +400°C.

3693 712 530 50-80
3693 713 035 3,2 350 80-110 4,5 140

bahierwsidng
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Elektroda BOHLER FOX SAS 2-A

Vysoce legovana, chemicky odolna

Stabilizovana austeniticka tyCova elektroda s legovanym jadrovym dratem a rutilovym
obalem. Pouziti ve v&ech primyslovych odvétvich, kde se svafuji oceli podobné feritickym
ocelim s 13% obsahem chromu. Svafuje zvIast pékné, vykazuje vynikajici svafitelnost
stfidavym proudem a vysokou odolnost viéi trhlindm svarového materialu. Podstatny hospo-
dafsky vyznam maji vynikajici polohové svafitelnost, samoodpadavajici struska nezanecha-
vajici stopy a obal necitlivy vci vihkosti. Odolnost vaci IK do +400 °C.

3693 722 030 40 - 60
3693 722 535 2,5 350 50-90 4,1 200
3693 723 235 3,2 350 80-120 4.1 120

bahierwssidng
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Elektroda BOHLER FOX EAS 4 M-A

Vysoce legovana, chemicky odolna

Nizkouhlikata austeniticka ty¢ova elektroda s legovanym jadrovym dratem a rutilovym oba-
lem. Pouziti ve vSech primyslovych odvétvich, kde se svaruji oceli stejného typu stejné jako
oceli s vy$8im obsahem uhliku a feritické 13% chromové oceli. VytvaFi zviast pékné svary,
vyborné se da svafovat stfidavym proudem a svarovy materiél je vysoce odolny vici vzniku
trhlin za horka. Odolnost viici IK do +400°C.

3693 642 030 40 - 60

3693 642 535 2,5 350 50-90 4,1 200

3693 643 235 3,2 350 80-120 41 120
7.6



Elektroda BOHLER FOX SAS 4 B

bahlerweidng
| I |

Vysoce legovana, chemicky odolna

Stabilizovana austeniticka ty¢ova elektroda s legovanym jadrovym dratem a rutilovym
obalem. Pouziti ve vSech primyslovych odvétvich, kde se svafuji oceli podobné feritickym
ocelim s 13% obsahem chromu. Vysoka houzevnatost svarového materialu. Diky tomu

se pouzivaji pfednostné ke svafovani silnych prifezd. Velmi dobra polohova svafitelnost.
Odolnost viigi IK do +400 °C.

3693 732 530 50-80
3693 733 235 3,2 350 80-110 5,0 140

Elektroda BOHLER FOX SAS 4-A N

baherweidng
Vysoce legovana, chemicky odolna e
Stabilizovana austeniticka tycova elektroda s legovanym jadrovym dratem a rutilovym
obalem. PouZiti ve vSech priimyslovych odvétvich, kde se svafuji oceli podobné feritickym
ocelim s 13% obsahem chromu. Svafuje zvlast pékné, vykazuje vynikajici svafitelnost
stfidavym proudem a vysokou odolnost v{iéi trhlindm svarového materialu. Podstatny hospo-
dafsky vyznam maji vynikajici polohova svafitelnost, samoodpadavajici struska nezanecha-
vajici stopy a obal necitlivy vici vinkosti. Odolnost vici IK do +400 °C.

3693 742 030 40 - 60

3693 742 535 2,5 350 50-90 4,2 195
3693 743 235 32 350 80-120 42 120
3693 744 035 4,0 350 110 - 160 45 85
3693 745 045 5,0 450 140 - 200 55 55

Elektroda BOHLER FOX A 7 y

bahlerweidng
Vysoce legovana, pro zvlastni aplikace
Tycova elektroda s legovanym jadrovym dratem a zésaditym obalem na svary mezi rizné
legovanymi a obtizné svafitelnymi druhy oceli a na oceli se 14% obsahem manganu. Houze-
vnaté mezivrstvy u tvrdych nanosu. Vlastnosti svarového materialu: schopny zpevnéni za
studena, velmi dobra odolnost vici vzniku dutin a trhlin, vici tepelnym $okim, odolnost vici
vzniku okuji do +850 °C, z vétsi ¢asti necitlivy vici zkfehnuti faze sigma. Tepelna Uprava
je mozna bez problémd. Pfi provoznich teplotach nad +650 °C doporu€ujeme se poradit
s vyrobcem. Vynikajici houzevnatost svarového materidlu i ve smésich s vy$8im podilem
obtizné svafitelnych druhl oceli nebo pfi namahani tepelnymi $oky. HouZevnaty za studena
do -110 °C. Dobra polohova svafitelnost.

3693 512 530 55-75

3693 513 235 3,2 350 80-100 52 180
3693 514 035 4,0 350 100 - 130 51 120
3693 515 045 5,0 450 140-170 6,8 80

1.7

recaq



bahlerweidng
| I |

Elektroda BOHLER FOX A 7-A

Vysoce legovana, pro zvlastni aplikace

TyCova elektroda s legovanym jadrovym dratem a zasaditym rutilovym obalem na svary mezi
riizné legovanymi a obtizné svafitelnymi druhy oceli a na oceli se 14% obsahem manganu.
Houzevnaté mezivrstvy u tvrdych nanosu. Vlastnosti svarového materialu: schopny zpevnéni
za studena, velmi dobra odolnost viéi vzniku dutin a trhlin, vici tepelnym Sokdm, odolnost
v0éi vzniku okuji do +850 °C, z vétsi ¢asti necitlivy vici zkfehnuti faze sigma. Tepelna Upra-
va je mozna bez problém0. Pfi provoznich teplotach nad +650 °C doporucujeme se poradit
s vyrobcem. Vynikajici houZevnatost svarového materiélu i ve smésich s vy$3im podilem
obtizné svafitelnych druhG oceli nebo pii namahani tepelnymi Soky. Houzevnaty za studena
do -100 °C. Dobra polohova svafitelnost. Stabilni svételny oblouk i se stfidavym proudem.

3693 522 535 60-80

3693 523 235 3,2 350 80-110 4,5 140
3693 524 035 4,0 350 110 - 140 47 100
3693 525 045 5,0 450 140-170 58 60

bahierwsidng
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Elektroda BOHLER FOX CN 23/12 Mo-A

Vysoce legovana, pro zvlastni aplikace

Nizkouhlikata, austeniticka tyGova elektroda s rutilovym obalem. Diky zvy$enému obsahu
feritu (FN ~ 20) ve svarovém materialu vy$$i odolnost v(éi trhlindm u obtizné svafitelnych
materiald, sloucenin austenitu a feritu a svafovaného platovani. Zviast hezky svafuje a

da se vyborné svarit stfidavym proudem. Podstatnou hospodarskou vyhodou je vynikajici
polohova svafitelnost, absolutni Cistota svaru, samoodlupovaci struska a obal necitlivy na
vihkost. Kontrolovano a povoleno organizaci TUV pro slouceniny feritu a austenitu do +300
°C. Vhodné i pro svafované platovani 1. vrstva do +400 °C.

3693 572 535 60-80
3693 573 235 3,2 350 80-120 4,6 125
3693 574 035 4,0 350 100 - 160 4,7 90

bOhierweicing
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Elektroda BOHLER FOX CN 29/9

Vysoce legovana, pro zvlastni aplikace

Specialni austeniticko-feritické tycové elektrody s legovanym jadrovym dratem a bazickym
rutilovym obalem. Diky vysokému obsahu feritu a vysoké odolnosti viici trhlindm vhodné na
obtizné svafitelné materialy s vy$$i pevnosti, napf. lisovaci a odjehlovaci nastroje. Slouceni-
ny rizné legovanych oceli, houzevnaté mezivrstvy pro tvrdé nanosy. Diky vysoké mecha-
nické pevnosti a schopnosti zpevnéni za studena vhodna na vrstvy odolné vici opotfebeni
na spojkach, ozubenych kolech, hfidelich apod. Pouzitelné i na opravy naradi.

3693 582 530 60-80

3693 583 235 3,2 350 80-110 4,9 170

3693 584 035 4,0 350 110 - 140 48 105
7.8



Elektroda BOHLER FOX CN 29/9-A 1
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Vysoce legovana, pro zvlastni aplikace

Specidlni austeniticko-feritické tycové elektrody s legovanym jadrovym dratem a rutilovym
obalem. Diky vysokému obsahu feritu a vysoké odolnosti vici trhlinam vhodné na obtizné
svafitelné materialy s vy$Si pevnosti, napf. lisovaci a odjehlovaci nastroje. Slou¢eniny
rizné legovanych oceli, houzevnaté mezivrstvy pro tvrdé nanosy. Diky vysoké mechanické
pevnosti a schopnosti zpevnéni za studena vhodna na vrstvy odolné viiéi opotfebeni na
spojkach, ozubenych kolech, hfidelich apod. PouZitelné i na opravy nafadi. FOX CN 29/9-A
je také zvlast vhodna na stfidavy proud a je polohové svafitelna.

3693 592 530 60-80
3693 503 235 32 350 80- 110 42 130
3693 594 035 40 350 110- 140 44 %

Elektroda BOHLER FOX FFB 1

bahlerweidng
Vysoce legovana, zaruvzdorna e
Bazicky obalena tyCové elektroda s legovanym jadrovym dratem na Zaruvzdorné vélcované,
kované a lité oceli, napf. do ziharen, kaliren, na vyrobu parnich kotldi, pro petrochemicky a
keramicky primysl. Spojovaci svary na zaruvzdornych Cr-Si-Al ocelich vystavenych plyntim
s obsahem siry se musi v zavéreéné vrstvé svafovat elektrodou FOX FA. Kvili nebezpegi
zkfehnuti je tfeba se vyhnout rozsahu teplot +650 - 900 °C. Odolnost vici vzniku okuiji do
+1200 °C. HouZevnaty za studena do -196 °C.

3693 662 530 50-75
3693 663 235 32 350 80- 110 52 180
Elektroda BOHLER FOX FFB-A N

bahlerweidng
1 oer z | I ]
Vysoce legovana, Zaruvzdorna
Rutilem obalena ty¢ova elektroda s legovanym jadrovym dratem na podobné, Zaruvzdorné
vélcované oceli, napf. do Ziharen, kaliren, na vyrobu parnich kotlt, pro petrochemicky a
keramicky primysl. U spoji vystavenych redukéné aktivnim plyndm s obsahem siry se musi
v zavérecné vrstvé svarovat elektrodou FOX FA. Na tlustosténné svafované konstrukce je
tfeba dat pfednost bazické ty¢ové elektrodé FOX FFB. Hladké svary a snadng odlugitelnost
strusky. Odolnost v(iéi vzniku okuji do +1200 °C. Kvdli nebezpegi zkfehnuti je tfeba se
vyhnout rozsahu teplot +650 - 900 °C.

3693 672 530 50-80
3693 673 235 3,2 350 80- 110 4,3 130
3693 674 035 4,0 350 110 - 140 45 90
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FrEranance

Elektroda UTP DUR 600

Bazicky obal

Oblast pouziti

UTP DUR 600 se hodi na univerzalni pancéfovani na dilech z oceli, ocelové litiny a tvrdé
Mn oceli namahané soucasné otérem, tlakem a narazy. Preferované oblasti nasazeni jsou
nanosy na nastrojich strojii na zemni prace jako zubl bagrd, spotfebnich dilt u zafizeni
na Upravu kamene jako lamacich Celisti, kuzell, kamenickych dlat a kladiv a regenerace
feznych hran a pracovnich ploch nastrojd k obrabéni za studena.

Svarovaci vlastnosti a zvlastni vlastnosti svarového materialu.

UTP DUR 600 vyborné svafuje, vytvari klidny svételny oblouk, rovnomémy tok a strukturu
svaru a struska se snadno odstraruje. Zpracovani svarového materialu je mozné jen
brousenim.

FrEranance

3693 942 530 80 - 100
3693 943 245 3,2 450 100 - 140 130
3693 944 045 4,0 450 140 - 180 90
3693 945 045 50 450 180-210 55
Elektroda UTP LEDURIT 60
Rutilovy obal
Oblast pouziti

Viytéznost 170%. UTP LEDURIT 60 se hodi univerzalné na pancéfovani konstrukénich dild
podléhajicich silné abrazivnimu opotfebeni pfi nizkém narazovém namahani, jako napf.
dopravnikové Sneky, zuby bagru, kalova ¢erpadla a michaci mechanismy stejné jako na
kryci vrstvy na houzevnaté tvrdych svarovych materidlech (UTP DUR 600) nebo tvrdé Mn
oceli (UTP BMC) a ke zvySeni Zivotnosti.

Svarovaci vlastnosti:

UTP LEDURIT 60 ma vynikajici svafovaci vlastnosti a svar se snadno ¢isti od strusky.
Rovnomérny, jemné Supinaty povrch svarl ve vétsiné pfipadt nevyzaduje dopracovani
brousenim.

3693 933 235 90-120
3693 934 035 4,0 350 120 - 150 60

[ ta =t =

reca

Elektroda UTP 8

Obal z bazického grafitu

Oblast pouziti

UTP 8 se hodi na svafovani Sedé, temperované a ocelové litiny za studena a na spojeni
téchto zékladnich materiald s oceli, médi a slitinami médi, pfedevsim pfi opravach a Gdrzbé.

Svarovaci vlastnosti:

UTP 8 se vyznacuje vynikajicimi svafovacimi vlastnostmi. Jeji dobfe kontrolovatelny tok um-
ozfuje bezrostfikové svareni ve vech vrstvach pfi minimalnim nastaveni proudu. Svarovy
material a pfechodové zony jsou pilovatelné. Bez vypalovacich vrubd, idealné vhodna na
kombinované svarovani s feroniklovym typem UTP 86 FN (nalegovani s UTP 8, vypInéni
pomoci UTP 86 FN.)

3693 912 530 60 - 80

710



Elektroda UTP GNX-HD

Obal z bazického grafitu

Oblast aplikace UTP GNX-HD - hodi se na opravy, vyrobni a nana$eci svarovani véech typt
litiny, zejména litiny s kulickovym grafitem GGG 40 az GGG 70, Sedé litiny GG 18 az GG

25 a smésnych spoju s oceli nebo slitiny niklu. Dobré pfilnavost i u staré litiny. Svafovaci
vlastnosti a zvlastni vlastnosti svarového materialu UTP GNX-HD ma vynikajici svafovaci
vlastnosti, klidny, bezrozstfikovy a rovnomérny tok s vysokym odtavnym vykonem. Diky
bimetalovému jadrovému dratu vysoka proudova zatizitelnost.

300

3693 922 530 25 60-90 1 61
3693 923 235 32 350 90-120 1 31

[ (p et ir=
L ]

Svarovaci drat BOHLER EMK 6

Elektroda z masivniho dratu, nelegovana

Univerzalné pouzitelna pomédéna dratova elektroda s materidlovym pfechodem prevazné
bez rozstfiku jak pod smésnymi plyny, tak pod CO2. Draténa elektroda se hodi na spojovaci
svary pfi vyrobé kotl(, nadob a konstrukci. Kvdli vysoké proudové zatizitelnosti ma nejlepsi
predpoklady i pfi svafovani tlustych plecht. Nepomédéna varianta této masivni draténé elek-
trody se dodava i jako provedeni TOP a je koncipovana na minimalni sklon k tvorbé rozstfiku
a nejlepsi vlastnosti i pfi vysokych rychlostech posunu dratu. Tato provedeni se pouzivaji
specialné pfi svafovani na automatech.

Na oceli do taznosti 420 N/mm?.

36917008 038 15
36917010 1,0 18
36917012 12 18
36917016 1,6 18

bahierwsidng
Lol |

Svarovaci drat BOHLER X 70-IG

Elektroda z masivniho dratu, nizkolegovana, vysoce pevna

Pomédéna dratova elektroda ke svarovani vysoce pevnych, zulechténych jemnozrnnych
stavebnich oceli, s minimaini hranici taznosti 690 N/mm2 BOHLER X 70-IG vytvafi diky
preciznimu pfidavku mikrolegovacich prvkd svarovy material, ktery pres vysokou pevnost
vykazuje vynikajici taznost a vysokou odolnost v{iéi vzniku trhlin. Dobra vrubova razova
odolnost pfi nizkych teplotach do -50 °C.

36917212 12 18

7.11
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Svarovaci drat BOHLER DMO-IG

Elektroda z masivniho dratu, nizkolegovana, vysoce teplotni

Masivni dratova elektroda pomédéna pro svarovani v kotli, tlakovych nadob, potrubi, jefabi
a ocelovych konstrukci. Svarovy kov je velmi tvrdy a odolny viéi trhlindm, odolny proti
starnuti. Za studena houzevnata do -40°C. Schvaleno v dlouhodobém rozsahu pracovnich
teplot do +550°C.

Viynikajici kluzné vlastnosti a chovani pfi posunu. Velmi dobré viastnosti pfi svafovani a tzv.
dobre tece.

3691690 8 038 12,5
36916910 1,0 18
36916912 12 18

Svarovaci elektroda BOHLER SAS 2-1G

Elektroda z masivniho dratu, vysoce legovana, chemicky odolna

Masivni dratova elektroda k aplikaci ve vSech priimyslovych odvétvich ke svafovani typové
podobnych oceli, i s vy$8im obsahem uhliku, feritickych oceli s 13% obsahem chromu, napf.
pii vyrobé chemickych zafizeni a nadrzi, ve farmaceutickém prlimyslu a pramyslu zpraco-
vani celuldzy aj. Vynikajici kluzné viastnosti a chovani pfi posunu. Velmi dobré svafovaci a
tekuté vlastnosti. Odolnost viici IK do provozni teploty +400 °C. HouZevnaty za studena do
-196 °C.

36918010 1 15

reca
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WELDING

bahlerweidng
| I |

arovaci drat BOHLER SAS 4-IG

Elektroda z masivniho dratu, vysoce legovana, chemicky odolna

Masivni dratova elektroda k pouZiti ve véech primyslovych odvétvich, kde se svafuji oceli
stejného typu stejné jako oceli s vy$Sim obsahem uhliku a feritické 13% chromové oceli,
napf. pfi vyrobé chemickych zafizeni a nadrzi, v chemickém, farmaceutickém primyslu a
priimyslu umélého hedvabi, textiinim a celulézovém primyslu a fadé jinych.

Vynikajici kluzné a Cerpaci vlastnosti. Velmi dobré chovani pii svafovani a teceni. odolna
viiéi IK do +400°C provozni teploty. Za studena houzevnata do -120°C.

369138110 10 15
36918112 12 15
7412



Svafovaci drat BOHLER A 7-IG B

bahlerweidng
Elektroda z masivniho dratu, vysoce legovana, zvlastni pouziti e
Masivni dratova elektroda pro ,Eernobilé” spoje a méné svafitelné oceli a tvrdé manganové
oceli. Dobfe vhodna pro houzevnaté mezivrstvy u tvrdych nanosu, nanosy odolné vici
opotiebeni a korozi na kolejnicovych a vyhybkovych dilech, sedlech ventilli a pancéfovani
na ochranu proti kavitaci na vodnich silovych strojich, viastnostech svarového materialu:
schopnost zpevnéni za studena, velmi dobra odolnost v(iéi kavitaci, odolnost vi¢i trhlinam,
odolnost vici tepelnym Sokdm, zaruvzdornost do +850°C, do zna¢né miry necitlivé vaci
sigmafazovému zkiehnuti nad +500°C. Za studena houZevnata do -110°C. Tepelna Gprava
mozna. Pfi provoznich teplotach pfi vice nez +650°C se doporucuje dohoda s vyrobcem.
Vynikajici svafitelnost . Velmi dobré vlastnosti pfi svafovani a tzv. dobfe tece. Produkt je
povoleny pro svafovani pancéfovych oceli.

36916010 1,0 15
36916012 12 15

Svarovaci drat UTP A DUR 650

Oblast pouziti

UTP ADUR 650 se univerzalné pouziva pro nanaseci svafovani MAG na dilce vystavené
vysokému nérazovému a abrasivnimu zatizeni jako na podbiti prazcu, priklepové sekace,
drzaky sekacl, pneumaticka kladiva, dily zafizeni na Upravu kamene, lisovaci formy na
vyrobu brusiva, kryci vrstvy na nastrojich z tvrdokovove Mn oceli. MoZnost zpracovani
brousenim.

Svarovaci vlastnosti a zvlastni vlastnosti svarového materialu.

UTP A DUR 650 ma vynikajici svafovaci vlastnosti, tvofi rovnomérnou, jemné Supinatou
housenku a snadno se zbavuje strusky. Svafovani je mozné pfi velmi nizkém nastaveni
proudu (fezné hrany). Teplovzdorné provedeni do 550°C.

3691021 2 12 15

S-AlMg5
Odolnost vici korozi, dobre eloxovatelna a lestitelna.

46918121 1,0 560 - 630 7
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Wolframové elektrody

WC 20, Seda
Ke svarovani WIG, svafovani plasmou a tavnému svafovani plasmou - na vSechny druhy
oceli, nerezovych oceli i na hlinik!

SloZeni: 98% wolfram, 2% oxid ceru.

Absolutné bez emise zafeni.

Pridavkem oxidu ceru se dosahuje podobného chovani jako pfidavkem radioaktivniho thoria.
Vynikajici zapalné vlastnosti - i u teplé elektrody.

Vysoka zivotnost a dobra proudova zatiZitelnost - oxid ceru zdaleka nezatéZuje Zivotni
prostfedi a neohrozuje zdravi tolik jako radioaktivni oxid thoria.

4693 990 010 1110

4693 990 016 16 175 1110

ey WOLFRMIELEXTROXE MY, (9o 4693 990 024 24 175 1/10
== | e g |

4693 990 032 32 175 1110

Wolframové elektrody

WT 20, ¢ervena
Ke svafovani WIG, svarovani plasmou a tavnému svafovani plasmou - na vysokolegované a
nerezové oceli s pouzitim stejnosmérného proudu!

Jen na aplikace se stejnosmérnym proudem.

Slozeni: 98% wolfram, 2% oxid thoria.

Pozor: radioaktivni! PouZiti je tfeba se pokud mozno vyhnout!

Pridavek oxidu thoria zlepSuje: zapalné vlastnosti, zivotnost, proudovou zatizitelnost.

4693 991 024 1/10

Wolframové elektrody

Gold LARC

Kvalita dle EN 26 848

na hlinik a jeho slitiny, hlinikovy bronz, hof¢ik a jeho slitiny, nikl a jeho slitiny.

100% bez zafeni, neohrozuje radioaktivnim zarenim, bezproblémovy transport a likvidace
zbytkd.

Na stejnosmérny a stfidavy proud a vSechny bézné zakladni materialy.

4693 992 016 1/10
4693 992 020 2,0 175 1/10
4693 992 024 24 175 110
4693 992 032 32 175 110

reca 7.14



Wolframové elektrody

Pink-Lymox

Na hlinik a jeho slitiny, hlinikovy bronz, hoi€ik a jeho slitiny, nikl a jeho slitiny.

100% bez zafeni, neohroZuje radioaktivnim zafenim, bezproblémovy transport a likvidace
zbytkd.

Na stejnosmérny a stfidavy proud a vSechny bézné zakladni materialy.

Jednostranné naostfené 28°“. Bez radiace pro vSechny WIG a plazmové svarovani.

3 -
r

4693 993 010 110

4693 993 016 1,6 175 1/10

4693 993 024 24 175 1/10

4693 993 032 32 175 110

4693 993 040 4,0 175 110

4693 993 048 438 175 110
Svarovaci elektroda BOHLER DMO-IG "

bahierwsidng
L ol |

Drat WIG, nizkolegovana, teplovzdorna (vysoce pevna)

Pomédéna svafovaci elektroda WIG ke svafovani pfi vyrobé kotld, tiakovych nadob, potrubi,
jefabl a ocelovych konstrukei. Kvalitni, velmi houzevnaty svarovy material bez trhlin, odolny
v0¢i starnuti. HouzZevnaty za studena do -30 °C. Povoleny v dlouhodobém pouZivani pro
provozni teploty do +550 °C. Velmi dobré svarovaci a tekuté viastnosti.

3691 111610 1000 1/5/20
3691112 010 2 1000 1/5/20
3691 112 410 24 1000 1/5/20
3691 113 010 3 1000 1/5/20
3691 113 210 3,2 1000 1/5/20
Svarovaci elektroda BOHLER SAS 2-IG N

bahlerweidng
Drat WIG, vysoce legovana, chemicky odolna e
Svarovaci elektroda WIG. PouZiti ve vSech priimyslovych odvétvich, kde se svafuiji oceli
podobné feritickym ocelim s 13% obsahem chromu. Napf. stavba chemickych zafizeni a
nadrzi, pramysl zpracovani textilu a celulézy, barvirny aj. Velmi dobré svafovaci a tekuté
vlastnosti. Odolnost viiéi IK do provozni teploty +400 °C. Houzevnaty za studena do -196

3691221 610 1000 1/5/20
3691222 010 2 1000 1/5/20
3691222 410 24 1000 1/5/20
3691223 010 32 1000 1/5/20
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Svarovaci elektroda BOHLER SAS 4-IG

Drat WIG, vysoce legovana, chemicky odolna

Svarovaci elektroda WIG. PouZiti ve vSech primyslovych odvétvich, kde se svafruiji oceli
podobné feritickym ocelim s 13% obsahem chromu. Napf. stavba chemickych zafizeni a
nadrzi, pramysl| zpracovani textilu a celuldzy, barvirny, vyroba napojti, zpracovani umélé
pryskyfice aj. Diky pfidavku molybdenu vhodnéa i na materialy s obsahem chloridd. Velmi
dobré svarovaci a tekuté vlastnosti. Odolnost viéi IK do provozni teploty +400 °C.

3691241 210 1000 1/5/20
3691 241 610 1,6 1000 1/5/20
3691242010 2 1000 1/5/20
3691242 410 24 1000 1/5/20
3691243 010 32 1000 1/5/20

bahlerweidng
| ' |

Svarovaci drat BOHLER FFB-IG

Elektroda WIG, vysoce legovana, zaruvzdorna

TyCova elektroda WIG ke svafovani typové stejnych, Zaruvzdornych valcovanych, kovanych
a litych oceli, napf. v zihdmach, kalirach, pfi vyrobé parnich kotld, v ropném a keramickém
pramyslu.

PIné austeniticky svarovy materidl. Pfednostné v podminkach napadeni oxidacnich,
dusikatych a na kyslik chudych plynu. Svafovani spojl na Zaruvzdornych Cr-Si-Al ocelich
vystavenych plyndm s obsahem siry, které se musi na strané média svafovat elektrodami
BOHLER FOX FA, piip. BOHLER FA-IG. Zaruvzdornost do +1200°C. Za studena houzev-
naté do -196°C.

Kvuli nebezpeci zkfehnuti je teba se vyhnout teplotnimu rozsahu mezi +650-900°C.

3691 302 410 1000 1/5/20
Svarovaci elektroda hlinik-kfemik S 6
S-AlISi5

Nizky sklon k vytvaFeni trhlin ve svarech, na ramy, armatury, ztuzovaci Zebra.

2694 784 602 1000 570 - 630 1/250
2694 784 603 3,0 1000 570 - 630 1/250

bahlerweidng
| I |

Svarovaci elektroda BOHLER BW VII

Autogenova elektroda, nelegovana

Pomédéna, nelegovana elektroda na plynové svafovani spojovacich svari s normainim
namahanim do oceli S275JR. Nizkoviskdzni svarova lazen.

Na oceli do taznosti 235 N/mm?.

3691512010 1000 1125

3691512 510 25 1000 1/25

3691513 210 3,2 1000 1/25
7.16



Svafovaci elektroda BOHLER BW VII )

bahlerweidng
Autogenova elektroda, nelegovana -
Pomédéna, nelegovana elektroda na plynové svafovani spojovacich svard s normalnim
namahanim do oceli S275JR. Nizkoviskdzni svarova lazen.
Na oceli do taznosti 235 N/mm?.

3691514010 1000 1125

Svafovaci elektroda BOHLER BW XII )

bahlerweidng
| I |

Autogenova elektroda, nelegovana

BOHLER BW Xl je pomédéna elektroda na plynové svafovani s pFisadou niklu k vytvareni
kvalitnéjSich svarovych spojd pfi vyrobé parich kotlt a nadrzi do oceli S275JR , pfip.
kotelniho plechu P265GH. Kvili vySe viskozni svarové lazni, snadné kontrole strusky a
dobré schopnosti pfeklenout mezery se tato elektroda snadno zpracovava. Svarova lazen je
necitliva na prehfati, svaruje-li se s pfili§ horkym plamenem.

Na oceli do taznosti 275 N/mm?.

3691522 010 1000 1125
3691 522 510 25 1000 1/25
3691 523 210 3,2 1000 1/25

Svafovaci elektroda BOHLER DMO 5

bahierweidng
| Ul |

Autogenova elektroda, nizkolegovana, teplovzdorna

Pomédéna, molybdenem legovana elektroda na plynové svafovani, pfednostné na
svarovani trubek s vySSimi naroky na bezchybnost zkouSek. VySe viskozni svarova lazen.
Povoleny v dlouhodobém pouZivani pro provozni teploty do +500 °C.

Na typové podobné teplovzdorné oceli.

3691012010 1000 1/25
3691012 510 2,5 1000 1/25
3691013 210 32 1000 1/25
Svarovaci elektroda z mosazné pajky S 2 f\
SL-CuZn38 @

Dobfe modelovatelny material, bez pérd na bronz, ocel, Sedou litinu, vrtule, armatury; odolny
v0¢i mof'ské vodé.

2694 784 202 870890 11250 : ‘ ‘ Son derlote

2694 784 203 3,0 500 870 - 890 1/250
2694 784 204 4,0 1000 870 - 890 1/250
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Svarovaci elektroda z mosazné pajky S 21

SL-CuZn40
Dobré schopnost plnit §térbiny, na svary v mosazi a letovanou ocel.

BrazeTec

2694 784 212 1000 880 - 900 1/250
2694 784 213 3,0 1000 880 - 900 11250
Stfibrna pajka
Brazetec 5600

Zakladni material: pro libovolné oceli, méd, médi legované materialy, nikl, niklem legované
materialy, bez tavidla
Oblast pouziti: pro letovani s provozni teplotou do 200 °C

2694 784 522 620 - 655 1/100
2694 784 523 3 500 620 - 655 1/100

Tvrda mosazna pajka Drill 900

L-CuZn398n, napli: typ FH21
Tvrda mosazna pajka s obsahem tavidla na mnohostranné pouZiti na mosaz, méd, ocel,
pozinkovanou ocel.

2694 784 825 11250
2694 784 835 3,5 500 1/250

reca

Svarovaci prasek, vhodny i na tvrdé letovani

F 2: Letovaci a svafovaci
2694 788 204 prasek pro med a médi 1,0 800 - 1100
legované materialy

F 500: svafovaci pfipravek
2694 788 502 pro méd a leg.méd, ocel 0,5 550 - 800
2694 788 602 F 6: pro Al a jeho slitiny 05 500 - 700
718



Pajky elektrické

Pajka na jemné letovani

Viykonné letovaci pfistroje se zvlast kratkym rozestupem mezi koncem rukojeti a letovaci
$pickou. Podle vykonu saha rozsah pouziti od opravnych praci desek tiSténych spoju a
men3i propojovaci prace (15 W) po stfedné velké letovaci prace na spinacich, rozdélovacich
a deskach tisténych spoji (25 W).

S letovaci $pi¢-

2694 382 15 kou 0162BD 15 60 0-350 270
S letovaci $pic-

2694 382 25 kou 0172BD 25 60 0-450 280

Nahradni letovaci hroty

Pro pajku na jemné letovani
Letovaci hrot 2694 382 151 na péjecku 2694 382 15
Letovaci hrot 2694 382 251 na pajecku 2694 382 25

2694 382 151 0162BD, $picaty
2694 382 251 Uil ‘%50 60 75 4,1
skoseny

Pajky Universal

Osvédéena univerzalni pajka s praktickym, nasouvatelnym podpérnym krouzkem. Mno-
hostranné pouzitelna, napf. rozhlasova a televizni technika, elektrotechnika, v laboratofi.

S hrotem péjky
2694 382 30 0032KD 0-380

Néhradni letovaci hroty

Pro univerzalni letovaci pajku
Nahradni hrot rovny, sekacovity.

2694 382 31 0032KD, plochy

Pajky elektrické

Kompaktni letovaci pajka

Vykonny letovaci pfistroj na univerzaini pouZiti v dilné, brunyrované kovové dily, rukojet
z plastu, médéné zalomené letovaci hroty. Standardni typ na letovani malych, stfednich i
velkych prarezu.

S letovaci $pic-
2694 380 050 You 0052JD 0-400
S letovaci $pic-
2694 380 080 kou 0082JD 80 180 0-410 220

719
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Pajky elektrické

Kompaktni letovaci pajka

Vykonny letovaci pfistroj na univerzalni pouziti v dilné, brunyrované kovové dily, rukojet
z plastu, médéné zalomené letovaci hroty. Standardni typ na letovani malych, stfednich i
velkych prifezd.

S letovaci $pi¢-
2694 380 150 You 0152JD 0-450

Nahradni letovaci hroty

Pro kompaktni letovaci pajku
Letovaci hrot 2694 381 050 na pajku 2694 380 050
Letovaci hrot 2694 381 080 na pajku 2694 380 080

0052JD, hrot
2694 381 050 plochy, 45° zahnuty 31 50

0082JD, hrot

v plochy, 45° zahnuty

48 110 78

Pajky elektrické

Primyslova letovaci pajka

Vykonny letovaci pfistroj na univerzaini pouZiti v dilné, brunyrované kovové dily, rukojet
z plastu, médéné zalomené letovaci hroty. Standardni typ na letovani malych, stfednich i
velkych prifezu.

Hrot pajky
2694 380 200 0202MZ, 200 300 0-470 550
poniklovany

Hrot
2694 380 300 péjky0302MZ, 300 300 0-470 870
poniklovany

reca

Nahradni letovaci hroty

Pro primyslovou letovaci pajku
Provedeni: nezapalny letovaci hrot.

0202MZ, Hrot
2694 381 200 plochy, ponikl 38
0302MZ, Hrot
2694 381 300 plochy, ponikl. 120 74 19,6 25
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Letovaci plynova sada

Plynovy letovaci pfistroj ,Independent’ s letovacimi hroty, antistaticky a s integrovanym
piezozapalovanim.

Hrot pajky
2694 370 000 0GO72KN.-CN 15-75

Hrot pajky
2694 370 002 0GO72KN, -CN 25-130 50 - 580 121
Hrot pajky
0G072KN, -CN,
-AN, -VN -BE,
-HE, -MN -RE

Hrot pajky
0GO72KN, -CN,
-AN, -UN -BE,
-HE, -MN -RE

2694 370 001 15-75 46 - 580 73

2694 370 003 25-130 50 -580 121

Letovaci plynova patrona

Plyn Twist-Universal
Plynova patrona pro plynovou letovaci sadu ERSA ,Independent.
Obsah: 100% butan.

2694 370 004 100

Analogova letovaci stanice

Kompaktni, prakticka stanice s 60W pajkou. Odkladaci stojanek s vykyvnym drzakem houby,
snadno vyménitelné pajeci hroty. Pracovni teplota nastavitelna plynule mezi 150°C a 450°C.
S péjkou Basic Tool 60 - 0670CDJ, pajecim hrotem 0832CDLF a odkladacim stojankem
0A41.

2694 395 60 ANALOG 60

TP T 1 el vl

Digitalni letovaci stanice

Kompaktni, prakticka stanice s 80W pajkou a snadno vyménitelnymi hroty. Viysoky rozehfi-
vaci topny vykon, kompletné antistaticky odkladaci stojanek s vykyvnymi letovacimi hroty.
Systém regulace teploty (50-450 °C) umozfiuje pfesnou nastavitelnost a Gitelnost diky di-
gitalnimu displeji s pfepinanim ze skutedné na nastavenou hodnotu a zpét. Celné umisténé
ovladaci prvky skytaji maximaini komfort obsluhy.

S péjkou Power Tool - 0840CDJ, péjecim hrotem 0842CDLF, odkladacim stojankem 0A42 a
suchou houbou s upevnénim 0AOSMSET.

2694 395 80 DIGITAL 2000 A
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Nahradni letovaci hroty

Tvar sekace
Nahradni hroty k pajeci stanici ERSA.

2694 395 601 0832CD 27,5
2694 395 603 0832ED 3,2 1 46 8,5 215
0832KD,
2694 395 801 prodlouzeny 22 1 55 8,5 275
Nahradni letovaci hroty
Ostry jako tuzka

Nahradni hroty k pajeci stanici ERSA.

2694 395 602 0832BD
0832SD,
2694 395 802 prodlouzeny 038 55 85 27,5

reca

362 1

362 11

il

.3622

Plynova letovaci lampa

Letovaci lampa se zakladnim hofakem, moderni tvar, s praktickym drzadlem. K mékkému i
tvrdému letovani, nahfivani, ohybani a pod. v primyslu a femesIné vyrobé. Ihned pfipravena
k provozu, velmi jemné odstupfiovani nastaveni, s praktickou jednoruéni obsluhou sefizo-
vaciho tlacitka.

2694 362 1 Soudogaz X 2000 + X 1550 120

2694 362 11 Soudogaz X 2000 PZ + X 1700 120

2694 362 2 Tryska na jemné pajeni X 1650 30

2694 362 3 Plocha tryska XP 1650 140
7.22



Letovaci plynova kartuse

Obsah: smés propanu s butanem.

2694 3626 Nastena fartise C206 | eovaci lampa X 2000
2694 362 60 KartuSe Sroubovaci ventil | oo\ lampa TH 2000 175
CG 1750 P

CAMPINGAES

‘0
S

-]
4

L3626 362 60

Elektrickeé letovaci pistole

S letovacim hrotem, ktery se nezanasi struskou, na letovaci prace do 12 mm?. Osvétleni

témér beze stind diky 2 vestavénym, bézné dostupnym nizkonapétovym lampam 6 V /1,2
W. Doba nahfivani jen 6 s.

2694 401 060
2694 401 100 80 6 1000

Nahradni letovaci hroty

Pro elektrické letovaci pistole
Bez vzniku strusky.

2694 406 100 Letovaci hrot 100WB, 80W.
2694 406 060 Letovaci hrot 60WB, 50W
2694 409 100 Tavici hrot H, 80W.
2694 408 100 Rezaci hrot R, 80W
2694 407 100 Rezaci hrot C, 80W

7.23
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Odsavacka VAC X

Odsévacka s plastovym krytem.

Letovaci pfistroje VAC X se vyznacuiji vysokym sacim vykonem a letovanim bez zpét-

nych narazU. Antistaticka struktura pfistroji umoZziiuje letovaci prace na elektrostaticky
ohrozenych konstrukénich skupinach.

Diky dlouhym $tihlym letovacim hrotlim Ize pracovat i na husté osazenych deskach tisténych
spojul.

2694 385 002 13

Mékké pajky

Jemné pajeni, vynikajici smaceni, relativné Zaruvzdorné, potravinarsky pramysl.
Pro pajeni zakladnich materialt : Cu, Ms, Rg, St, CrNi, St

221 270 250

Soldamoll 220 /
2694 784 702 S-Sn96Ag4 2

Mékké pajky pro instalatéry a topenare

Testovano OVGW.

Silox 260 (S-Sn97Cu3): specialni mékka pajka na médéné potrubi v sanitarni oblasti. Povo-
lena pro pitnou vodu a sluneéni kolektory do odstavkové teploty 200°C a tlaku 6 bar!
Soldamoll 220 (S-Sn97Ag3): specialini mékka pajka na vedeni pitné a teplé vody a topeni.
Odolné do teploty vody 110°C.

Silox 260 /
2694 784 701 S-8n97Cu3 2,0 230- 250 300 250

reca

Mékké pajky
Napln: aktivovana kalafuna KAP-T

Na spojovani kabeld, plechové dily
PInéné kalafunou do 1.1.2./DIN EN 29454-1, pfed. F-SW26 / DIN8511

183 - 235 230 250

2694 785 102 S-Pb60Sn40 1,0

2694 785 105 S-Pb60Sn40 1,0 183 - 235 230 500
2694 785 110 S-Pb60Sn40 1,0 183 -235 230 1000
2694 785 150 S-Pb60Sn40 1,5 183 - 235 230 250
2694 785 151 S-Pb60Sn40 1,5 183 - 235 230 1000
2694 785 202 S-Pb60Sn40 2,0 183 - 235 230 250
2694785210 S-Pb60Sn40 2,0 183 - 235 230 1000
2694 785 310 S-Pb60Sn40 3,0 183 - 235 230 1000
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Mékké pajky bez obsahu olova S-Sn99Cu1

Napln: kalafuna
Tavidlem pInéné trubkové pajky s 2,5% tavidla (dle 1.1.02./DIN EN 29454-1) k ruénimu
pajeni v elektrotechnice a elektronice.

2694 784 550 Nl 10

2694 784 553 A 10 227 280 500
2694 784 556 Nl 10 227 280 1000
2694 784 551 oozl 15 227 280 250
2694 784 557 Nl 15 227 280 1000
2694784 52 e 20 227 280 250
2694 784 558 N 20 227 280 1000
2604784 559 el 30 227 280 1000

Tavidlo pro instalatéry a topenaie

Degufit 3000

Na zvIast Setrné pajeni.
Provedeni rozpustné ve vodé.
Testovano OVGW.

DIN EN 29454-1 - 3.1.01.

2694 784 700 230- 250 250

Letovaci cin v tyCich

2694 786 33 33% S-Pb 65 Sn 35 1125
2694 786 40 40% S-Pb 60 Sn 40 400 1/25
2694 786 50 50% S-Pb 50 Sn 50 400 1/25
2694 786 60 60% S-Sn 60 Pb 40 400 1125
2694 786 100 99,9% Sn 400 1125

7.25
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Letovaci voda

Dle DIN 8511 F-SW11, tavidlo k mékkému letovani titanzinkovych plecht, pozinkovanych
nebo pocinovanych zeleznych plechu.

2694 788 801 Univerzalni 0,7
2694 788 802 Pro nerez 1

Stétec na letovaci vodu

Drzadlo z pozinkovaného plechu.

2695 150 001 10 123

Letovaci tuk v plechovkach

Dle DIN 8511 F-SW21, tavidlo na obecné mékké pajeci prace.

2694 791 100 100
2694 791 250 250

reca

Mékka pajka v plechovce

Dle DIN 8511 F-SW21, k pajeni a pocinovani, L-PbSn40.

2694 792 250 L-Pb Sn 40 250
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Salmiakové kameny

K ¢isténi médénych pajecich hrotd.

20 65

2694 793 000 45

Letovaci svorky

Na rychlé upinaci a upevriovaci prace.
Z lisovaného ocelového plechu.

2694 688 110 110 30
2694 688 155 155 50

Svarovaci a rezaci horak

Standardni kazety
OPTAL 90, sada svarovacich a fezacich hofakd, komplet v ocelové kazeté:

Rukojet s pfipojkami hadic a rychlospojkami.
Rezaci nastavec 80° s pakovym ventilem.

3 kruhoveé trysky HA 13, 5-150 mm.
Horakovy vozik se svérnym krouzkem.
Kruzitko.

Cistié na trysky, sada.

Kli¢ na horaky.

10 nahradnich o-krouzkd.

AdR LIGLIDE

2693 552 6 6 svarecich nastavel 0,5 - 14 mm
2693 552 8 8 svarecich nastavcl 0,5 - 30 mm
Optal 90

S rychlospojkou a hadicovymi pfipojkami. Pfipojka kysliku dle 3 x G 1/4 RH. Pfipojka hofa-
kového plynu dle ONORM M 7871-A1-9 x G 3/8 LH ONORM: M 7871-A1.

2693 550 0 Drzék horak ve. hadicovych pripojek

1.27
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AR LIGLADE

[

Rezaci nastavec

Optal 90

Tyto fezaci nastavce jsou k dispozici s 80° nebo 0° sklonem hlavy hofaku. Moznost jemného
nastaveni davkovani v celém rozsahu zarucuje optimainé se otevirajici kyslikovy ventil. To
pfispiva k bezpe¢nému a pfesnému vedeni.

2693 551 01 Pakovy ventil, zahnuty 80° 470
2693 551 02 Pakovy ventil, rovny 490

mi LIOUIDE

Acetylénové trysky na rucni rezani

Dvoudilny - takZe se da zvlast snadno Gistit.
Samostfedici - hezky, stabilni fezaci plamen.
Kratka konstrukce, vhodna i k fezani v omezeném prostoru.

2693 551 000 03-08 0,35 625 - 500
2693 551 001 5-25 03-08 0,40 625 - 300
2693 551 002 25-50 03-08 0,60 325 - 255
2693 551 003 50-150 03-08 0,80 255-90

Acetylénova tryska na Cisti¢ spar

Vysoka stabilita plamene.
Silny nahfivaci plamen pro rychly start.
Kratka tryska pro dobrou dosazitelnost mista opravy.

Vysoky odbérovy vykon.
2693 551 004 03-08 16-22 400 - 1400
2693 551 005 5-8 03-08 11-16 7-10 400 - 1400

reca

Svarovaci a rezaci horak

Jednotlivé dily a prislusenstvi

2693 551 11 Hotakovy vozik v¢. aretatniho krouzku

2693 551 3 Sada trysek na ci§téni 0,7 - 3,4/ 10 jehel

2693 550 01 Nahradni rychlospojka

2693 550 9 O-krouzky 10 ks

2693 55113 Kompletni podpéra k fezacimu nastavci 0°

2693 551 2 Kompletni kruh k fezacimu nastavci 0°
7.28



Svarovaci nastavce

AIR LIGLNDE
Standardni tvar
Normalni tvar.
2693 550 2 10-2 2 160
2693 550 4 40-6 4 500
2693 550 6 9,0-14 6 1250
2693 550 8 20,0-30 8 2500
Svarovaci nastavce D ,
AIR LIGLIDE |

Horéakové nastavce 90°
Kratce zahnuté, speciéini nastavce pro instalatéry.

2-4 3

2693 556 29 315

Svarovaci nastavce

Horékové nastavce 160°
Kratce zahnuté, speciéini nastavce pro instalatéry.

AIR LIGUIDE |

Svarovaci nastavce

Ohebny svarovaci nastavec (horak)
Lze ohnout do potfebného tvaru.

3

2693 556 92 2-4 315

AIR LIGUIDE |

Svarovaci nastavce

Viceplamenny nahfivaci nastavec (horak)
Horak na acetylén, hodi se zvlast k rovnani, ohybani a nahfivani.

25

2693 554 6 1125 1250
2693 554 8 2250 2,5 2500

7.29
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Redukcni ventil

Ke svarovani, fezani, nahfivani

Redukeéni tlakovy ventil ma velky vstupni rozsah, ktery snese i silné tlakové narazy.

Filtr Eisti plyny od ¢astic Spiny.

Stoupne-li tlak nad urcitou hodnotu, bezpeénostni ventil se otevie, aby mohl pretlak
uniknout.

Stoupne-li tlak v nizkotlaké komofe tak rychle, ze bezpecnostni ventil nestaci pretlak vyfou-
knout, praskne pfi asi 30 bar membrana a plyn méze uniknout otvory v pouzdre.

Odpovida ONORM EN IS0 2503 (EN 585) a mé zkousku BAM.

Véetné ochranného krytu z ndrazuvzdorného materialu.

2693 556 Acetylén 10x G 3/8“LH Upinaci $roub
2693 555 argon, CO2 30 I/mm 6,3x G 1/4* W 21,8 x 1/14*
2693 554 Kyslik 10 6,3x G 1/4* G 3/4*

Redukéni ventil

Centralni filtr (regulacni vlozka) stavebnicového predem odzkouSeného typu.
Dlouhd Zivotnost.

Jednoduché Udrzba diky centralni regulaéni vioZce.

Vysoky vykon.

Stabilni regulovatelnost.

Velmi dobry pomér ceny a vykonu.

Manometr v bezpe€nostnim provedeni.

Provedeni odolné vuci nizkym teplotam.

2693 202: povoleni prototypu a zkuSebni znacka BG.

2693 202 Acetylén AG 3/8“LH Ttmenova spojka
Inertni plyn, f " “

2693 203 kysliénik uhlicity 24 I/min AG 1/4“RH W21,8x 1/14“RH

2693 201 Kyslik 10 AG 1/4“RH G 3/4“RH

AIFI .LICII.JII:I-E
A

reca

prim. 50 mm, pfipojovaci zavit G 1/4.

2693 560 1 Kyslik 0-16,0
2693 560 125 Acetylén 0-25

2693 560 140 Acetylén 0-40,0
2693 560 2 Kyslik 0-315,0
2693 560 3 Argon, CO2 32 |/min
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priim. 63 mm.

Bezpecnostni manometr s redukénim tlakovym otvorem dozadu.

Dle EN 562.

2693 202 1 Acetylén 0-25

2693 202 2 Acetylén 0-40,0
26932031 Neutrélni 0-16,0
2693 203 2 Neutralni 0-315,0
26932011 Kyslik 0-16,0
2693 2012 Kyslik 0-3150

L2022 2031 L2032

Ochranné ¢epicky manometru ,

AIR LIGUIDE
Na redukéni ventil

2693 560 4 Kryt manomentru

Ochranna maska manometru

Na redukéni ventil DIN
Ochranna gumova maska manometru pro redukéni ventily DIN.
ZvIast vhodné k pouziti v dilnach.

2693 208 001 Pro kyslik Modra
2693 208 002 Pro acetylén Zluta i
2693 208 003 Pro argon Seda -]

Pripojovaci plastova tésnéni

Na redukéni ventil

Pro redukéni  Guma pro
AEeBE ventil acetylen
. . Teflon pro
2693 557 10 Proredukéni  oonrcon/ 19 12 2 10
ventil
C02
Pro mano-
2693 557 3 metr Al 10 5 2 10
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Pojistka proti zpétnému razu dle EN 730-1

S pojistkou proti pfeskoceni plamene

K zajisténi jednotlivych lahvi, odbérovych mist a distribuénich vedeni.
Zpétny ventil plynu.

Pojistka proti zpétnému Slehnuti plamene ze slinuté chromniklové oceli.
Teplotné fizeny uzaveér zbytkového plynu.

2693 559 Horaplyn ~ ATETESIMS gy G 38 LH

2693 558 Kyslik 0-10 G 1/4“RH G 1/4RH

Pojistka proti zpétnému razu dle EN 730-1

S pojistkou proti preskoceni plamene

K zajisténi jednotlivych lahvi, odbérovych mist a distribuénich vedeni.
Zpétny ventil plynu.

Pojistka proti plameni.

Zavéra proti Sifeni ohné.

Teplotné fizeny uzavér zbytkového plynu.

Filtr k odstranéni 8piny ze v8ech hoflavych plynd.

2693 207 Horlagplyn ~ ATSTESIMS g g G 3/8*LH
2693 206 Kyslik 0-20 G 14* RH G 14* RH

Svarovani autogenem

Hadice-dvojce

Acetylénova- 9x3,5mm a kyslikova hadice 6x5,0mm.

Oboustranné priichozi s previe¢nou matici 1/4 vpravo, pfip. 3/8“ vievo.
Hadice se dodavaji kompletné pfipravené k pouziti.

2693 582 910 Hadice komplet 1
2693 582 915 Hadice komplet 15 1
2693 582 920 Hadice komplet 20 1
2693 582 925 Hadice komplet 25 1

reca

Vysokotlaké autogenové hadice

Robustni, tlakuvzdorna hadice na svafovaci prace a kyslikova vedeni. Na acetylén - dissous
plyn o provoznim tlaku 10 bar. Na kyslik o provoznim tlaku 20 bar.

Acetylén, s
2693 580 10 pfipojkou
2693 580 15 GIS e 9 35 15
pfipojkou
Acetylén, s
2693 580 20 pHipojkou 9 35 20
2693 580 25 EGLTHE 9 35 25
pfipojkou
2693 582 10 Kyslik, s pfipojkou 6 50 10
2693 582 15 Kyslik, s pfipojkou 6 50 15
2693 582 20 Kyslik, s pfipojkou 6 5,0 20
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Vysokotlaké autogenové hadice

Robustni, tlakuvzdorna hadice na svafovaci prace a kyslikova vedeni. Na acetylén - dissous
plyn o provoznim tlaku 10 bar. Na kyslik o provoznim tlaku 20 bar.

5,0 25

2693 582 25 Kyslik, s pfipojkou 6

Dvojité vypoustéci ventily

Pro dvojnasobny vystup z redukéniho ventilu.

2693 5627 Acetylén G3/8'LH 10,0
2693 562 8 Kyslik G 1/4* 6,3

Hadicové koncovky s prevleénymi maticemi

2693 562 3 G 1/4* 6,3
2693 562 4 G3/8LH 10,0

Dvojité hadicové koncovky

2693 562 5 Acetylén 10,0
2693 562 6 Kyslik 6,3

Hadicové spojky uvolnitelné

2693 562 1 Acetylén G3/8'LH 10,0
2693 562 2 Kyslik G 1/4 6,3

7.33
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Organizér na hadice

2693 563 16-21

Plynovy zapalovaé

Pistolovy zapalovac
Plynovy zapalovac ve tvaru pistole, z pozinkovaného ocelového plechu.

2694 680 Pistolovy zapalova¢
2694 680 1 Nahradni kaminek 5 2,6

Plynovy zapalovaé

Tfmenovy plynovy zapalovac
Plynovy zapalovac tfmenového tvaru z éerné lakovaného ocelového plechu.

% R

2694 679 Timenovy plyn.zapalova¢
EE——— - 2694 6791 Nahradni kaminek 20 3

Sl—— Vozik na tlakové lahve

AIH LIGLADE

Na 2 x 501 lahve.
Kolo: celogumové, 390x80 mm, kluzné loZisko.

2693 585 760 26

reca 7.34



Nehorlava ochranna tkanina

Hotova rohoz
Specialné na ochranu ped vysokymi teplotami ( do 500 °C, kratkodobé do 600 °C)

Odolna vaici jiskram, kyslikem obohacenému plameni, postiikani roztavenym kovem.

Seda tkanina je flexibilni ale ne pfilnava
Z obou stran polyuretanovy protiskluzovy povlak ( odolny do 200 °C )

2694 794 000 1100
2694 794 001 500 500 1,5 1100
2694 794 002 1000 1000 15 1100
2694 794 003 2000 1000 15 1100

Svareci ochranna deka

Specialné vyvinuta na ochranu pred vysokymi teplotami (do 1260 °C)
+ Ze silikatové tkaniny

+ Po strané lemovana , opatfena 8 otvory

+ Sité trojitym kevlarovym stehem

2694 794 005

Drzak elektrod

DrZ&k elektrod kompletné izolovany s rukojeti zesilenou sklenénymi vidkny pro zatizeni
vy3Simi teplotami.

Spodni ¢ast a paka z mosazné slitiny.

Cemé izolaéni Gchyty z plastu GFK.

Pfipojeni se provadi pomoci kabelovych ocek nalisovanych na kabelu.

2694 700 020

2694 700 030 300 240 380
2694 700 040 400 240 390
2694 700 060 600 240 500
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Izolaéni uchyty

2694 704 02 200
2694 704 04 300 - 400
2694 704 06 600

Specialni klesté CO2

Nepostradatelné, patentované vicetcelové klesté se 4 funkcemi ke svafovacim pfistrojim
MIG-/MAG:

rychlé a pfesné ofezavani svafovaciho dratu,

Casoveé usporné ¢isténi trysky ochranného plynu,

stazeni trysky ochranného plynu,

uvolnéni a utazeni proudové trysky.

2694 687 1 12-15
2694 687 2 15-18

Zemnici klesté

Z pozinkovaného ocelového plechu.
Udaje v A se tykaji doby zapnuti 100 %.
S pohyblivymi kontakty ze silnych torznich pruzin z elektrolytické médi.

50 215

2694 689 200 200
2694 689 400 400 60 225
2694 689 600 600 80 275

reca

Pélové svarecskeé svérky

S ramenem z temperované litiny.
Pfipojovaci otvor v horni ¢asti odlitku.

150 80 10,5 780

2694 708 400

7.36



Svarovaci a kontrolni zrcatko

Rozméry zrcatka: 80x70 mm.

I o

2694 560 S ocelovym pevnym drzakem 490
2694 560 1 Nahradni zrcatko 0

S flexibilnim drzakem se silnym 2
2694 561 magnetem 500

Kladivo na strusku

Z oceli.
2694711 Ocelové 300 430
2694 710 S dfevénou rukojeti 330 350

Svarecéska krida

Mastkova kfida Ctvercova, pfirodné mramorovana, bila.

1
----- \ ,-_-'
10 100 12

2696 900 800 10
2696 900 850 10 10 100 50 N | /
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Tuk zabranujici pfipékani rozstriku (-okuiji)

Pro svafovani elektrickym obloukem a pod ochrannym plynem, bez rozpoustédel a zapachu.
Chrani horakové trysky a Spicky kontaktd. Brani pfipaleni svafovaciho rozstfiku (okuji).

Svarecskeé rukavice

Z kompaktni kiize

Vnitfni strana (dlaf) celokoZena.

Hrbet ruky a manzeta ze Stipenkové usné.
Ochrana vnitfni strany zapésti.

E'\ RaTT
u.':Ml: 3\23

Svarecskeé rukavice

~
<
<
~

Z ov€i napa usné
Manzeta ze $tipenkové kize.
Velmi mékké provedeni.

=

21m

reca

7.

Svarecéskeé rukavice

Kuize nappa

+ Svafovaci rukavice z kozi kiize s kozenou manzetou
+ Elasticky vrchni dil pro optimaini uchyceni

+ \lysokd Uroven komfortu

* Vlynikajici zruénost

+ Dobré piilnavé vlastnosti

+ Ergonomické

+ Vhodné pro svarovani WIG/TIG

w
©o



Svarecské rukavice

Plna- / stipana kize

+ Svafovaci rukavice z kvalitni hovéziny / §tipana kize
+ Kompletné lemované

* Dobfe padnou

* Tepelné odolné

* Prody$na kize

+ TOV-GS prezkouseny

+ Vhodné pro ochranu pfi svafovani elektrodou

EN3E BNarT
14 ALIHAK

2694 661 009 10 ca. 350

Svarecké rukavice

Stipenka

+ Rukavice svafovaci z hovézi Stipenky
+ PIné lemované

+ PohodIné na noseni

+ Dobra pfilnavost

EN388 =T
3244 A1 WA

2694 661 011 Kuba 10

Svarecska zastéra

Kozena, s laclem a feminkem na zadech.

Q [
el
2694 667 Kuze 800 1000 1,3
2694 666 Stipané hovézi kiize 800 1000 16
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Svare¢ské kamase

Z hovézi Stipenky, s kozenymi feminky.

Ochranny svare¢sky rukavnik

Z hovézi Stipenky s ochranou ramen, naprsnim feminkem a pomoci feminku staZeni konce
rukavu.

2694 666 2 Prava 700

reca

7.

Ochranné bryle pro svarece

Z nylonu

Svarecské bryle z nylonu, s nastavitelnymi bo¢nimi kryty proti rozptylenému svétlu, nasta-
vitelna délka straniCek, velké zorniky, netfistiva skla DIN A5, ktera Ize po uvolnéni Sroubu s
ryhovanou hlavou snadno vyménit.

2694 639 Pro svarece Ovélné sklo, zelené DIN A5

-
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Ochranné bryle 3M

model 2840

Moderni exkluzivni design.

Ochrana obo¢i pro vétsi bezpeci.

Viyplii z polykarbonatu zarucuje odolnost viici narazu.
Tristupriové nastaveni nozicek.

Dobra kompatibilita s 3M ochrannymi maskami.
Povlakovano vici poskrabani.

UV ochrana.
2694 203 007 CEtiE e 2550 Gird EN 166, EN 170
2694 203 008 OCh‘a"éggyge A Seds EN 166, EN 172 2
2694 203 009 Qehrap bife 2642 Huta EN 166, EN 170 20
Ochranné bryle n EN 166, EN 169,
LA 2845 zclens IR5  ZSNAIRS ey yan N 174 A

@ |

Ochranné bryle

Se svarecskym odstinem IR5, pro autogenni svareni

+ Tato konstrukce umoZiiuje noseni pres nejriiznéj$i dioptricke bryle.
+ Polykarbonatova skla poskytuji dobrou odolnost proti nérazu

+ 4 stupfiové nastaveni délky nozicek

+ Prizplisobeny sklon skel

+Odolné proti poskrabani, s ochranou proti UV

2694 203 015 °°h"’2';'(‘)‘; brile  ZelenalR5  EN 166, EN 171 1120

Sklopné ochranné bryle pro svarece

Sklopné

Svarovaci ochranné bryle s nepfimou ventilaci a sklopnym hledim, netfistiva, bezbarva
skla v korpusu bryli a jednoducha barevna ochranna skla ve sklopné ¢asti, pouZitelné i pro
pracovniky s dioptrickymi brylemi.

2694 637 Pro svéfece Vnitfni €iré, vnéjSi zelené DIN A5

Ochranné bryle

Univerzalni brusi¢skeé bryle, snadna vyména bezpecnostnich skel diky Sroubovatelnym
obrouckam, nastavitelny gumovy pasek kolem hlavy.

2694 646 Pro brusice Sklo kulaté, bezbarvé

7.4

recaq



Ochranné bryle pro svarece

Univerzalni
Univerzalni svare¢skeé bryle, snadna vyména bezpecnostnich skel diky Sroubovatelnym
obrou¢kam, nastavitelny gumovy pasek kolem hlavy.

2694 642 Pro svarece Sklo kulaté, zelené, DIN A5

Nahradni skla do ochran. bryli pro svarece

Kulaty tvar
Z netfistivého vrstveného skla, rovné provedeni.

2694 6513 Cira Kulaté
2694 651 44 Zelena Kulaté, DIN A4
2694 651 45 Zelena Kulaté, DIN A5
2694 651 46 Zelena Kulaté, DIN A6
2694 651 522 Cira rund
2694 651 523 Zelena rund, DIN A5
2694 651 524 Zelena rund, DIN A6

Nahradni skla do ochran. bryli pro svarece

Ovalny tvar

Z netfistivého vrstveného skla, rovné provedeni.

2694 6515 Cira Ovalné, pravé
2694 651 51 Cira Ovalng, levé
2694 651 520 Cira oval

2694 651 521 Zelena oval, DIN A5
2694 651 65 Zelena Ovalné, pravé, DIN A5
2694 651 651 Zelena QOvélné, levé DIN A5
2694 651 66 Zelena Ovalné, pravé, DIN A6
2694 651 661 Zelend Ovalné levé, DIN A6

reca

Ruéni ochranné stity pro svarece

Z éernosedého plastu
Rovny tvar, hluboké provedeni, bez skel, EN 175.

Velikost skel: 90 x 110.

380 290

2694 670 2 260

7.42



Ruéni ochranné stity pro svarece

Z plastu zesileného sklenénymi vlakny
Robustni, prakticka konstrukce s pfedsunutou ochranou rukou, odolna proti povétrnostnim
vlivim, naraz(im, nizka hmotnost, beze skel.

Velikost skel: 90 x 110.

450 480

2694 6711 250

Ruéni ochranné stity pro svarece

S prihledovou mechanikou
Z izolovaného sklolaminatu, rukojet s posouvaéem k otevieni prihledového okénka (velikost
40 x 110 mm), kovova mechanika beze skel, s pfedsadkovym sklem 40 x 110 mm.

Velikost skel: 40 x 110, 90 x 110.

450 520

2694 6712 250

Ochranny obli¢ejovy stit pro svarece

Z polyamidu zesileného sklenénymi viakny
Zaruvzdomost do cca 140°C.

Lehké, ale stabilni provedeni, ndrazuvzdorné a nerozbitné.
Snadné instalace skel zevnitf.

S plynule nastavitelnym paskem kolem hlavy.

Testovano a povoleno dle EN 175 S.

Velikost skel: 90 x 110.

2694 672 2 Ochranny oblicej.8tit 430
2694 672 21 Nahradni svareci pasky 10 ks

743

recaq



radni skla do ochr

Prvotfidni sklo, testované jednotlivé, konstantni absorpce, ohnivzdorné a tvarové stabilni,
pfijemna Sedozelena barva.

2694 673 095 DINA9 50 105
2694 673 099 DINA9 90 10
2694 673 091 DINA9 100 100
2694 673 105 DINA10 50 105
2694 673 109 DINA10 90 110
2694 673 101 DINA10 100 100
2694 673 115 DINA 11 50 105
2694 673 119 DINA 11 90 110
2694 673 111 DINA 11 100 100
2694 673 125 DINA12 50 105
2694 673 129 DINA12 90 110
2694 673 121 DINA12 100 100
2694 673 139 DINA13 90 10
2694 673 209 DINA9S, zrcadlové 90 110
2694 673 210 DIN A 10S, zrcadlové 90 110
2694 673 211 DINA 118, zrcadlové 90 110
2694 673 212 DIN A 12S, zrcadlové 90 10

Nahradni skla do ochran. §titl pro svarece

Predsadkové sklo, bezbarvé

Normalni sklo.
2694 673 004 Bézné sklo 40 110
2694 673 005 Bézné skio 50 105
2694 673 009 Bézné skio 90 110
2694 673 309 Sklo ,1000 hod* 90 110
2694 673 301 Sklo ,1000 hod* 100 100

reca 7.44



Svarovaci helma optrel p550

Pouziti: MIG/MAG, svafovani obalenou elektrodou a WIG (stfidavy/stejnosmérny proud).
Nastaveni citlivosti: citlivost samozatemnovaci kazety se da pfizpusobit svafovacimu postu-
pu a pracovnim podminkam.

Predsadkové sklo zajistuje optimaini ochranu proti odlétajicim ¢asticim a vyparim. Regula-
torem zpozdéni Ize nastavit rychlost pfechodu z tmavého stavu do svétlého po skonceni
svarovani.

Hmotnost: optimalizované rozlozeni hmotnosti kukly spolu s pohodinym a nastavitelnym
hlavovym kfizem €ini kuklu bezkonkurenéné pohodinou a jedineénou.

Stuperi ochrany: DIN 9 - DIN 13 (tmavy stav).

Ochrana proti UV/IR: maximaini ochrana pfi jakémkoliv nastaveni ztmaveni.
Rychlost zpozdéni mezi ztmavenim a zesvétlenim: Plynule nastavitelna: 0,25-0,7 s.
Rozméry kazety proti osInéni: 90 x 110 x 9,5 mm.

Rozméry zorného pole: 50 x 100 mm.

Napajeni: solarni &lanky, 2 ks, vyménitelné lithiové baterie 3V.

Provozni teplota: -10°C az +70°C.

Povoleni: CE, ECS, ANSI, CSA, GOST-R, AS/NZS.

2694 672 550 Svarovaci helma OPTREL P550 495
2694 672 551 Predsadkové ochranné skio 5 ks

2694 672 552 Vnitfni ochranné sklo 5ks -
2694 672 554 Ochranna kazeta

2694 672 555 Skelet helmy zelena/Cerna -

2680 991 - nahradni baterie CR2032-3 V

Svarovaci helma e640

Optrel €640

Automatické zatmaveni, ochrana pfed vysokymi teplotami a zafenim, trvald ochrana pfed
UV/IR zé&fenim a optimalni komfort pfi noSeni.

Vétsi zorné pole.

PohodIngj$i pfi nodeni diky 15% sniZeni hmotnosti.

Zvysena ochrana proti poSkrabani diky hloubéji zasazenému pfedsadkovému sklu.
Automaticky klidovy stav.

Na svafovani MIG/MAG, svafovani obalenou elektrodou, 90 - 200 A.

Nastaveni ochranného stupné - prepinatelné (10 nebo 11).
Prdzor - Uhel otevieni 60° , pfip. 120° (v pevnych polohach).

2694 672 32 optrel €640 460

7.45
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Svarovaci helma e684

+ PIné automaticka svarecska kukla €684 s HD displejem skutecnych barev

+ S automatickym stmivanim, vysoka ochrana vici teplu a zafeni, permanentni ochrana
vU¢i ultrafialovému a infracervenému zareni a optimalni komfort pfi no$eni

+ Dodate¢na ochrana vici poskrabani diky pridavnému prednimu sklu

+ Automaticky klidovy rezim

+ PIné automatické nastaveni stupné ochrany (Ize také nastavit ruéné) pro MIG/MAG (stan-
dardni a pulzni oblouk), TIG (AC/DC) svarovani elektrodou, plazmové fezani, svafovani
autogenem, brouseni, 1,5 - 450A

+ Plynulé nastaveni stupné ochrany (5 -13)

+ Klasifikace dle EN 379: 1/1/1/1

+ Nastaveni detekénich Uhlu 60° nebo 80° (v pevnych polohach)

+ Nastavitelna prodleva pfi otevreni

+ Regulator citlivosti s velmi jemnym nastavenim

+ Rezim brouseni (ochranny stuper 4)

+ Displej skutenych barev

+ Vyménitelné baterie pro displej

2694 672 34 Optrel e684 500

2694 672 43

2694 672 42

reca

2694 672 44 /552

2694 672 48

2694 672 46

Ochranné svarovaci helmy - pfisluSenstvi

2694 672 42 Kompletni hlavovy kfiz Vizor
2694 672 43 Vnéjsi predsadkové sklo Vizor sada - 5 ks
2694 672 44 Vhnitini ochranné sklo &iré sada - 5 ks pro helmu Professional a Plus
2694 672 46 Kozeny naprsnik Vizor
2694 672 552 Vnitfni ochranné sklo 5ks
2694 672 48 Celo svafovaci clony 2 ks
7.46



Ochranné Cepice pro svarece

S ochrannou ¢epici pro svarece od firmy Fronius si perfektné chranite hlavu a tyl pred
zafenim a svafovacim rozstfikem, 100% bavina, Ize prat.

2694 672 557 57
2694 672 558 58
2694 672 559 59
2694 672 560 60

Spotrebni kufry MIG/MAG AL2300

Plynova tryska kuZelova

Tésnici krouzek

2 kontaktni trubicky o prdméru 0,8 a 1,0 mm
Bocni fréza

Skrabka na giténi plynové trysky

Trubkovy klic SW7

4696 400 253 AL2300 spotfebni kufr 9-dilli

Proudova tryska

pro MIG /| MAG
Z médi bez povrchoveé Upravy.
Lze dodat pro r(zné priméry dratu a s vnéjSim zavitem.

4696 700 103 M6 x 28mm méd 1
4696 700 123 0,8 M8 x 30mm 30 méd 1
4696 700 104 1,0 M6 x 28mm 28 méd 1
4696 700 124 1,0 M8 x 30mm 30 méd 1
4696 700 105 12 M6 x 28mm 28 méd 1
4696 700 125 12 M8 x 30mm 30 méd 1

Plynové hubice

Pro hofak MIG / MAG
konicka, nastréna

4696 700 112 1,5 57,0
4696 700 113 15,0 57,0 1

1.47
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TransPocket 150

150 A pouze pfi 6,5 kg, pro mobilni pouziti, vhodny generator
Sitové napéti ( +/- 10 % ) 50/60 Hz: 230 V

Stupnovity rozsah: 10 — 150 A

Napéti naprazdno: 96 V

Pracovni napéti: 10,4 -31,0V

Svarovaci proud / doba zapnuti (10 min /40C ) 150 A/ 35 %
Svarovaci proud / doba zapnuti (10 min /40C ) 190 A/ 100 %
Kryti: IP 23

Rozméry: 365 x 130 x 285 mm

Hmotnost: 6,5 kg

4696 401 510 TransPocket 150/ EF Inverter Stromquelle
4696 401 530 TransPocket 150/ TIG Set komplett im Tool Case*

e o o o o o o o o o

TransPocket 180 EF/ TIG

180 A pouze pfi 8,8 kg, pro mobilni pouZiti, vhodny generator
Sitové napéti ( +/- 10 % ) 50/60 Hz: 230 V

Stupriovity rozsah: 10 - 180 A

Napéti naprazdno: 101 V

Pracovni napéti: 10,4 - 29,0 V

Svarovaci proud / doba zapnuti (10 min /40C ) 180 A/ 40 %
Svarfovaci proud / doba zapnuti (10 min /40C ) 120 A/ 100 %
Kryti: IP 23

Rozméry: 435 x 160 x 310 mm

Hmotnost: 8,8 kg

4696 401 520 TransPocket 180/ EF Inverter Stromquelle
4696 401 540 TransPocket 180/ TIG Set komplett im Tool Case*

reca

Vybaveni svare¢ského pracovisté

Pro TransPocket 180

Obsah vybaveni pracovisté:

+ Svafovaci kabely 25 mm? (4 m + 4 m)
* Rugni tit

+ Kladivo na strusku a ocelovy karta¢

4696 401 521 Vlybaveni svafe¢ského pracovisté

7.48



Vybaveni svareéského pracovisté -
Pro TransPocket 150/ 1500

Obsah vybaveni pracovisté:

+ Svarovaci kabely 16 mm? (4 m + 3 m)
* Ruéni 8tit

+ Kladivo na strusku a ocelovy kartaé

4696 401 401 Viybaveni svafovaciho pracovisté

Svarovaci horak WIG
TTG1600 standard

Plynem chlazeny svafovaci hofak WIG s pfipojkou F a nastrénou nebo Sroubovaci plynovou
tryskou, do max. 160 A svafovaci vykon, ke svafovani uhlikové oceli, nerezi a hliniku pfi
vyrobé pfistrojl, nadrzi a potrubi.

4696 401 502 1,0-3,2
Plynova tryska keramicka prim.9,5/
4696 401 504 - prim. 20,8433

Spotiebni kufry WIG TTG1600A

2 wolframové elektrody
3 plynové trysky

2 upinaci viozky

2 upinaci matice

1 dlouhy horak

4696 401 507 TTG1600A spotfebni kufr 10-dild

\roniusd

Svarovaci pristroje TTG2200 Up/Down

Plynem chlazeny svarovaci hofak WIG s pfipojkou F a nastrénou nebo Sroubovaci plynovou
tryskou, do max. 220 A svarovaci vykon, ke svafovani uhlikové oceli, nerezi a hliniku pfi
vyrobé pfistrojli, nadrzi a potrubi.

Up/Down: integrovany v rukojeti svafovaciho pfistroje pro

bezproblémové nastaveni

4696 404 002 AC 180, DC 220 1,0-4,0
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Spotiebni kufry WIG TTG2200A

2 wolframové elektrody
4 plynové trysky

2 upinaci vlozky

2 upinaci matice

1 dlouhy hofak

4696 404 003 TTG2200A spotiebni kufr 11-dild

TransPocket 2500

Elektrody do 5 mm, WIG (DC)
Robustni, maly a pfenosny, svafuje s rutilovymi, bazickymi a celul6zovymi elektrodami az do
priméru 5 mm.

Sitové napéti +/-10 %, 50/60 Hz: 3 x 380 V - 460 V.
Uginik: 0,99.

Rozsah svarovaciho proudu: 10 - 250 A.

Napéti pfi chodu naprazdno: 88 V.

Pracovni napéti: 20,4 - 30,0 V.

Kryti: IP 23.

Rozmér: 430 x 180 x 320.

Hmotnost: 13,5 kg.

Obsah vybaveni svafe¢ského pracovisté:

Rucni &tit EASY.

Kladivko na strusku s draténym kartaem.
Elektrodovy kabel 35mm?4m/300A zastrtka 35 mm>
Zemnici kabel 35mm?3m/250A zastréka 35mm?2/60%.

4696 402 002 Ruéni svafovaci inventor TransPocket 2500 E
Konektor pro pozemni kabely a ruéni svafovaci hofak: 13 mm-trn</P><P>Konektor: 35 mm?

reca

TransPocket 2500

Pro elektrody do 5mm

Obsah: §tit Easy

Kladivo na strusku

Kabel k elektrodé 35 mm? 4 m/ 300A zastréka 35 mm?
Zemnici kabel 35mm?/3 m/ 250A zastrcka 35 mm? 60%

4696 402 001 Viybaveni svafovaciho pracovisté
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Adaptér na kosikovou civku

Na civky svafovaciho dratu.

4691900 Adaptér na kosikovou civku

Svarovaci kabely

S drzakem elektrod
Svarovaci kabel s drzakem elektrod a zastrckou
Kabel s ¢ernym neoprenovym oplasténim HO1N2-D

4696 790 001 200A
4696 790 002 300A 35 13 5

Uzemiiovaci kabely

S uzemniovaci svorkou
Uzemiovaci kabel se svorkou a zastrékou
Kabel s ernym neoprenovym oplasténim HO1N2-D

4696 790 006 200A
4696 790 007 300A 35 13 4

7.51
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Prodluzovaci svarovaci kabely

S kabelovou zéastrékou a zasuvkou
Prodluzovaci kabel se zastrékou a zasuvkou pro svafovaci nebo zemnici kabel.
Oplasténi z ¢erného PVC

9 5

4696 790 011 25
4696 790 012 25 13 5
4696 790 013 35 13 5

Metaclean Cistici a signovaci pfistroj

Typ 1130

Cistici a ledtici zafizeni s vysokofrekvenéni technologii pro efektivni &isténi svarti (MIG/IMAG
a WIGITIG) na nerezové oceli.

Oblast pouziti:

Cisteni, lesténi, tmavé a svétlé signovani na nerezové oceli
Vyhody:

* 4 rlizné programy v jednom piistroji

+ Velky mnohojazy¢ny barevny displej

+ Navadéci menu s Udaji o napéti a vhodném elektrolytu

+ Rychla vyména nastroju diky bajonetovému upinani

« Pistroj je kompletné z nerezové oceli

reca

« KiytiIP20
0980 100 001 800
Metaclean Cistici pristroj
Typ 1120

Cistici zafizeni s vysokofrekvenéni technologi pro efektivni citéni svari WIG/TIG na
nerezové oceli.

Oblast pouziti:

« Cistani svard na nerezové oceli

Vyhody:

« Cigténi tétcem

Snadné obsluha

Rychla vyména nastroju diky bajonetovému upinani

Uginné &isténi svard WIGITIG ve vyborné kvalité

.
.
.
.

Kryti IP 20
0980 100 002 800
7.52



Kufr s prislusenstvim pro Metaclean

+ 1 prémiovy Stétec, 10mm kompletni s rukojeti a stahovacim pouzdrem
+ 1 kabel ¢erveny, 3m s bajonetovym upinanim a svorkou

1 kabel ¢erny, 3m s bajonetovym upinanim

+ 1 litr Elektrolytu C na leSténi

+ 1 prazdna ddza pro elektrolyt

0980 200 001 RECA kufr s pfisluSenstvim pro Metaclean 0980 100 001 a 0980 100 002

Stétce pro Metaclean

Cistici $tétec k Metacleanu kompletni s rukojeti a stahovacim pouzdrem

0980 300 010 Stétec pro Metaclean 10 mm
0980 300 080 Stétec pro Metaclean komplet 8 mm

Nahradni Stétce s pouzdrem pro Metaclean

S pouzdrem
Nahradni Stétce s pouzdrem pro Metaclean

0980 300 011 Nahradni $tétce pro Metaclean 10 mm
0980 300 081 Nahradni $tétce pro Metaclean 8 mm

TT

Nahradni stétce pro Metaclean

Néhradni Stétce pro Metaclean

0980 300 012 Nahradni $tétce pro Metaclean 10 mm
0980 300 082 Nahradni $tétce pro Metaclean 8 mm

i

I

Pouzdra pro stétce pro Metaclean

Pouzdra pro nahradni $tétce pro Metaclean

0980 300 013 Nahradni $tétce pro Metaclean 10 mm
0980 300 083 Nahradni Stétce pro Metaclean 8 mm
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Signovaci raznice pro Metaclean

mit Griff
K signovani nerezovych materidlli musi byt na raznici pfipevnéna signovaci plst.

0980 400 090 Signovaci raznice pro Metaclean 90

@

Nahradni uhlikové raznice

Pro znackovaci raznici 90°
Pfi signovani nerezové oceli musi byt znackovaci plst RECA pfipojena k raznici.

Nahradni uhlikové raznice pro znacko-
AL vaci raznici 90° pro Metaclean i

Rukojet’ pro raznici a Stétce

Pro raznici a $tétce
Rukojet pro raznici a Stétce

0980 400 092 Rukojet pro raznici a Stétce
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Signovaci plst’ pro Metaclean

Signovaci plst pro raznice Metaclean

Oblast pouziti:
+ K signovani na nerezové materialy se zafizenim Metaclean 1130 a signovaci raznici.

0980 400 100 Signovaci plst pro Metaclean 100
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Pfipojovaci kabel s bajonetovou zéstrékou pro Metaclean

Pfipojovaci kabel s bajonetovou zastrékou

0980 500 001 Pfipojovaci kabel véetné

svorky Cervena
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Pripojovaci kabel pro Metaclean

Pfipojovaci kabel s bajonetovou zastrckou

0980 500 002 Pfipojovaci kabel véetné

ol Cema

Elektrolyt

Pro ¢isténi, lesténi, signaci

+ Vuné/zépach: charakteristicka

+ Maximalni skladovaci teplota: 25 °C
+ Minimalni skladovaci teplota: 5 °C

+ Bez kyselin: NE

+ Bez silikonu: ANO

+ Bez pryskyfic: ANO

@

0895 001 001 Elektrolyt Ak ¢isténi  Transparentni Normalni 1
Elektrolyt C + k . s
0895 002 002 lestani Transparentni  Pro silné znecisténi 1 Shins 1 -.
= — W
0895 002 001 Elektrolyt C k leSténi ~ Transparentni  Pro lehké znecisténi 1 o = y |
- e
Elektrolyt EN pro ] S i
0895 004 001 signovani Transparentni  Pro svétlé signovani 0,1 ? ‘:‘5, a
= Wy g
Elektrolyt ET pro . - . FRis;
0895 003 002 signovani Transparentni  Pro tmavé signovani 0,1 il
0895 001 002 EIelgirgtléy:“!.F & Transparentni  Pro potravinarstvi 1 ki
Po préci s elektrolytem musi byt obrobek oplachnut dostate¢nym mnozstvim vody.
Signovaci Sablony pro Metaclean %
reca
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Dlouhodoba loga Ize utvaret podle individualnich prani ( loga, znacky zbozi, typové Stitky,
sériova ¢isla, pisma .. atd. ) . Mozno provést az 5.000 signaci.

0980 900 003 16 54
0980 900 005 27 85
0980 900 002 32 54
0980 900 007 425 128
0980 900 004 54 85
0980 900 009 54 170
0980 900 006 85 128
0980 900 011 85 257
0980 900 008 108 170
0980 900 010 170 257
0980 900 999 Naklady na vyrobu Sablony -
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