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Sady spiralovych vrtakii EVO HSS-TiAIN

DIN 338, Typ N, pravotocivy 118°, brouseny

+ Vrtaky, které se Casto pouzivaji 1,0 az 5,0 mm jsou zdvojené.
+ (Prdmér 1,0 a 1,5 mm v provedeni 0624)

+ Robusni RECA plastovy kufr

0623 004 910 EVO plus-kazeta, 28 dili 1-10(po2x1-5)

0623 004 913 EVO plus-kazeta 34 dili 1-13(po2x1-5) 0,5
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kazeta, prazdna pro: 1,0-13,0 0,5

@

Spiralové vrtaky EVO HSS-TiAIN

DIN 338, Typ N, pravotocivy 118°, brouseny

Oblast pouziti:

K vrtani do oceli do 900 N/mm2 a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, tem-
perované litiny, tvarné litiny, spékaného Zeleza, niklované mosazi a grafitu.

@

Vlastnosti:

+ 0d 4,0 mm stopka Tricon

+ TiAIN-povlak $picky

+ Pouziti pfevazné do ruénich vrtatek

+ Dostupné priméry: 2,0 - 13,0 mm

Typické pouziti:

+ Strojni sou¢asti, vyroba naradi, sériova vyroba, ale také opravy v primyslu a vrtani otvord

pro zavity a nyty.
* Vynikajici vysledky u vSech ru¢nich stojanovych vrtacek.

0623 000 020

0623 000 025 2,5 30 57 10
0623 000 030 3,0 33 61 10
0623 000 032 32 36 65 10
0623 000 033 ) 36 65 10
0623 000 035 35 39 70 10
0623 000 040 4,0 43 75 10
0623 000 042 42 43 75 5
0623 000 045 45 47 80 0
0623 000 050 5,0 52 86 5
0623 000 052 52 52 86 5
0623 000 055 55 57 93 5
0623 000 060 6,0 57 93 5
0623 000 065 6,5 63 101 5
0623 000 068 6,8 69 109 5
0623 000 070 7,0 69 109 5
0623 000 075 75 69 109 5
0623 000 080 8,0 75 17 1
0623 000 085 85 75 17 1
0623 000 090 9,0 81 125 1
0623 000 095 95 81 125 1
0623 000 100 10,0 87 133 1
0623 000 102 10,2 87 133 1 -
0623 000 105 10,5 87 133 1 o
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Spiralové vrtaky EVO HSS-TiAIN

DIN 338, Typ N, pravotocivy 118°, brouseny

Oblast pouziti:

K vrtani do oceli do 900 N/mm2 a ocelové litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, tem-
perované litiny, tvarné litiny, spékaného zZeleza, niklované mosazi a grafitu.

Vlastnosti:

+ 0d 4,0 mm stopka Tricon

+ TiAIN-povlak Spicky

+ Pouziti pfevazné do ruénich vrtacek
+ Dostupné praméry: 2,0 - 13,0 mm

Typické pouziti:
« Strojni soucasti, vyroba naradi, sériova vyroba, ale také opravy v primyslu a vrtani otvord

pro zavity a nyty.
+ Vynikajici vysledky u vSech ruénich stojanovych vrtacek.

0623 000 110 11,0 1
0623 000 115 1,5 94 142 1
0623 000 120 12,0 101 151 1
0623 000 125 12,5 101 151 1
0623 000 130 13,0 101 151 1

Kazety spiralovych vrtakii HSS

DIN 338, Typ N, vybrouseny, Spicaty

Plus: Nejéastéji pouzivané vrtaky od 1,0 do 5,0 mm jsou v kazeté dvakrat.
Plus: Prilozeny dl&ik.

Plus: Robustni ocelova kazeta reca Plus.

0624 004 910 Kazeta-plus, 27-dilna ~ 1,0- 10,0 (po 2x1,0 - 5,0)

0624 004 913 Kazeta-plus, 35-dilnda 1,0 - 13,0 (po 2x1,0 - 5,0) 0,5
0624 004 007 Kazeta-plus, 50-dilna 1,0-59 0,1
0624 004 008 Kazeta-plus, 41-dilnd 6,0-10,0 0,1
0624 004 009 Kazeta-plus, 30-dilnd 1,0 - 10,5 (pro 2x1,0 - 5,0) 0,5 + duléik
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kazeta, prazdna pro: 1,0-13,0 0,5

reca

Sortiment spiralovych vrtaki HSS

DIN 338, Typ N, vybrouseny, pravotocivy 118°

120-dilna: pro 10 x 1,0 - 2,5; pro 5 x
0956 624 30-105 05
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Spiralovy vrtak HSS

DIN 338, Typ N, vybrouseny, Spicaty
VSestranny vrtak

Presny vrték je ureny k vrtani oceli a litiny
(legované a nelegované), Sedé litiny, temperované
litiny, tvamé litiny, agromeratu Zeleza, niklové
mosazi a grafitu.Tento vysoce kvalitni vrtak
vybrou$eny ze surového kusu je mimoradné
robustni a pfesny.

0624 025 0,25 3 19 10
0624 03 0,30 3 19 10
0624 035 0,35 4 19 10
0624 04 0,40 5) 20 10
0624 05 0,50 6 22 10
0624 06 0,60 7 24 10
0624 07 0,70 9 28 10
0624 08 0,80 10 30 10
0624 09 0,90 " 32 10
0624 10 1,00 12 34 10
0624 11 1,10 14 36 10
0624 12 1,20 16 38 10
0624 13 1,30 16 38 10
0624 14 1,40 18 40 10
0624 15 1,50 18 40 10
0624 16 1,60 20 43 10
0624 17 1,70 20 43 10
0624 18 1,80 22 46 10
0624 19 1,90 22 46 10
0624 20 2,00 24 49 10
0624 21 2,10 24 49 10
0624 22 2,20 27 53 10
0624 23 2,30 27 53 10
0624 24 2,40 30 57 10
0624 25 2,50 30 57 10
0624 26 2,60 30 57 10
0624 27 2,70 33 61 10
0624 28 2,80 33 61 10
0624 29 2,90 33 61 10
0624 30 3,00 33 61 10
0624 31 3,10 36 65 10
0624 32 3,20 36 65 10
0624 33 3,30 36 65 10
0624 34 3,40 39 70 10
0624 35 3,50 39 70 10
0624 36 3,60 39 70 10
0624 37 3,70 39 70 10
0624 38 3,80 43 75 10
0624 39 3,90 43 75 10
0624 40 4,00 43 75 10
0624 41 4,10 43 75 10
0624 42 4,20 43 75 10
0624 43 4,30 47 80 10
0624 44 4,40 47 80 10
0624 45 4,50 47 80 10
0624 46 4,60 47 80 10
0624 47 4,70 47 80 10

0624 48 4,80 52 86 10
odsazeni stopky od @ 13,25 mm, soustruzeno na @ 12,5 mm —
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A Spiralovy vrtak HSS

reca
b DIN 338, Typ N, vybrouseny, $picaty
VSestranny vrtak

Presny vrtak je ureny k vrtani oceli a litiny
(legované a nelegované), $edé litiny, temperované
litiny, tvamé litiny, agromeratu Zeleza, niklové
mosazi a grafitu.Tento vysoce kvalitni vrtak
vybrouseny ze surového kusu je mimoradné
robustni a pfesny.

86 10

0624 49 4,90 52
0624 50 5,00 52 86 10
0624 51 5,10 52 86 10
0624 52 5,20 52 86 10
0624 53 5,30 52 86 10
0624 54 5,40 57 93 10
0624 55 5,50 57 93 10
0624 56 5,60 57 93 10
0624 57 5,70 57 93 10
0624 58 5,80 57 93 10
0624 59 5,90 57 93 10
0624 60 6,00 57 93 1
0624 61 6,10 63 101 1
0624 62 6,20 63 101 1
0624 63 6,30 63 101 1
0624 64 6,40 63 101 1
0624 65 6,50 63 101 1
0624 66 6,60 63 101 1
0624 67 6,70 63 101 1
0624 68 6,80 69 109 1
0624 69 6,90 69 109 1
0624 70 7,00 69 109 1
0624 71 7,10 69 109 1
0624 72 7,20 69 109 1
0624 73 7,30 69 109 1
0624 74 7,40 69 109 1
0624 75 7,50 69 109 1
0624 76 7,60 75 17 1
0624 77 7,70 75 17 1
0624 78 7,80 75 17 1
0624 79 7,90 75 "7 1
0624 80 8,00 75 17 1
0624 81 8,10 75 17 1
0624 82 8,20 75 17 1
0624 83 8,30 75 17 1
0624 84 8,40 75 17 1
0624 85 8,50 75 17 1
0624 86 8,60 81 125 1
0624 87 8,70 81 125 1
0624 88 8,80 81 125 1
0624 89 8,90 81 125 1
0624 90 9,00 81 125 1
0624 91 9,10 81 125 1
0624 92 9,20 81 125 1
0624 93 9,30 81 125 1
0624 94 9,40 81 125 1
0624 95 9,50 81 125 1
1

0624 96 9,60 87 133
— odsazeni stopky od @ 13,25 mm, soustruzeno na @ 12,5 mm

reca 24



Spiralovy vrtak HSS

DIN 338, Typ N, vybrouseny, Spicaty

VSestranny vrtak

Presny vrték je ureny k vrtani oceli a litiny
(legované a nelegované), Sedé litiny, temperované
litiny, tvamé litiny, agromeratu Zeleza, niklové
mosazi a grafitu.Tento vysoce kvalitni vrtak
vybrou$eny ze surového kusu je mimoradné

robustni a pfesny.

0624 97
0624 98
0624 99
0624 100
0624 101
0624 102
0624 105
0624 107 5
0624 110
0624 1125
0624 115
0624 117 5
0624 120
0624 122 5
0624 125
0624 127 5
0624 130
0624 132 5
0624 135
0624 137 5
0624 140
0624 1425
0624 145
0624 147 5
0624 150
0624 152 5
0624 155
0624 157 5
0624 160
0624 165
0624 170
0624 175
0624 180
0624 185
0624 190
0624 195
0624 200

9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,50
10,75
11,00
11,25
11,50
1,75
12,00
12,25
12,50
12,75
13,00
13,25
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
94
94
101
101
101
101
101
108
108
108
108
114
114
114
114
120
120
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140

133

133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
160
160
160
160
169
169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198
198
205
205

odsazeni stopky od @ 13,25 mm, soustruzeno na @ 12,5 mm
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Kazety spiralovych vrtaki HSS

DIN 388, Typ N, valcovany

0625 004 19 diln 1,0-10,0 05
0625 006 25 dilna 1,0-13,0 05

Spiralové vrtaky HSS

DIN 338,Typ N, valcované

0625010 1,0 10
0625015 15 10
0625016 1,6 10
0625 020 2,0 10
0625 024 24 10
0625 025 25 10
0625 026 2,6 10
0625 027 2,7 10
0625 028 28 10
0625 030 3,0 10
0625 031 31 10
0625 032 3,2 10
0625 033 33 10
0625 034 34 10
0625 035 35 10
0625 037 3,7 10
0625 038 338 10
0625 040 4,0 10
0625 041 41 10
0625 042 4,2 10
0625 045 45 10
0625 048 48 10
0625 050 5,0 10
0625 051 51 10
0625 052 52 10
0625 053 53 10
0625 055 55 10
0625 058 58 10
0625 060 6,0 10
0625 062 6,2 10
0625 065 6,5 10
0625 068 6,8 10
0625 070 7,0 10
0625 075 75 10
0625 080 8,0 10
0625 085 8,5 10
0625 090 9,0 10
0625 095 95 10
0625 100 10,0 10
0625 105 10,5 10

0625 110 1,0 5
eSS & o 0e2s s s 5
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Spiralové vrtaky HSS

DIN 338,Typ N, valcované

0625 120
0625 125
0625 130
0625 140

Spiralovy vrtak s Morse kuzelem HSS

DIN 345 Typ N, &picaty

12,0
12,5
13,0
14,0

Presné a bez vibraci na vétsi priméry.

- vybrus do tvaru kuzele
- Uhel $picky 118°

Standardni vrtak na vrtani oceli a litiny

(legované a nelegované), Sedé litiny, temperované
litiny tvarné litiny, agromeratu Zeleza, niklové

mosazi a grafitu.

0628 100
0628 102
0628 105
0628 110
0628 112 5
0628 115
0628 117 §
0628 120
0628 122 5
0628 125
0628 130
0628 135
0628 137 5
0628 140
0628 142 5
0628 145
0628 147 5
0628 150
0628 152 5
0628 155
0628 157 5
0628 160
0628 162 5
0628 165
0628 167 5
0628 170
0628 172 5
0628 175
0628 177 5
0628 180
0628 182 5
0628 185
0628 187 5
0628 190
0628 192 5
0628 195

10,00
10,20
10,50
11,00
11,25
11,50
1,75
12,00
12,25
12,50
13,00
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,25
16,50
16,75
17,00
17,25
17,50
17,75
18,00
18,25
18,50
18,75
19,00
19,25
19,50

N RN R NN RN NN RN DD DN DR DD NN DD D DD DN DR 2 s e e A A a A a A A

87
87
87
94
94
94
94
101
101
101
101
108
108
108
114
114
114
114
120
120
120
120
125
125
125
125
130
130
130
130
135
135
135
135
140
140

o o o o

168

168
168
175
175
175
175
182
182
182
182
189
189
189
212
212
212
212
218
218
218
218
223
223
223
223
228
228
228
228
233
233
233
233
238
238

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2.7
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A Spiralovy vrtak s Morse kuzelem HSS

reca
b DIN 345 Typ N, $picaty

Presné a bez vibraci na vétsi priméry.

- vybrus do tvaru kuzele

- Uhel $picky 118°

Standardni vrtak na vrtani oceli a litiny

(legované a nelegované), Sedé litiny, temperované

litiny tvarné litiny, agromeratu Zeleza, niklové

mosazi a grafitu.
0628 197 5 19,75 2 140 238 1
0628 200 20,00 2 140 238 1
0628 202 5 20,25 2 145 243 1
0628 205 20,50 2 145 243 1
0628 207 5 20,75 2 145 243 1
0628 210 21,00 2 145 243 1
0628 212 5 21,25 2 150 248 1
0628 215 21,50 2 150 248 1
0628 217 5 21,75 2 150 248 1
0628 220 22,00 2 150 248 1
0628 222 5 22,25 2 150 248 1
0628 225 22,50 2 155 253 1
0628 230 23,00 2 155 253 1
0628 235 23,50 3 155 276 1
0628 237 5 23,75 3 160 281 1
0628 240 24,00 3 160 281 1
0628 245 24,50 3 160 281 1
0628 247 5 24,75 3 160 281 1
0628 250 25,00 3 160 281 1
0628 255 25,50 3 160 286 1
0628 260 26,00 3 165 286 1
0628 265 26,50 3 165 286 1
0628 270 27,00 3 170 291 1
0628 275 27,50 8] 170 291 1
0628 280 28,00 3 170 291 1
0628 282 5 28,25 3 175 296 1
0628 285 28,50 3 175 296 1
0628 290 29,00 3 175 296 1
0628 295 29,50 3 175 296 1
0628 300 30,00 3 175 296 1
0628 302 5 30,25 3 180 301 1
0628 305 30,50 3 180 301 1
0628 310 31,00 3 180 301 1
0628 315 31,50 8] 180 301 1
0628 317 5 31,75 3 185 306 1
0628 320 32,00 4 185 334 1
0628 325 32,50 4 185 334 1
0628 330 33,00 4 185 334 1
0628 335 33,50 4 185 334 1
0628 340 34,00 4 190 339 1
0628 345 34,50 4 190 339 1
0628 350 35,00 4 190 339 1
0628 355 35,50 4 190 339 1
0628 360 36,00 4 195 344 1
0628 365 36,50 4 195 344 1
0628 370 37,00 4 195 344 1
0628 375 37,50 4 195 344 1

m 0628 380 38,00 4 200 349 1

0628 385 38,50 4 200 349 1

reca 28



Spiralovy vrtak s Morse kuzelem HSS

DIN 345 Typ N, &picaty

Pfesné a bez vibraci na vétsi priméry.

- vybrus do tvaru kuzele
- Uhel $picky 118°

Standardni vrtak na vrtani oceli a litiny
(legované a nelegovang), Sedé litiny, temperované
litiny tvarné litiny, agromeratu Zeleza, niklové

mosazi a grafitu.

0628 390
0628 395
0628 400
0628 405
0628 410
0628 415
0628 420
0628 425
0628 430
0628 440
0628 450
0628 460
0628 470
0628 480
0628 490
0628 500
0628 510
0628 520
0628 530
0628 540
0628 550
0628 560
0628 570
0628 580
0628 590
0628 600

Spiralovy vrtak HSS

39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00
42,50
43,00
44,00
45,00
46,00
47,00
48,00
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00

(SIS, BRRNG IS, BRRNS ) RS, BN S ) BN, NS BN S ) B O o e R S R S R I R e R S

200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
215
215
220
220
220
225
225
225
230
230
230
235
235
235
235

DIN 340, Typ N, s valcovou stopkou, dlouhy, Spicaty

Dlouhé provedeni.

Standartni vrtak k vrtani hloubkovych otvord a k vrtani vrtacim pouzdrem. K vrtani oceli a
litiny (legované a nelegované), $edé litiny, temperované litiny, tvamé
litiny, agromeratu Zeleza, niklové mosazi a grafitu.

0629 10
0629 15
0629 20
0629 25
0629 30
0629 31
0629 32
0629 33

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,10
3,20
3,30

23
45
56
62
66
69
69
69

349

70
85
95
100
106
106
106

349
349
354
354
354
354
354
359
359
359
364
364
369
369
369
412
412
412
417
417
417
422
422
422
422

56

QN QN RGN e

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

A
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Spiralovy vrtak HSS

DIN 340, Typ N, s valcovou stopkou, dlouhy, Spicaty
Dlouhé provedeni.

A
reca
b

Standartni vrtak k vrtani hloubkovych otvord a k vrtani vrtacim pouzdrem. K vrtani oceli a
litiny (legované a nelegované), $edé litiny, temperované litiny, tvamé
litiny, agromeratu Zeleza, niklové mosazi a grafitu.

12

0629 35 3,50 73 1
0629 38 3,80 78 119 1
0629 39 3,90 78 19 1
0629 40 4,00 78 19 1
0629 41 4,10 78 19 1
0629 42 4,20 78 19 1
0629 43 4,30 82 126 1
0629 45 4,50 82 126 1
0629 48 4,80 87 132 1
0629 50 5,00 87 132 1
0629 51 5,10 87 132 1
0629 52 5,20 87 132 1
0629 55 5,50 91 139 1
0629 58 5,80 91 139 1
0629 60 6,00 91 139 1
0629 65 6,50 97 148 1
0629 68 6,80 102 156 1
0629 70 7,00 102 156 1
0629 75 7,50 102 156 1
0629 80 8,00 109 165 1
0629 85 8,50 109 165 1
0629 90 9,00 115 175 1
0629 95 9,50 115 175 1
0629 100 10,00 121 184 1
0629 105 10,50 121 184 1
0629 110 11,00 128 195 1
0629 115 11,50 128 195 1
0629 120 12,00 134 205 1
0629 125 12,50 134 205 1
0629 130 13,00 134 205 1
-~ e — T e 214 ;

Spiralovy vrtak HSS

DIN 1869, Typ N, s véalcovou stopkou, prodlouzeny, Spicaty
Hloubkovy vrtak.

A
reca
b

Spiralovy vrtak na extrémné hloubkové otvory (ne na vrtani pod olejem

do klikové hiidele - k tomu jsou uréené zviastni vrtaky). Rezné

podminky (fezna rychlost, posuv) musi odpovidat stabilité vrtaku.

Casté odstrariovani tiisek je stejné dlleZité jako dostatetné chlazeni.

Vrtaci vykon, kterého chceme dosahnout, Ize velmi pozitivné ovlivnit diky lehce vystfedéné
pribrousené Spicce.

85 125

0629 001 20 2,0 délka 1 1

0629 001 30 3,0 100 150 délka 1 1

reca 210



Spiralovy vrtak HSS

DIN 1869, Typ N, s valcovou stopkou, prodlouzeny, Spicaty

Hloubkovy vrtak.

Spiralovy vrtak na extrémné hloubkové otvory (ne na vrtani pod olejem

do klikové hridele - k tomu jsou uréené zviastni vrtaky). Rezné

podminky (fezna rychlost, posuv) musi odpovidat stabilité vrtaku.
Casté odstranovani tfisek je stejné dllezité jako dostatecné chlazeni.
Vrtaci vykon, kterého chceme dosahnout, Ize velmi pozitivné ovlivnit diky lehce vystfedéné

pribrousené Spicce.

0629 001 030
0629 001 35
0629 001 035
0629 001 40
0629 001 040
0629 002 40
0629 001 45
0629 001 045
0629 001 50
0629 001 050
0629 002 50
0629 001 55
0629 001 055
0629 001 60
0629 001 060
0629 002 60
0629 001 65
0629 001 065
0629 002 65
0629 001 70
0629 001 070
0629 002 70
0629 001 075
0629 001 80
0629 001 080
0629 002 80
0629 001 85
0629 001 085
0629 001 090
0629 001 095
0629 001 100
0629 002 100
0629 001 120

3,0
35
35
4,0
4,0
4,0
45
4,5
5,0
5,0
5,0
55
55
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
7,0
75
8,0
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
95
10,0
10,0
12,0

130 190

15
145
120
150
190
125
160
135
170
210
140
180
140
180
225
150
190
235
155
200
250
200
165
210
265
165
210
220
220
185
295
205

165
210
175
220
280
185
235
195
245
315
205
260
205
260
330
215
275
350
225
290
370
290
240
305
390
240
305
320
320
265
430
295

délka 2
délka 1
délka 2
délka 1
délka 2
délka 3
délka 1
délka 2
délka 1
délka 2
délka 3
délka 1
délka 2
délka 1
délka 2
délka 3
délka 1
délka 2
délka 3
délka 1
délka 2
délka 3
délka 2
délka 1
délka 2
délka 3
délka 1
délka 2
délka 2
délka 2
délka 1
délka 3
Reihe 1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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Vrtak pro pokryvace HSS

dlouhé provedeni
Hloubkovy vrtak.

Strojni soucasti, vyroba nastrojli, pouzdra, sériové prace,

ale také opravarenské priimyslové a dilenské prace. Tyto

vrtaky jsou feSenim mnoha problémd v oblastech jako topenafstvi
sanitarni technika, vzduchotechnika a klimatizace.

30 98

063158 98 58 1
063158 150 58 30 150 1
0631 58 185 58 30 185 1
063158 300 58 30 300 1

reca

2

Spiralovy vrtak HSS

DIN 1897, typ N, kratké provedeni, Spicaty
Kratky, ale silny.

Tyto vrtaky samy duléikuji. Diky ostrému Ghlu $picky nedochazi k ,uhybani“ vrtaku.

ObzvIasté vhodny také pro pouziti do ruénich vrtacek a k vrtani tenkosténnych materiald
(autoklempifstvi apod.)

12 38 10

0635 20 2,0

0635 25 25 14 43 10
0635 30 3,0 16 46 10
0635 31 3.1 18 49 10
0635 32 32 18 49 10
0635 33 33 18 49 10
0635 35 35 20 52 10
0635 40 4,0 22 55 10
0635 41 41 22 55 10
0635 42 42 22 55 10
0635 45 45 24 58 10
0635 48 48 26 62 10
0635 49 49 26 62 10
0635 50 5,0 26 62 10
0635 51 51 26 62 10
0635 52 52 26 62 10
0635 55 55 28 66 10
0635 58 538 28 66 10
0635 60 6,0 28 66 10

212



Oboustranny spiralovy vrtak HSS A
reca
DIN 1897, typ N, extra kratké provedeni, Spicaty b
Dvoji uzitek.
Obzvlast vhodny na zpracovani tenkych materialdi jako napf. v autoklempifstvi,
vrtani otvor(i pro trhaci nyty, pfi stavbé fasad, ve vzduchotechnice, klempifstvi apod.
0636 20 2,0 .5 38 10
0636 25 25 9,5 43 10
0636 30 3,0 10,6 46 10
0636 31 3.1 1,2 49 10
0636 32 32 1,2 49 10
0636 33 33 1,2 49 10
0636 34 34 12,5 52 10
0636 35 Bi5) 12,5 52 10
0636 40 4,0 14 55 10
0636 41 41 14 55 10
0636 42 42 14 55 10
0636 45 45 15,5 58 10
0636 50 50 17 62 10
0636 51 5,1 17 62 10
0636 52 52 17 62 10
0636 60 6,0 19 66 10
0636 65 6,5 215 70 10
Kazety spiralovych vrtakii HSS-Co5 A
reca
DIN 338, Typ W, vybrou$eny, kiizovy vybrus b

+ 135 ° turbobfit umoZiiuje navrtavani na kulatych plochach
* Rychlejsi vrtani diky Uhlu stoupani 40°

+ 0d @ 4,0 mm stopka Tricon

+ Sada ve stabilni plastové kazeté

0627 004 910 kazeta, 28-dilna 1,0-10,0 (pro2x 1,0 -5,0) 05
0627 004 913 kazeta, 34-dilna 1,0 - 13,0 (pro 2x1,0 - 5,0) 0,5
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kazeta, prazdna pro: 1,0-13,0 0,5
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A Spiralovy vrtak ultra INOX HSS-Co

reca
b DIN 338, Typ W, vybrouseny, kfizovy vybrus

Vrtak, ktery drzi své slovo!

Stopka TRICON pro optimalni, tvarem zajistény pfenos sil (od prdméru 4,0 mm).

0d 3,0 mm ¢erno/zlata kone¢na povrchova Uprava.

Zvlast vhodné na tvrdé materialy jako nerezavéjici,

kyselinovzdorné a Zaruvzdorné austenitické oceli

(V2A + V4A), titan a slitiny hliniku

do pevnosti asi 850 N/mm?.

Nejlepsi vykon do sily materialu 5 mm.

Pouziva se pfedevsim do ruénich vrtatek.
0627 000 010 1,0 12 34 10
0627 000 015 15 18 40 10
0627 000 020 2,0 24 49 10
0627 000 025 25 30 57 10
0627 000 030 3,0 33 61 10
0627 000 032 &2 36 65 10
0627 000 033 33 39 65 10
0627 000 035 35 39 70 10
0627 000 040 4,0 43 75 10
0627 000 042 42 43 75 5
0627 000 045 45 47 80 5
0627 000 050 5,0 52 86 5
0627 000 052 52 52 86 5
0627 000 055 55 57 93 5
0627 000 060 6,0 57 93 5
0627 000 065 6,5 63 101 5
0627 000 068 6,8 63 101 5
0627 000 070 7,0 69 109 5
0627 000 075 75 69 109 5
0627 000 080 8,0 75 17 1
0627 000 085 8,5 75 17 1
0627 000 090 9,0 81 125 1
0627 000 095 9,5 81 125 1
0627 000 100 10,0 87 133 1
0627 000 105 10,5 87 133 1
0627 000 110 11,0 94 142 1
0627 000 115 1,5 94 142 1
0627 000 120 12,0 101 151 1
0627 000 130 13,0 101 151 1

reca 2.14



Kazety spiralovych vrtak(i HSS-Co

DIN 338, Typ N, vybrouseny

Plus: Nej¢astéji pouzivané vrtaky od 1,0 do 5,0 mm jsou v kazeté dvakrat.

Plus: Prilozeny dul¢ik

Plus: Robustni ocelova kazeta reca Plus.

0621004 910
0621 004 913
0633 004010
0633 004 013

Spiralovy vrtak HSS-Co s valcovou stopkou

kazeta, 28-dilna
kazeta, 34-dilna

Kazeta, prazdna

Kazeta, prazdna pro:

DIN 338, Typ N, vybrouseny, Spicaty

Viysoce kvalitni vrtak na nerez V2 A.

1,0 -10,0 (pro 2x1,0 - 5,0)
1,0-13,0 (pro 2x1,0 - 5,0)
1,0-10,0
1,0-13,0

05
0,5
05
05

Tento pfiesny vybrouseny spirdlovy vrtak je vhodny zvIast pro nerez a pro materialy do 1000
N/mm?. VyuZiti hlavné v ruénich vrtackach.

0621010
0621015
0621020
0621 025
0621027
0621030
0621031
0621032
0621 033
0621034
0621 035
0621 040
0621 041
0621 042
0621 043
0621 045
0621 049
0621 050
0621 051
0621 052
0621 055
0621 060
0621 061
0621 062
0621 065
0621 068
0621070
0621 072
0621075
0621 080
0621 081
0621 085

1,0
15
2,0
2,5
2,7
3,0
3.1
32
33
34
315
4,0
41
42
43
45
49
5,0
51
52
55
6,0
6,1
6,2
6,5
6,8
7,0
72
75
8,0
8,1
8,5

12 34 10

18
24
30
33
33
36
36
3
39
39
43
43
43
47
47
52
52
52
52
57
57
63
63
63
69
69
69
69
75
75
75

40
49
57
61
61
65
65
65
70
70
75
75
75
80
80
86
86
86
86
93
93
101
101
101
109
109
109
109
17
17
17

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

=
o

- = S O o0 o0 oo o oo oo oo g o O
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Spiralovy vrtak HSS-Co s valcovou stopkou

DIN 338, Typ N, vybrouseny, Spicaty
Vlysoce kvalitni vrtak na nerez V2 A.

Tento pfesny vybrouseny spirdlovy vrtak je vhodny zvlast pro nerez a pro materialy do 1000
N/mm?. VyuZiti hlavné v ruénich vrtackach.

0621090 1
0621095 9,5 81 125 1
0621100 10,0 87 133 1
0621 102 10,2 87 133 1
0621 105 10,5 87 133 1
0621110 11,0 94 142 1
0621 115 1,5 94 142 1
0621120 12,0 101 151 1
0621 125 12,5 101 151 1
0621 130 13,0 101 151 1

Kazety spiralovych vrtaki HSS-Co

DIN 338, Typ N, kratké provedeni, vybrouseny, Spicaty

Plus: Nejéastéji pouzivané vrtaky od 1,0 do 5,0 mm jsou v kazeté dvakrat.
Plus: Prilozeny dul¢ik

Plus: Robustni ocelova kazeta reca Plus.

0626 004 910 Kazeta, 28-dilna 1,0 - 10,0 (pro 2x1,0 - 5,0)

0626 004 913 Kazeta, 34-dilna 1,0 - 13,0 (pro 2x1,0 - 5,0) 0,5
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0

0633 004 013 Kazeta, prazdna pro: 1,0-13,0

reca

i

Sortimenty spiralovych vrtak(i HSS-Co5

DIN 338, Typ N, pravoto€ivy 135°, brouseny

0956 626 72-dili.: po 5x 1,0 - 3,5, po 3x4,0- 10,5 05

2.16



Spiralovy vrtak HSS-Co

DIN 338, Typ N, kratké provedeni, vybrouseny, Spicaty
Viysoce kvalitni vrtak na nerez V2 A.

Vysoce kvalitni vrtak s vyraznou tepelnou odolnosti. K vrtani legovanych

a nelegovanych oceli a druh( litiny s pevnosti pfes 800 N/mm?, zejména
uslechtilych oceli, loZiskovych oceli, vysoce legovanych oceli a zu$lechténych
a cementovanych oceli.

0626 11

0626 13

0626 15

0626 17

0626 19

0626 21

0626 23

0626 25

0626 27

0626 29

0626 31

0626 33

0626 35

0626 37

0626 39

0626 41

0626 43

0626 45

0626 47

0626 49

0626 51

0626 53

0626 55

0626 57

0626 59 5,90
od 13,5 pokles dfiku na 12,7 mm

217
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Spiralovy vrtak HSS-Co

DIN 338, Typ N, kratké provedeni, vybrouseny, Spicaty
Vlysoce kvalitni vrtak na nerez V2 A.

Vysoce kvalitni vrtak s vyraznou tepelnou odolnosti. K vrtani legovanych

a nelegovanych oceli a druhd litiny s pevnosti pfes 800 N/mm?, zejména
uslechtilych oceli, loZiskovych oceli, vysoce legovanych oceli a zuslechténych
a cementovanych oceli.

0626 61

0626 63

0626 65

0626 67

0626 69

0626 71

0626 73

0626 75

0626 77

0626 79

0626 81

0626 83

0626 85

0626 87

0626 89

0626 91

0626 95
0626 102 10,20

0626 104 10,40

0626 110 11,00

0626 115 11,50

0626 125 12,50

0626 140 14,00 108 160
od 13,5 pokles dfiku na 12,7 mm

218



Spiralovy vrtak HSS-Co s Morse kuzelem

DIN 345 Typ N, Spicaty

Pfesné a bez vibraci na vétsi priméry.
- vybrus do tvaru kuzele

- Uhel 3picky 118°

Viysoce kvalitni vrtak s vyraznou tepelnou odolnosti. K vrtani legovanych

a nelegovanych oceli a druh litiny s pevnosti pres 800 N/mm?, zejména
uslechtilych oceli, loziskovych oceli, vysoce legovanych oceli, zuSlechténych
a kalenych oceli.

0628 000 130 13,0 101 1 182
0628 000 135 13,5 108 1 189
0628 000 140 14,0 108 1 189
0628 000 145 14,5 114 2 212
0628 000 150 15,0 114 2 212
0628 000 155 15,5 120 2 218
0628 000 160 16,0 120 2 218
0628 000 165 16,5 125 2 223
0628 000 170 17,0 125 2 223
0628 000 175 17,5 130 2 228
0628 000 180 18,0 130 2 228
0628 000 185 18,5 135 2 233
0628 000 190 19,0 135 2 233
0628 000 195 19,5 140 2 238
0628 000 200 20,0 140 2 238

Kazety spiralovych vrtaki ultra HSS-O

DIN 338, Typ N, Steam Oxide, 135°, vybrouseny, kfizovy vybrus

Plus: Nej¢astéji pouzivané vrtaky od 1,0 do 5,0 mm jsou v kazeté dvakrat.
Plus: Robustni ocelova kazeta RECA Plus.

(21,0 21,5 mm v provedeni 0624)

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

A
recq
b

0620 004 910 kazeta, 28-dilna 1,0-10,0 (po2x1,0-5,0) 05
0620 004 913 kazeta, 34-dilna 1,0-13,0(po2x1,0-5,0) 05
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0 05
0633 004 013 Kazeta, prazdna pro: 1,0-13,0 0,5

2.19
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A Spiralovy vrtak ultra HSS-O

reca
-

DIN 338, Typ N, Steam Oxide, 135°, vybrouseny, kfizovy vybrus
Rychly jak Zadny jiny.
Pouziti vSude v primyslové vyrobé, univerzalni pouziti do oceli, mosazi, nerezi, médi.

30 57 10

0620 25 2,5

0620 30 3,0 33 61 10
0620 31 31 36 65 10
0620 32 32 36 65 10
0620 33 33 36 65 10
0620 35 35 39 70 10
0620 40 4,0 43 75 10
0620 41 41 43 75 10
0620 42 42 43 75 10
0620 45 45 47 80 10
0620 50 5,0 52 86 10
0620 52 52 52 86 10
0620 55 55 57 93 10
0620 60 6,0 57 93 10
0620 65 6,5 63 101 10
0620 68 6,8 69 109 10
0620 70 7,0 69 109 10
0620 75 75 69 109 10
0620 80 8,0 75 17 5
0620 85 85 75 17 5
0620 90 9,0 81 125 5
0620 95 95 81 125 5
0620 100 10,0 87 133 5
0620 102 10,2 87 133 5
0620 105 10,5 87 133 5
0620 110 11,0 94 142 1

0620 115 1,5 94 142 1

0620 120 12,0 101 151 1

0620 125 12,5 101 151 1

0620 130 13,0 101 151 1

reca 2.20



Kazety spiralovych vrtakii HSS/TIN

DIN 338, Typ N, s valcovou stopkou, vybrouseny, Spicaty

Plus: Nej¢astéji pouzivané vrtaky od 1,0 do 5,0 mm jsou v kazeté dvakrat.
Plus: Prilozeny dul¢ik

Plus: Robustni ocelova kazeta reca Plus.

@

0622 004 910 Kazeta 28 dilt 1,0-10,0 (po 2x1,0 - 5,0) 05
0633 004 010 Kazeta, prazdna 1,0-10,0 0,5

Spiralovy vrtak HSS/TIN

DIN 338, Typ N, s valcovou stopkou, vybrouseny, Spicaty

Standardni vrtak na vrtani oceli a litiny (legované a nelegované), Sedé litiny, temperované
litiny, tvamé litiny, agromeratu Zeleza, niklové mosazi a grafitu. Tento precizné vybrouseny
vrtak mé nitridem titanu povlakovanou spirdlovou ¢ast. Diky tomu je tvrdy a hodi se zvIast
dobrfe na ocel do 1300 N/mm?, litinu, temperovanou litinu, hlinik, kfemikové slitiny a abrazi-
vni materialy, barevné kovy atd.

12 34 10

@

0622 010 1,0

0622 015 1,5 18 40 10
0622 020 2,0 24 49 10
0622 025 25 30 57 10
0622 030 3,0 33 61 10
0622 031 31 36 65 10
0622 032 32 36 65 10
0622 033 &3 36 65 10
0622 035 35 39 70 10
0622 040 4,0 43 75 10
0622 041 41 43 75 5
0622 042 42 43 75 5
0622 045 45 47 80 5
0622 048 48 52 86 5
0622 050 50 52 86 5
0622 051 51 52 86 5
0622 052 52 52 86 5
0622 055 55 57 93 5
0622 060 6,0 57 93 5
0622 065 6,5 63 101 5
0622 068 6,8 69 109 5
0622 070 7,0 69 109 5
0622 075 75 69 109 5
0622 080 8,0 75 "7 1
0622 085 8,5 75 17 1
0622 090 9,0 81 125 1
0622 095 9,5 81 125 1
0622 100 10,0 87 133 1
0622 105 10,5 87 133 1 )
0622 115 1,5 94 142 1
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Spiralovy vrtak HSS/TIN

DIN 338, Typ N, s valcovou stopkou, vybrouseny, Spicaty

Standardni vrtak na vrtani oceli a litiny (legované a nelegované), $edé litiny, temperované
litiny, tvamé litiny, agromeratu Zeleza, niklové mosazi a grafitu. Tento precizné vybrouseny
vrtak ma nitridem titanu povlakovanou spiralovou ¢ast. Diky tomu je tvrdy a hodi se zviast
dobfe na ocel do 1300 N/mm?, litinu, temperovanou litinu, hlinik, kfemikové slitiny a abrazi-
vni materialy, barevné kovy atd.

151 1

0622 120 12,0 101
0622 125 12,5 101 151 1
0622 130 13,0 101 151 1

reca

2

Spiralové vrtaky HSS-Co5 Extreme

DIN 1897, Typ N extra kratky, vybrouseny, s kulatym diikem

Pro stacionarni stroje

AL Cr povrstveni, HSS-Co5

Vhodné pro HARDOX® 450 (s predb&znymi testy HARDOX® 500 a 550) a velmi tvrdé ma-
teridly do 1400 N / mm?, jako jsou bagry, nakladni automobily, snéhové pluhy, zemédélské
stroje, nadrze atd.

16 46

0635 800 030 3,0 1
0635 800 040 4,0 22 55 1
0635 800 050 5,0 26 62 1
0635 800 060 6,0 28 66 1
0635 800 065 6,5 31 70 1
0635 800 070 7,0 34 74 1
0635 800 080 8,0 37 79 1
0635 800 085 8,5 37 79 1
0635 800 090 9,0 40 84 1
0635 800 100 10,0 43 89 1
0635 800 105 10,5 43 89 1
0635 800 110 11,0 47 95 1
0635 800 120 12,0 51 102 1
0635 800 125 12,5 51 102 1
0635 800 130 13,0 il 102 1
0635 800 140 14,0 54 107 1
0635 800 160 16,0 58 15 1
0635 800 165 16,5 58 15 1
2.22



Spiralové vrtaky HSS-Co5 Extreme

Typ H, pravofezny vybrouseny, s Morse kuzelem

+ Pro stacionarni stroje

+ TIAIN (nitrid titan hlinity), HSS-CO5

+ Vhodné pro HARDOX® 450 (s pfedbéznymi testy HARDOX® 500 a 550) a velmi tvrdé
materidly do 1400 N / mm?, Jako jsou bagry, nakladni automobily, snéhové pluhy,
zemédélske stroje, nadrze atd.

0635810 180
0635 810 200
0635 810 220
0635 810 240

Spiralovy vrtak HSS Al/Cu

DIN 338, Typ W, kratké provedeni, s valcovou stopkou, vybrouseny, Spicaty
K vrtani mékkych a dlouhotfiskovych materiald jako hliniku, zinku, médi a plastu.

0627 10
0627 15
0627 20
0627 25
0627 30
0627 31
0627 32
0627 33
0627 35
0627 40
0627 41
0627 42
0627 45
0627 50
0627 51
0627 55
0627 60
0627 65
0627 68
0627 70
0627 75
0627 80
0627 85
0627 90
0627 95
0627 100

18
20
22
24

1,0
1,5
2,0
25
3,0
3.1
3,2
33
35
4,0
41
42
45
5,0
51
55
6,0
6,5
6,8
7,0
75
8,0
85
9,0
95
10,0

85

91
98
104

18
24
30
33
33
36
39
39
43
43
43
47
52
52
57
57
63
63
69
69
75
75
81
81
87

w W W N

40
49
57
61
61
65
65
70
75
75
75
80
86
86
93
93
101
101
109
109
17
17
125
125
133

183
212
219
225

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

A
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1
1
=TT —
1

12 34 10
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Spiralovy pIné tvrdokovovy vrtak

DIN 1897, Typ N, s véalcovou stopkou, pravorezny, v kvalité K 20
PIné tvrdokovovy vrtak.

K vrtani pruzinové pasové oceli, tvrzené oceli, houzevnatého bronzu
mosazi, médi a lehkych kov(.

163210 1
163215 1 ,5 9 32 1
1632 20 2,0 12 38 1
1632 25 25 14 43 1
1632 30 3,0 16 46 1
1632 35 35 20 52 1
1632 40 4,0 22 55 1
1632 45 45 24 58 1
1632 50 50 26 62 1
1632 55 55 28 66 1
1632 60 6,0 28 66 1
1632 65 6,5 31 70 1
163270 7,0 34 74 1
163275 75 34 74 1
1632 80 8,0 37 79 1
1632 90 9,0 40 84 1
1632 100 10,0 43 89 1

Vrtaky HSS-E na bodové svary

odvrtani bodovych svard a vrtani tenkosténnych obrabénych soucastl Extrémné vysoka
pfesnost a vrtani bez otfepli bez dlléikovani. K vrtani ocelovych, médénych, hlinikovych,
zinkovych, mosaznych plechu, plastovych desek

Spickové nabrouseni: stfedici $picka podobna DIN 1412 E

Prdmér tolerance: h8

Pravorezny

0698 200 06
0698 200 08 8 80 10
0698 200 10 10 88 10

reca

Stredici vrtak HSS

DIN 333, forma R, uihel zahloubeni 60°, pravofezny vybrouseny
Bodové presny.

Standartni vrtak na vrtani stfedicich otvor(i podle DIN 332, list 1,
forma R (bez ochranného zahloubeni).

2624 208 0,80-3,15 20
2624210 1,00- 3,15 315
224



Stredici vrtak HSS

DIN 333, forma R, uihel zahloubeni 60°, pravofezny vybrouseny
Bodové presny.

Standartni vrtak na vrtani stfedicich otvor(i podle DIN 332, list 1,
forma R (bez ochranného zahloubeni).

2624 216 1,60-4,00 355
2624 220 2,00 - 5,00 40
2624 225 2,50-6,30 45
26242315 3,15-8,00 50
2624 240 4,00-10,00 56
2624 250 5,00 - 12,50 63
2624 263 6,30 - 16,00 Al

Stredici vrtak HSS

DIN 333, forma A, thel zahloubeni 60°, pravofezny se zesilenou patkou, vybrouseny
Bodové presny.

Standartni vrtak na vrténi stfedicich otvor(i podle DIN 332, list 1,
forma A s prohloubenim na pfechodu zahloubeni a otvoru.

2624 310 1,00-3,15 31,5
2624 316 1,60 -4,00 35,5
2624 320 2,00-5,00 40
2624 325 2,50 - 6,30 45
26243315 3,15-8,00 50
2624 340 4,00-10,00 56
2624 350 5,00 - 12,50 63
2624 363 6,30 - 16,00 Al

Stredici vrtak HSS

DIN 333, forma A, thel zahloubeni 60°, vybrouseny
Bodové presny.

Standartni vrtak na vrtani stfedicich otvor(i podle DIN 332, list 1,
forma A (bez ochranného zahloubeni).

2624 108 0,80-3,15 20
2624 110 1,00-3,15 31,5
2624 116 1,60-4,00 355
2624 120 2,00- 5,00 40
2624 125 2,50 - 6,30 45
26241315 3,15- 8,00 50
2624 140 4,00-10,00 56
2624 150 5,00 - 12,50 63
2624 163 6,30 - 16,00 4l
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Sady stupnovitych vrtakii

IdedIni nastroj ke zpracovani plechu. V jednom pracovnim kroku Ize plechy vystfedit, navrtat
a odjehlit ostfin. Stupfiovité vrtaky se hodi na vSechny materialy jako neZelezné kovy, nere-
zové plechy, plasty, plexisklo, rizné druhy dreva a vechny bézné ocelové plechy do sily 4
mm. VSechny stupriovité vrtaky reca jsou opatfeny laserem vypalenou stupnici.

0692710 kazeta, HSS 4-12,4-20,4-30
0692 720 kazeta, HSS/TIN 4-12,4-20,4-30

reca

'ﬂmam“

@

q“-uﬂl

Stupnovity vrtak HSS

CBN vybrouseny

U vysokovykonnostnich nastroju reca se fezné ¢ast obrabi postupem

CBN do pIné kaleného materialu. CBN (kubicky nitrid boru)

je mnohem tvrdSi nez bézné brusné materialy jako je karbid kfemiku ¢i korund. Diky vy$si
tvrdosti se pfi brouSeni struktura materialu hladce oddéli, takZe fezy jsou pfesnéjsi a ostrejSi.

0692 711 412 4001200 4/5/6/7/8/9/10/ 11/12
0692712 420 400-2000  YEIB0IAIIET g 8
18/20
4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/
0692713 630 400-3000 oS I0IZIMIE 0 10
416112/ 15/ 181 21/ 24/
0692 715 936 400-3000  YG 12182 107 10
5,3/7,0/90/10,5 145/
0692716 732 sa0-3050 SR LU 19 10
6/9/ 11,4 (PGT)! 14
6.00-2675 (PG7 (PGY)! 17.25 (PG11)! 19
0692 714 721 -21) (PG135)2125(G 0 10
16)/ 26,75 (PG21)
619/ 13/ 16/ 19/ 21/ 23/
0692717 638 600-3800 O/ IIIOI 2 100 10
6,5/8,5110,51 12,5/ 165/
0692 716 740 650-4050 2052552001325 9 10
36,5405
2.26



Stupiiovity vrtak HSS/TIN

CBN vybrouseny

U vysokovykonnostnich néstrojl reca se fezna ¢ast obrabi postupem

CBN do pIné kaleného materialu. CBN ( kubicky nitrid boru)
je mnohem tvrdSi nez bézné brusné materialy jako je karbid kfemiku ¢i korund. Diky vy$si

tvrdosti se pfi broueni struktura materialu hladce oddéli, takze fezy jsou presnéjsi a ostejSi.

0692 721 412 400-12,00
0692 722 420 4,00-20,00
0692 723 630 400-30,00
0692726 732 5,30 - 30,50
0692724 721 R
0692 725 936 U0 BTG
-29)
0692 726 740 6,50 - 40,50

Sada loupacich vrtaki na plech

4/5/6/7/8/9/ 10/
1/12

416/ 8/ 10/ 12/ 14/
16/ 18/ 20

4/6/8/10/ 12/ 14/
16/ 18/ 20/ 22/ 24/
26/ 28/ 30

5,3/7/9/10,5/ 14,5/
18,5/ 23,5/ 27/ 30,5

6/9/ 11,4 (PGT)!
14 (PGY)/ 17,25
(PG11)/19 (PG

13,5)/ 21,25 (PG16)!

26,75 (PG21)

6/9/12,5 (PG7)!
15,2 (PGY)/ 18,6
(PG11)/ 20,4
(PG135) 22,5
(PG16)/ 26/ 28,3
(PG21) 30,5/ 34/
37 (29)

6,5/8,5/ 10,5/ 12,5/
16,5/ 20,5/ 25,5/ 29/
32,5/ 36,5/ 40,5

75 8
100 10
79 10
75 10
100 10
96 10

A
recq
b

Hluboce brousena fezné drazka nabizi tichy chod a vysoky fezny vykon. Konus usnadiuje

zpétné taZeni pfi provrtani plechd.

0692 810 kazeta, HSS
0692 820 kazeta, HSS/TIN

3.0-14.0,5.0-20.0,16.0 - 30.5
3.0-14.0,5.0-20.0,16.0 - 30.5

2.27
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Loupaci vrtak na plech HSS

CBN vybrouseny
Hluboce brouSené fezna drazka nabizi tichy chod a vysoky fezny vykon. Konus usnadriuje
zpétné tazeni pfi provrtani plechd.

A
reca
-—

0692 811 314 3-14 6
0692 812 820 5-20 8 Al
0692 813 430 5-31 9 103
0692 814 16 16 -30,5 9 76
0692 815 26 26 - 40 10 89
0692 816 36 36-50 12 97

A Loupaci vrtak na plech HSS/TiN

reca

b 4 CBN vybrouseny

Hluboce brousena fezna drazka nabizi tichy chod a vysoky fezny vykon. Konus usnadiuje
zpétné tazeni pfi provrtani plechd.

0692 821 314 3,0-14,0 6

0692 822 820 5,0-20,0 8 7

0692 823 430 5,0-31,0 9 103
0692 824 16 16,0 - 30,5 9 76

0692 825 26 24,0-40,0 10 89

0692 826 36 36,0-50,0 12 97

Sada zahlubniki s pficnym otvorem

Loupaci fez. Odvod Spon diky vrtani zamezuje vzpficeni Spon s obrobkem. Idealni k zahlu-
bovani a odstrafiovani otfepti z ocel, litiny, barevnych a lehkych kova. Nejlepsi vysledky pfi
nizké rychlosti.

0692 190 HSS - CBN, 4-dilnd 2-5,5-10,10-15,15-20
0692 290 HSS - TIN, 4-dilna 2-5,5-10,10-15,15-20

reca 228



Zahlubnik s pfiénym otvorem

HSS-CBN-hloubkové vybrouseny

Loupaci fez. Odvod $pon diky vrtani zamezuje vzpficeni Spon s obrobkem. Idealni k zahlu-
bovani a odstrariovani otfepl z oceli, litiny, barevnych a lehkych kovi. Nejlepsi vysledky pfi
nizké rychlosti.

10 6 45

0692 190 05 2-5

0692 190 10 5-10 14 8 48
0692 190 15 10-15 21 10 65
0692 190 20 15-20 28 12 84
0692 190 25 20-25 35 12 102

@

Zahlubnik s pricnym otvorem

HSS-TIN-potazeny

Loupaci fez. Odvod $pon diky vrtani zamezuje vzpficeni Spon s obrobkem. Idealni k zahlu-
bovani a odstrariovani otfept z ocel, litiny, barevnych a lehkych kova. Nejlepsi vysledky pfi
nizké rychlosti.

10 6 45

0692 290 05 2-5

0692 290 10 5-10 14 8 48
0692 290 15 10-15 21 10 65
0692 290 20 15-20 28 12 84
0692 290 25 20-25 35 12 102

@

Sada zahlubniku

6-dilna

KuZzelovy a odjehlovaci zahlubnik se 3 brity 90°, hloubkové brouseny, z HSS-CBN, DIN 335
tvar C, s valcovou stopkou

Oblasti pouziti:

+ Modry krouzek na ocel

Prednosti:

+ Tribfité zahlubniky se vyznaduiji:
Vynikajicim odsunem Spon

Klidnym zpGsobem prace bez rachoceni
Vyslednym povrchem bez drazek
NejlepSi schopnosti stfedéni

0692 390 006 po 1ks @:6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5

2.29
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Kuzelovy zahlubnik

HSS-CBN-hloubkoveé vybrouseny, DIN 335 forma C

Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepli
a nerovnosti, odjehleni a zapusténi. Nejlepsi vysledky pfi nizSich rychlostech. Kuzelovy
zahlubnik a odstrafiovac otfepli z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Idedlni pro ocel, litinu,
barevné a lehké kovy.

15

0692 390 050 5,0 4 40
0692 390 053 53 15 4 40
0692 390 058 58 15 5 45
0692 390 060 6,0 1,5 5 45
0692 390 063 6,3 1,5 5 45
0692 390 070 7,0 1,8 6 50
0692 390 080 8,0 2 6 50
0692 390 083 83 2 6 50
0692 390 094 94 2,2 6 50
0692 390 100 10,0 2,5 6 50
0692 390 104 10,4 2,5 6 50
0692 390 115 1,5 28 8 56
0692 390 124 12,4 28 8 56
0692 390 134 134 29 8 56
0692 390 150 15,0 3,2 10 60
0692 390 165 16,5 3,2 8 60
0692 390 190 19,0 35 10 63
0692 390 205 20,5 35 10 63
0692 390 230 23,0 338 10 67
0692 390 250 25,0 338 10 67
0692 390 280 28,0 4 12 il
0692 390 310 31,0 42 12 Ul

reca

@

Sada kuzelovych zahlubniku

HSS-TIN-potazeny, DIN 335 forma C
Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepl

potazené nitrid-titanem. Vy3Si povrchova tvrdost cca 2300 HV. Idealni pro ocel, litinu,
barevné a lehké kovy.

0692 490 6,3;10,4; 16,5; 20,5; 25,0

2.30



Kuzelovy zahlubnik

HSS-TIN- povlak, DIN 335 forma C

Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepli

potazené nitrid-titanem. Vy$Si povrchova tvrdost cca 2300 HV. Idealni pro ocel, litinu,

barevné a lehké kovy.

0692 490 050
0692 490 053
0692 490 058
0692 490 060
0692 490 063
0692 490 070
0692 490 080
0692 490 083
0692 490 094
0692 490 100
0692 490 104
0692 490 115
0692 490 124
0692 490 134
0692 490 150
0692 490 165
0692 490 190
0692 490 205
0692 490 230
0692 490 250
0692 490 280
0692 490 310

Kuzelové zahlubniky - sada

HSS TiAIN 90°
Pro univerzalni pouziti

5,0
53
58
6,0
6,3
7,0
8,0
83
94
10,0
10,4
1,5
12,4
13,4
15,0
16,5
19,0
20,5
23,0
25,0
28,0
31,0

15

4 40

15 4 40
15 5 45
15 5 45
15 5 45
1,8 6 50
2 6 50
2 6 50
22 6 50
25 6 50
25 6 50
28 8 56
28 8 56
2,9 8 56
3,2 10 60
3,2 10 60
35 10 63
35 10 63
338 10 67
338 10 67
4 12 4l
42 12 7

Stopka TRICON-neprotaci se ve sklicidle, optimalni pfenos sily
Vetsi odlehCeni umozriuje vyrazné vyssi posuv
Uzky fezny klin snizuje brusné opotfebeni

0692 000 900

6,3/83/104/12,4/16,5/20,5

A
recq
b
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Kuzelové zahlubniky

HSS TiAIN 90°

Pro univerzalni pouziti

Stopka TRICON-neprotaci se ve sklicidle, optimalni pfenos sily
V&tsi odleh&eni umoziiuje vyrazné vyssi posuv

Uzky Fezny Klin snizuje brusné opotiebeni

Sada v ocelové plechové kazeté, 6 dilna:
po1ks6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

45

0692 000 063 6,3 1
0692 000 083 83 50 1
0692 000 104 10,4 50 1
0692 000 124 124 56 1
0692 000 165 16,5 60 1
0692 000 205 20,5 63 1
0692 000 250 25,0 67 1
0692 000 310 31,0 7 1

Sada kuzelovych zahlubnik( HSS-E

DIN 335 forma C

Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepli
a nerovnosti, odjehleni a zapusténi. Nejlepsi vysledky pfi nizSich rychlostech. Jako HSS,
legovani kobaltem. Idealni pro vysoce chromem legované oceli jako je napf. V2A a V4A.

0692 900 900 6,3;8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5

reca

©

Kuzelovy zahlubnik HSS-E

DIN 335 forma C

Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepl
a nerovnosti, odjehleni a zapusténi. Nejlepsi vysledky pfi nizSich rychlostech. Jako HSS,
legovani kobaltem. Idealni pro vysoce chromem legované oceli jako je napf. V2A a V4A.

15

0692 900 063 6,3 5 45
0692 900 083 83 2 6 50
0692 900 104 10,4 25 6 50
0692 900 124 12,4 28 8 56
0692 900 165 16,5 3.2 10 60
0692 900 205 20,5 35 10 63
0692 900 250 25,0 338 10 67
0692 900 310 31,0 42 12 Al
232



Kuzelovy zahlubnik HM

Absolutné ostry fez diky hloubkové brousenym feznym drazkam. K zahlubovani bez otfepli
a nerovnosti, odjehlovani a zapusténi. Nejlepsi vysledky pfi nizSich rychlostech. Idealni pro
abrazivni a tvrdé oceli pfes 1000 N/mm? pevnost, GG pfes 240 HB.

A
recq
b

0692 901 630 5
0692 901 830 8,3 2,0 6 50
0692 901 104 10,4 25 6 50
0692 901 124 124 28 8 56
0692 901 165 16,5 32 8 60
0692 901 205 20,5 35 10 63
0692 901 250 25,0 38 10 67
0692 901 310 31,0 42 12 7"
Kuzel. zahlubnik a odstranovac otrept HSS
DIN 334 forma C 60°

Diky hloubkové brouSenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Ideélni k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

2649 106 3 5

2649108 0 8,0 2,0 6 50
26491100 10,0 25 6 50
2649 1125 12,5 32 8 56
2649 116 0 16,0 4,0 10 63
26491200 20,0 5,0 10 67

Kuzel. zahlubnik a odst

DIN 334 forma D 60°

Diky hloubkové brouSenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Ideélni k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

26493160 16,0 1

26493200 20,0 5,0 2 106
26493250 25,0 6,3 2 12
2649 3315 31,5 10,0 2 118
26493400 40,0 12,5 3 150
2649 350 0 50,0 16,0 3 160
2649 363 0 63,0 20,0 4 190
2649 380 0 80,0 25,0 4 200
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Kuzelovy zahlubnik a odstranovac otrepl HSS

forma C 75°

Diky hloubkové brousenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Idedini k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

2649 400 063 5

2649 400 083 8,3 2,0 6 50
2649 400 104 10,4 25 5 50
2649 400 124 124 32 8 56
2649 400 165 16,5 40 10 63
2649 400 205 20,0 50 10 67
2649 400 250 25,0 6,3 10 71

v r r 4 v 4 v 0
Kuzelovy zahlubnik a odstranovac otrepi HSS
forma D 75°

Diky hloubkové brouSenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Ideélni k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

2649 401 165 16,5 1

2649 401 205 20,5 4,5 2 102
2649 401 250 25,0 5,0 2 109
2649 401 310 31,0 5,0 2 116
2649 404 400 40,0 10,0 3 145

reca

A
reca
b

Kuzel. zahlubnik a odstran

DIN 335 forma D 90°

Diky hloubkové brouSenym feznym draZkéam absolutné ostry fez. Idedini k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

0692 590 215 15,0 1

0692 590 216 16,5 3,2 1 85
0692 590 219 19,0 35 2 100
0692 590 220 20,5 35 2 100
0692 590 223 23,0 338 2 106
0692 590 225 25,0 338 2 106
0692 590 226 26,0 38 2 106
0692 590 228 28,0 4,0 2 112
0692 590 230 30,0 42 2 12
0692 590 231 31,0 4.2 2 112
0692 590 234 34,0 45 2 18
0692 590 237 37,0 438 2 118
0692 590 240 40,0 10,0 3 140
0692 590 250 50,0 14,0 3 150
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Kuzel. zahlubnik a odstrainovac otfepi HSS

DIN 335 forma D 90°
Diky hloubkové brouSenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Idedini k zahlubovani bez
otFepl‘] a nerovnosti odjehleni a zapouéténi u oceli, barevnych a lehkych kovl. Nejlepsi

0692 590 263 63,0 16,0
0692 590 280 80,0 22,0 4 190

A
recq
-

forma C 120°
Diky hloubkové brouSenym feznym drazkéam absolutné ostry fez. Ideélni k zahlubovani bez
otFepl’J a nerovnosti odjehleni a zapouéténi u oceli, barevnych a lehkych kovl. Nejlepsi

2649 500 063 5

2649 500 083 8,3 2,0 6 50
2649 500 104 10,4 25 6 50
2649 500 124 12,4 3,0 8 56
2649 500 165 16,5 35 10 63
2649 500 205 20,5 4,0 10 67
2649 500 250 25,0 5,0 10 71

Kuzelovy zahlubnik a odstranovac otrepi HSS

forma D 120°

Diky hloubkové brouSenym feznym drazkam absolutné ostry fez. Idealni k zahlubovani bez
otfepl a nerovnosti, odjehleni a zapousténi u oceli, barevnych a lehkych kovu. Nejlepsi
vysledky pfi nizSich rychlostech.

2649 501 165 16,5 1

2649 501 205 20,5 4,0 2 102
2649 501 250 25,0 5,0 2 109
2649 501 310 31,0 5,0 2 116
2649 501 400 40,0 10,0 3 145
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Sada spiralovych vrtak - bitl s klipem

s klipem na pasek

0641001 000 3,0;4.,0;4,5;,5,0; 5,5; 6,0; 8,0; 10,0; zahlubnik 10,4; univerzaini drzak

@

Spiralovy vrtak - bity HSS

s 1/4* upinacim Sestihranem (bit). DIN 3126.

0641001 030 1
0641001 033 3,3 1
0641 001 040 4,0 32 75 1
0641 001 042 42 1
0641 001 045 45 : - 1
0641001 050 5,0 42 85 1
0641001 055 55 - - 1
0641001 060 6,0 57 95 1
0641 001 068 6,8 = = 1
0641001 080 8,0 58 100 1
0641 001 100 10,0 - - 1

reca

)

Kuzel. zahlubnik a odstranova¢ otrepi-bity

90°, HSS, 3 brity.

0692 499 063

0692 499 083 8,3 2,0 1/4 31

0692 499 104 10,4 25 1/4 34

0692 499 124 12,4 238 1/4 35

0692 499 165 16,5 32 1/4 40

0692 499 205 20,5 3,5 1/4 41
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Univerzalni drzak 1/4“

S 1/4* upinanim k prodlouzeni.

1/4 60

0641001 140 1/4

@

Sada zahlubniku

kvalita jakosti stfedni pro prichozi otvory
6 dilna sada zahlubnik( s pevnym vodicim ¢epem.

0692 610 3,4,5,6,8,10

A
reca
kvalita jakosti stiedni pro priichozi otvory -
DIN 373, HSS, s valcovou stopkou a pevnym vodicim ¢epem, zapustny thel 180°, pravofez-
ny, kvalita jakosti stfedni pro prlichozi otvory
0692 610 30 3 6 34 5 I
0692 610 40 4 45 5 7
0692 610 50 5 10 55 8 80
0692 610 60 6 " 6,6 8 80
0692 610 80 8 15 <) 12,5 100
0692 610100 10 18 11 125 100 “
0692 610 120 12 20 13,5 12,5 100
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kvalita jakosti stfedni na dutiny
DIN 373, HSS, s valcovou stopkou a pevnym vodicim ¢epem, zapustny Uhel 180°, pravofez-
ny, kvalita jakosti stfedni na dutiny.

0692 620 30 3 5

0692 620 40 4 8 3,3 5 7

0692 620 50 5 10 4.2 8 80

0692 620 60 6 " 5 8 80

0692 620 80 8 15 68 12,5 100
0692 620 100 10 18 85 12,5 100
0692 620 120 12 20 10,2 12,5 100

Vicefazovy stupiovity vrtak HSS

DIN 8378 RN-stiedni, 90°

Vicefazovy stupiovity vrtak HSS s valcovou stopkou na vrtani malého priméru zavitu die
DIN 336 ¢ast 1, pricemz soucasné volné zapusténi (90°) odpovidéa prlichozim otvortim -
provedeni stfedni - budou vyrabény dle ISO 273. Rezna rychlost je podle velkého priméru a
posuv dle malého.

1635103 3 25-34

1635 104 4 33-45 11,4 47 80
1635 105 5 42-55 13,6 57 93
1635 106 6 5,0-6,6 16,5 63 101
1635 108 8 6,8-9,0 21 81 125
1635110 10 85-11,0 25,5 94 142

reca

Vicefazovy stupnovity vrtak HSS

DIN 8374 RN-jemny, 90°

Vicefazovy stupriovity vrtak HSS s valcovou stopkou na vrtani priichozich otvor - provedeni
jemné - dle ISO 273, pfiemz soucasné zapusténi hlavy Srouby (90°) formé A, provedeni
jemné (f) budou vyrabény. Rezna rychlost je podle velkého priméru a posuv dle malého.

1635 203 3 32-6,0

1635 204 4 43-8,0 1 75 17

1635 205 5 53-10,0 13 87 133

1635 206 6 6,4-11,5 15 94 142

1635 208 8 84-150 19 114 169

1635 210 10 10,5-19,0 23 135 198
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Vicefazovy stupnovity vrtak HSS

DIN 8376 RN-stfedni, 180°

Vicefazovy stupriovity vrtak HSS s valcovou stopkou na vrtani priichozich otvorl - provedeni
stfedni - dle ISO 273, pfi¢emz soucasné zapusténi hlavy Srouby (180°) formé H,J, H3, J3,

a K3 - provedeni stfedni die DIN 74 &4st 2 budou vyrab&ny. Rezna rychlost je podle velkého
priméru a posuv dle malého.

57 93

1635 303 3 34-6,0 9

1635 304 4 45-8,0 " 75 17
1635 305 5 55-10,0 13 87 133
1635 306 6 6,6-11,0 15 94 142
1635 308 8 9,0-15,0 19 14 169
1635 310 10 11,0-18,0 23 130 191

Ruéni odstranovac otiept

HSS, zapustny uhel 90°
Ruéni odstrariova¢ otfepl z HSS, zapustny thel 90°, s plastovou rukojeti.

26497115 12,4 135
26497150 15,0 135
2649716 5 16,5 135
26497190 20,5 135
26497230 25,0 135

Rucéni odstranovac otrepl

rychly odstraiiovac otfepti s HSS cepeli
Hlinikovéa Sestihranné rukojet.

Mala a pfiruéni.

Idealni ke stalému noSeni s sebou.

S nevyménitelnymi HSS ¢epelemi.

0694 701 001 odstrafiovac otfepl s HSS &epeli
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Rukojet ruénich odstranovacu otfepli

Profigrat, teleskopicka rukojet

0694 700 002 Rukojet D V&echny C- éepele -

0694 700 001 Rukojet T Teleskopisky drzak DTC, -
DTP

0694 700 003 Teleskopicky drzak DTC Vsechny C - éepele DTC

0694 700 004 Teleskopicky drzak DTP V8echny P - éepele DTP

Rucni odstranovac otrepu nahradni ¢epeli

C=32mm
F P=26mm
Cl0 ene—
CI0TIN ==/“
C10 prava; ocel, Al, méd,
BADH f 0694 701 100 C Zinek, plast 10
C10TIN prava; ocel, Al,
r‘ Ly ¢ méd, zinek, plast, usl.ocel E
C15 C101 prava; ocel, A,
0694 701 101 C méd, zinek, plast, (mosaz, 10
f odlitek, usl.ocel)
c20 0694701 104 c C15 prava - leva; plast, 10
usl.ocel
c202 i- C20 prava - leva; mosaz,
0694 701 102 C odlitek, (ocel, Al, méd, 10
zinek, plast)
€30 —d\ C202 prava - leva; méd,
0634 7011111 c odlitek, usl.ocel 10
C30 prava; ocel, Al, méd,
c35 J 0694 701 108 ¢ Zinek, plast, (méd, odiitek) Y
C35 prava - lev4; plast,
i d’ 0694 701 103 C udl.ocel 10
P1 prava; ocel, Al, méd,
f 0694 701 106 P Zinek, plast 10
P2 P2 prava; méd, odlitek,
b i) i (ocel, A, md, zinek, plast) Y
d ‘ P3 prava; ocel, Al, méd,
P3 Lez il a Zinek, plast, (méd, odlitek) &
0694 701 114 - C20 HSS zahlubnik 1
D66 ~— 0694 701 215 D D66 vnitini cepel 10
) T120 &epel na trojhrannou
T120 0694 701 116 Uni Skrabku 1
0694 701 117 Uni oboustranny drzak cepeli 1
o504 701 117 R Univergéini fastovd
plastova
0694 701 200 - rukojet 1
. —
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Odstranovace otrepl rukojet’

Pro C cepele
Odstrafiovac otfept NG1005 (Plastova rukojet NG-1 + po 1 epeli C10/20/35/101/202)

0694 701 119 Vsechny C - Gepele

Odstranovace otrepl rukojet’

Pro D cepele

Odstranovac otfept NG3710 (Plastova rukojet NG-3, 1 drzak D, 1 Skrabka D66)

0694 701 000 V8echny D - Cepele

Sortiment odstraiiovacu otiepti NOGA

Obsah:
Vnitfni Skrabka, plastova rukojet s vytazitelnym drzakem a vyménitelnou epeli.

K odstrariovani otfepl z otvor(i od 4 mm.
,Noga Burr 5%, vyménitelné Cepele se daji ulozit v duté rukojeti.
Odstranovac otfeptl se dodava s 5 cepelemi.

0694 702 sortiment odstrafiovacu otfepll NOGA

Oboustranny odstrafiovac otfepu

s HSS feznym platkem

Umélohmotna rukojet s ochrannou vrstvou a 2 bfity z HSS vyménitelnymi bfitovymi platky.
Biitové platky se mohou po opotfebeni vytocit a timto byt vyuzity v plném rozsahu.
Odstup bfitovych platkd je nastavitelny.

Vhodny k oboustrannému odstranéni otfepl od oceli, hliniku, mosazi, médéného plechu,
plastu do 10,0 mm

0694 701 010 oboustranny odstrafiovac otfepli
0694 701 011 fezna podlozka z HSS

2.4 recn



Jadrovy vrtak HSS

se stopkou typu Weldon

Jadrovy vrtak HSS se pouziva do magnetickych i sloupovych vrtatek s upinanim na Morse
kuzel nebo upinanim typu Weldon, je vhodny na ocel (profily I, velkoformatové plechy), litinu,
barevné a lehké kovy, plasty. Diky daleko méné naroéné praci se ve srovnani s béznymi
spiralovymi vrtaky zkracuje doba vrtani a2 o 75%. Uspora ¢asu proto, Ze neni tfeba otvor
dul¢ikovat a predvrtat.

30 63

A
reca
b

0618 025 12 12

0618 050 012 12 55 88
0618 025 14 14 30 63
0618 050 014 14 55 88
0618 025 16 16 30 63
0618 050 016 16 55 88
0618 025 18 18 30 63
0618 050 018 18 55 88
0618 025 20 20 30 63
0618 050 020 20 55 88
0618 025 22 22 30 63
0618 050 022 22 55 88
0618 025 24 24 30 63
0618 050 024 24 55 88
0618 050 025 25 55 88
0618 025 26 26 30 63
0618 050 026 26 55 88
0618 025 28 28 30 63
0618 050 028 28 55 88
0618 025 30 30 30 63
0618 050 030 30 55 88
0618 025 32 32 30 63
0618 050 032 32 55 88
0618 025 33 33 30 63
0618 025 35 35 30 63
0618 050 035 35 55 88
0618 025 40 40 30 63
0618 050 040 40 55 88
0618 050 050 50 55 88
0618 025 56 56 30 63

adrové vrtaky HSS - Co5
HSS-CO5

Jadrovy vrtak HSS se pouZziva do magnetickych i sloupovych vrtatek s upinanim na Morse
kuZel nebo upinanim typu Weldon, je vhodny na ocel (profily |, velkoformatové plechy), litinu,
barevné a lehké kovy, plasty. Diky daleko méné naroéné praci se ve srovnani s b&znymi
spiralovymi vrtaky zkracuje doba vrtani az o 75%. Uspora ¢asu proto, Ze neni tfeba otvor
dulcikovat a predvrtat.

30 63

0618 108 212 12

0618 108 512 12 55 88
0618 108 214 14 30 63
0618 108 514 14 55 88
0618 108 216 16 30 63
0618 108 516 16 55 88
0618 108 218 18 30 63
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Jadrové vrtaky HSS - Co5

HSS-CO5

Jadrovy vrtak HSS se pouziva do magnetickych i sloupovych vrtatek s upinanim na Morse
kuzel nebo upinanim typu Weldon, je vhodny na ocel (profily I, velkoformatové plechy), litinu,
barevné a lehké kovy, plasty. Diky daleko méné naroéné praci se ve srovnani s béznymi
spiralovymi vrtaky zkracuje doba vrtani a2 o 75%. Uspora ¢asu proto, Ze neni tfeba otvor
dul¢ikovat a predvrtat.

55 88

0618 108 518 18

0618 108 220 20 30 63
0618 108 520 20 55 88
0618 108 222 22 30 63
0618 108 522 22 55 88
0618 108 224 24 30 63
0618 108 524 24 55 88
0618 108 225 25 30 63
0618 108 525 25 55 88
0618 108 226 26 30 63
0618 108 526 26 55 88
0618 108 228 28 30 63
0618 108 528 28 55 88
0618 108 230 30 30 63
0618 108 530 30 55 88
0618 108 232 32 30 63
0618 108 532 32 55 88
0618 108 235 35 30 63
0618 108 535 35 55 88
0618 108 240 40 30 63
0618 108 540 40 55 88

Jadrovy vrtak HM
se stopkou typu Weldon 3/4*

Jadrovy vrtak s tvrdokovovymi brity. Zejména pro Zeleznicni kolejnice, Hardox / Weldox 400
oceli, ocel, litinu, vysoce chromem legované oceli jako je V2A V4A a vy3si legované oceli.
Reznéa hloubka: 50 mm. Upinani: zavit M18 x 6 P1,5.

50 84

0618 108 712 12 1
0618 108 714 14 50 84 1
0618 108 715 15 50 84 1
0618 108 716 16 50 84 1
0618 108 718 18 50 84 1
0618 108 719 19 50 84 1
0618 108 720 20 50 84 1
0618 108 721 21 50 84 1
0618 108 722 22 50 84 1
0618 108 723 23 50 84 1
0618 108 724 24 50 84 1
0618 108 725 25 50 84 1
0618 108 726 26 50 84 1
0618 108 727 27 50 84 1
0618 108 728 28 50 84 1
0618 108 729 29 50 84 1
0618 108 730 30 50 84
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Jadrovy vrtak HM

se stopkou typu Weldon 3/4“

Jadrovy vrtak s tvrdokovovymi bfity. Zejména pro Zelezniéni kolejnice, Hardox / Weldox 400
oceli, ocel, litinu, vysoce chromem legované oceli jako je V2A V4A a vy3Si legované oceli.
Rezna hloubka: 50 mm. Upinani: zavit M18 x 6 P1,5.

50 84

0618 108 731 31 1
0618 108 732 32 50 84 1
0618 108 733 33 50 84 1
0618 108 734 34 50 84 1
0618 108 735 35 50 84 1
0618 108 736 36 50 84 1
0618 108 737 37 50 84 1
0618 108 738 38 50 84 1
0618 108 739 39 50 84 1
0618 108 740 40 50 84 1
0618 108 741 41 50 84 1
0618 108 742 42 50 84 1
0618 108 743 43 50 84 1
0618 108 744 44 50 84 1
0618 108 745 45 50 84 1
0618 108 746 46 50 84 1
0618 108 747 47 50 84 1
0618 108 748 48 50 84 1
0618 108 749 49 50 84 1
0618 108 750 50 50 84 1

koliky jadrovych vrtak

H 0618 025 01 @ 6,35 x 77, na stopku Weldon 30

@ 6,35 x 70, pro RS5e a HSS s upinanim
l 0618 108 344 Weldon 30
0618 000 009 6,35 x 102, na stopku Weldon 55
— - Cree—— 0618 000 006 26,35 x 123, na stopku Weidon 2 55 + Adapter
Quick IN
F E 0618 108 701 @ 8,00 x 112, na stopku Weldon 50

Vakuové upinaci desky s pfipojkou na stlaeny vzduch

Pro magnetickeé stojanové vrtacky

Umoziuje pouziti magnetickych vrtacich strojti na nemagnetickych plochach.

Horni povrch by mél byt bez prachu, volné rzi a zbytkd piniva.

Z bezpeénostnich divodu by méla byt vakova deska pouzivana pouze horizontalné.

153 100

0618 000 011 400 45-8,0 0,06 24
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Upinani na trubky 500

Pro magnetické stojanové vrtacky

UmoZriuje pouziti magnetickych vrtacek na trubkéach g 50 - 500 mm.

Z bezpeénostnich diivodd musi byt upinaci zafizeni potrubi pouzivano pouze vodorovné.
Upinani: racna

0618 000 012

Adaptér na magnetickou stojanovou vrtac¢ku

0618 000 004 stopka Weldon 3/4* z4vitové upinani M 18 x 6 P1,5
0618 000 005 Stopka Weldon 3/4“ zavitové upinani 1/2 UNF
0618 000 010 stopka Quick IN stopka Weldon 3/4

0618 108 126 Stopka Weldon 19 mm (3/4%) Quick in

s

drovy vrtak - drzak upinani

se stopkou 19 mm (3/4%)

S lahvi chladici
0618 000 008 RS40e s 10-60 30/50
0618 000 2 2 RS20RS25e ° 'alt““ ohladicl 44 _go 30/50
apaliny
0618 108 315 2 RS20/RS25¢  Vnitini chlazeni 10 - 60 30/50
0618 108 316 3 RS40e  Vnitinichlazeni  10-60 30/50
245
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Rychloupinani automatické EasyLock

S flexibilnim klinovym upinanim pro jadrovy vrtak se stopkou Weldon 19 mm (3/4")
Umozriuje velmi rychlou vyménu nastroje bez pouziti dalSiho nafadi - ovladani jednou rukou.

S vnitfnim
0618 108 317 RS20RS256 SV 4060 30/50
S lahvi chladici
0618 108 312 2 Rsz0Rs25e 1 St 10-60 30/50
0618 108 318 3 RS40¢ Swnitfnim |40 g9 30/50

chlazenim

Rychloupinani, rychle vymeénitelné nastavce

Nastavce pro magnetickou stojanovou vrtacku

reca

0618 108 166 Rychlovyménitelna sada pro stopku 6mm
0618 180 167 Rychlovyménitelna sada pro stopku 7mm
0618 108 168 Rychlovyménitelna sada pro stopku 8mm
0618 108 169 Rychlovyménitelna sada pro stopku 9mm
0618 108 170 Rychlovyménitelna sada pro stopku 10mm
0618 108 171 Rychlovyménitelna sada pro stopku 11mm
0618 108 172 Rychlovyménitelna sada pro stopku 12mm
0618 108 173 Rychlovyménitelng sada pro stopku 14mm
0618 108 174 Rychlovyménitelna sada pro stopku 16mm
0618 108 175 Rychlovyménitelna sada pro stopku 18mm
0618 108 163 Rychlovyménitelné upinani MK2 pro rychlovyménitelnou sadu
0618 108 160 Rychlovyménitelné upinani MK3 pro rychlovyménitelnou sadu
Uhlova jadrova vrtacka
RS4, RS5e

Magneticka vrtacka umoznuje pouziti horizontalni i vertikalni.

Kompakini lehké sestaveni a jednoduché manipulace ji d&la univerzalné pouZitelnou a lehce
pfenosnou.

Plocha pudorysu: 160,0 x 80,0 mm

Parametry vrtani:

Jadrovy vrtak: do @ 35,0 mm

Hloubka fezu jadrového vrtaku: 30,0 mm

Napéti: 230 Volt

odpovida: VDE, CEE

stopka
4696 350 005 35 10000 1200 140-350 182 38  Weldon 10
19
0618 108 007 25 10000 1120 450 182 3 eldom- 4,
schaft 19
2.46



Magneticka stojanova vrtacka

RS10

Magneticka vrtatka umozriuje pouziti horizontalni, vertikalni a v obracené poloze.
Kompaktni lehké sestaveni a jednoducha manipulace ji déla univerzainé pouZitelnou a lehce
pfenosnou.

Plocha padorysu: 160,0 x 80,0 mm
Parametry vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 10,0 mm
Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. & 13,0 mm
Jadrovy vrtak: do @ 35,0 mm

Hloubka fezu jadrového vrtaku: 30,0 mm
Napéti: 230 Volt

Prepravni kuffik z ocelového plechu, skli¢idlo @ 1,0 - 13,0 mm, adaptér na sklicidlo, lahev
s chladicim pfipravkem s rozpraSovacem vcetné drzaku, klice s vnitfnim Sestihranem do
upinani Weldon, ochranného pasu, navodu k pouziti.

stopka
4696 350 001 10000 1120 413 -548 Weldon 19

Magneticka stojanova vrtacka

RS25e

Magneticka vrtatka umoZzriuje pouziti horizontalni, vertikalni v obracené poloze.

Kompaktni lehké sestaveni a jednoducha manipulace ji déla univerzainé pouZitelnou a lehce
pfenosnou.

Jadrovou vrtacku Ize lehce pfemontovat z jadrového vrtaku na spiralovy a umozriuje tak
vrtani slepych otvord.

Plocha padorysu: 190,0 x 90,0 mm

Parametry vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 13,0 mm
Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. @ 16,0 mm
Spiralovy vrtak (DIN 345): max. @ 20,0 mm
Jadrovy vrtak: do @ 60,0 mm

Hloubka fezu jadrového vrtaku: 30,0 / 50,0 mm
Rezani zavitd: do M 20

Napéti: 230 Volt

Tento ,e" - model Vam nabizi - silny motor

Prepravni kuffik z ocelového plechu, vyrazeci klin, skli¢idlo @ 3,0 - 16,0 mm, kuzelovy
trn MK 2/ B16, lahev s chladicim pfipravkem s rozprasovacem v¢. drzaku, ochranny pas,
navod k pouziti.

1.chod:

100 - 250,
Y 408-598 190 MK 2 18

180 - 450

4696 350 004 13000 1200
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Magneticka stojanova vrtacka

RS40e

Magneticka vrtatka umoZzriuje pouziti horizontalni, vertikaini a v obracené poloze. Kompaktni
lehké sestaveni a jednoducha manipulace ji déla univerzalné pouzitelnou a lehce pfenos-
nou. Jadrovou vrtacku Ize lehce pfemontovat z jadrového vrtéku na spiralovy a umoziiuje tak
vrtani slepych otvord.

Plocha pudorysu: 190,0 x 90,0 mm

Parametry vrtani:

Spiralovy vrtak (DIN 338): max. @ 16,0 mm
Spiralovy vrtak (DIN 1897): max. & 16,0 mm
Spiralovy vrtak (DIN 345): max. @ 32 mm
Jadrovy vrtak: pr.12 do @ 100,0 mm

Hloubka fezu jadrového vrtaku: 30,0 / 50,0 mm

Prepravni kuffik z ocelového plechu, vyrazeci klin, skli¢idlo @ 3,0 - 16,0 mm, kuzelovy
trn MK 3/ B16, lahev s chladicim pfipravkem s rozprasovacem v¢. drzaku, ochranny pas,
navod k pouziti.

4696 350 006 13000 1840 S0~ 140/

200-470 450-640 10 ol

reca

Ruéni vystruznik

DIN 206, HSS
S vélcovou stopkou a Etythranem, pravofezné, spirdlovité drazkované, pro rozsah tolerance
H7.

2608 220

2608 225 2,5 2,1 29 58
2608 230 3,0 2,24 31 62
2608 235 35 2,7 35 7

2608 240 4,0 3,15 38 76
2608 245 45 34 4 81

2608 250 5,0 4 44 87
2608 255 55 4,5 47 93
2608 260 6,0 45 47 93
2608 270 7,0 5,6 54 107
2608 280 8,0 6,3 58 15
2608 290 9,0 71 62 124
2608 210 0 10,0 8 66 133
2608 2110 11,0 9 7 142
2608 2120 12,0 10 76 152
2608 213 0 13,0 10 76 152
2608 2140 14,0 1,2 81 163
2608 2150 15,0 1,2 81 163
2608 216 0 16,0 12,5 87 175
2608 217 0 17,0 12,5 87 175
2608 218 0 18,0 14 93 188
26082190 19,0 14 93 188
2608 220 0 20,0 16 100 201
2608 222 0 22,0 18 107 215
2608 2250 25,0 20 115 231
2608 226 0 26,0 20 15 231
2608 228 0 28,0 224 124 247
2608 230 0 30,0 224 124 247
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Rychlostavitelny ruéni vystruznik

S valcovou stopkou a Ctyfhranem, pravorezné, kratké, excentricky vyduté, odzadu brousené
noze ze specialni oceli. Jen na zarovnani! Minimalni odbér materialu!

2607 #1 9,0-10,0

2607 43 11,0-12,0

2607 45 13,5-15,5

2607 47 7 18,0-21,0 9
_ _
2607 49 24,0-275
____
2607 411 31,5-37,0
____
2607 413 45,0-55,0

Rychlostavitelny ruéni vystruznik

nahradni niz Garnitur
S vélcovou stopkou a Etythranem, pravofezné, kratké, excentricky vyduté, odzadu brousené
noze ze specialni oceli. Jen na zarovnani! Minimalni odbér materialu!

2607 51 9,0-10,0
w2 om0

2607 54 12,0-135
w7ss  wsss

2607 56 15,5-18,0
S w20

2607 58 21,0-24,0
S wes

2607 510 27,5-315
st ss0

2607 512 37,0-45,0

Kuzelovy ruéni vystruznik 1

DIN9, HSS

Pro vSechny zelezné a neZelezné kovy, tvrdé a mékké plasty.

Pro zakazkovou vyrovu a pro opravy. Pro kuzelové ¢epy na vystruzovani od vrtani (DIN 1,
258, 7977 und 7978).

2608 722 2,0 (1,90 - 2,86)

2.49
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Kuzelovy ruéni vystruznik 1:50

DIN 9, HSS

Pro vSechny zelezné a nezelezné kovy, tvrdé a mékké plasty.

Pro zakazkovou vyrovu a pro opravy. Pro kuzelové ¢epy na vystruzovani od vrtani (DIN 1,
258, 7977 und 7978).

2608 723 3,0 (2,90 - 4,06) 4 58 80
2608 724 4,0 (3,90 - 5,26) 5 68 93
2608 725 5,0 (4,90 - 6,36) 6,3 73 100
2608 726 6,0 (5,90 - 8,00) 8 105 135
2608 726 5 6,5 (6,40 - 8,60) 7 19 150
2608 727 7,0 (6,90 - 9,40) 9 125 160
2608 728 8,0 (7,90 - 10,80) 10 145 180
2608 7210 10,0 (9,90 - 13,40) 12,5 175 215
2608 7212 12,0 (11,80 - 16,00) " 210 255

Vystruznik na trysky

Pétihranné, kuzel 1:100, na Cisténi trysek. Obsah: sada 12 ks od 0,5 - 1,9 mm, s kovovym
drzakem v poniklovaném ovalném kovovém pouzdru.

2608 10 vystruznik na trysky s drzékem 0,6 - 1,9 mm

reca

Strojni vystruznik

DIN 212, HSS-E
S valcovou stopkou, pravorezné, toleranéni rozsah H7, sudy pocet zubt a liché déleni zubl
brani vzniku stop zplsobenych chvénim a excentricitou otvoru.

2 1" 44

2608 62 2,0

2608 625 25 215 14 57

2608 63 30 3 15 61

2608 64 4,0 4 19 75

2608 645 45 45 21 80

2608 65 5,0 5 23 86

2608 66 6,0 5,6 26 93

2608 67 7,0 71 31 109
2608 68 8,0 8 33 17
2608 69 9,0 9 36 125
2608 610 10,0 10 38 133
2608 611 11,0 10 41 142
2608 612 12,0 10 44 151
2608 613 13,0 10 44 151
2608 614 14,0 12,5 47 160
2608 615 15,0 12,5 50 162
2608 616 16,0 12,5 52 170
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Strojni vystruznik

DIN 208, HSS-E

S Morse kuzelem, pravofezné, spirlovité drazkované, toleranéni rozsah H7, sudy pocet
zubt a liché déleni zubl brani vzniku stop zplsobenych chvénim a excentricitou otvoru.

2608 96

2608 97

2608 98

2608 99

2608 910
2608 911
2608 912
2608 913
2608 914
2608 915
2608 916
2608 917
2608 918
2608 919
2608 920
2608 921
2608 922
2608 923
2608 924
2608 925
2608 926
2608 927
2608 928
2608 929
2608 930
2608 931
2608 932
2608 935
2608 940

Strojni vystruznik kuzelovy

DIN 2179, HSS-E
Pravofezny

Spiralovité drazkovany s levou Sroubovici cca.45°.
S kuzelem 1 : 50 pro kuzelové Cepy na vystruzovani od vrtani DIN 1, 258, 7977 a 7978.
< @ 4,00 mm oboustranné s plnou $pickou

B A B W W WWLWWW N NN NN NN DN NS s s

> @ 4,00 mm oboustranné vnitfnim stfedénim
S unasecem dle DIN 1809

2608 733
2608 734
2608 735
2608 736
2608 738
26087310
26087312

3(2,90 - 4,06)
4(3,90-5,26)
5 (4,90 - 6,36)
6 (5,90 - 8,00)
8/(7,90 - 10,80)
10 (9,90 - 13,40)
12 (11,80 - 16,00)

4
5

26
31
33
36
38
4
44
44
47
50
52
54
54
58
60
62
64
66
68
68
70
71
Al
73
73
75
m
78
81

58
68
73
105
145
175
210

138
150
156
162
168
175
182
182
189
204
210
214
214
223
228
232
237
241
268
268
273
217
217
281
281
285
317
321
329

100
112
122
160
207
245
290

2.51

L LLLELLLELL

recaq



Vystruznik na otvory pro nyty

Pro vSechny zelezné a nezelezné kovy, tvrdé a mékké plasty. Opravuje odsazeni dér prekry-
vaji plechové dily na pozadovany primér otvoru (napf. pro nytovani nebo Sroubové spoje).
Nastroj s vysokou mirou Ubéru kovu. Vhodné také pro nizké rychlosti rucni vrtacky.

Rezné délka 1/3 kuzelovity, 2/3 valcovy

2608 990 100 10 1 95 171
2608 990 120 12 2 105 176
2608 990 130 13 2 105 199
2608 990 140 14 2 115 209
2608 990 150 15 2 125 219
2608 990 160 16 2 135 229
2608 990 170 17 3 135 251
2608 990 180 18 3 145 261
2608 990 190 g 3 145 261
2608 990 200 20 3 155 27
2608 990 210 21 3 155 27
2608 990 220 22 3 165 281
2608 990 230 23 3 165 281
2608 990 240 24 3 180 296
2608 990 250 25 3 180 296
2608 990 260 26 3 180 296
2608 990 270 27 3 195 31
2608 990 280 28 3 195 311
2608 990 300 30 3 195 31
2608 990 320 32 4 210 354

reca

Priklepové vrtaky speed-tron safe kazeta

Systém SDS plus, 7 dili
Rychly dvoubfity pfiklepovy vrtak s inovativni tvrdokovovou destickou pro rychlejsi vrtani a
optimalni Zivotnost

Oblast pouziti:

Cihly, beton, armovany beton

Vyhody:

« S aktivni stfedici Spickou pro bodové pfesné navrtavani

+ Inovativni tvrdokovovéa desticka s tvrdokovovymi zuby, které odvadi prach pfimo do
spiraly

+ Spirala zajituje efektivni odvod vrtné drti a rychly postup vrtani

0648 500 007 5x 115, 6x 115, 6 x 165, 8 x 115, 8 x 165, 10 x 165, 12 x 165
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Priklepové vrtaky speed-tron

Systém SDS-plus, @ 4 - 22 mm
Inovativni vrtaci hlava, zesilena spiréla a ozubeny trdokovovy bfit pro rychlejsi vrtani.

Vhodny pro:
+ Beton, cihly, armorovany beton

Vyhody:

+ Aktivni stfedici Spicka.

+ Inovativni tvrdokovova desticka zaruéuje rychly postup vrtani.

+ Ozubeny trvdokov odvadi prach pfimo do spiraly.

+ Patentovany 4-nasobny design spiraly zajiStuje efektivni odvod vrtné drti a rychly postup
vrtani.

50 15 13

0648 504 115 4,0

0648 504 165 4,0 100 165 113
0648 505 115 5,0 50 15 13
0648 505 165 5,0 100 165 13
0648 505 215 5,0 150 215 13
0648 505 315 5,0 250 315 1
0648 555 165 55 100 165 13
0648 506 115 6,0 50 115 13
0648 506 165 6,0 100 165 13
0648 506 215 6,0 150 215 1/3
0648 506 265 6,0 200 265 13
0648 506 465 6,0 400 465 1
0648 565 215 6,5 150 215 13
0648 565 265 6,5 200 265 13
0648 565 315 6,5 250 315 1
0648 507 215 7,0 150 215 13
0648 508 115 8,0 50 115 13
0648 508 165 8,0 100 165 13
0648 508 215 8,0 150 215 13
0648 508 265 8,0 200 265 13
0648 508 315 8,0 250 315 1
0648 508 465 8,0 400 465 1
0648 508 615 8,0 550 615 1
0648 509 215 9,0 150 215 13
0648 510 115 10,0 50 15 113
0648 510 165 10,0 100 165 13
0648 510 215 10,0 150 215 13
0648 510 265 10,0 200 265 13
0648 510 465 10,0 400 465 1
0648 510 615 10,0 550 615 1
0648 512 165 12,0 100 165 13
0648 512 215 12,0 150 215 113
0648 512 265 12,0 200 265 13
0648 512 315 12,0 250 315 1
0648 512 465 12,0 400 465 1
0648 512 999 12,0 950 1.000 1
0648 514 165 14,0 100 165 1
0648 514 215 14,0 150 215 1
0648 514 265 14,0 200 265 1
0648 514 315 14,0 250 315 1
0648 514 465 14,0 400 465 1
0648 514 999 14,0 950 1.000 1
0648 515 165 15,0 100 165 1
0648 516 215 16,0 150 215 1
0648 516 315 16,0 250 315 1

V3echny rozméry s pracovni délkou del3i nez 400 mm by mély byt predvrtany kratkym
vrtakem stejného priméru, min. 150 mm. m
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Priklepové vrtaky speed-tron

Systém SDS-plus, @ 4 - 22 mm
Inovativni vrtaci hlava, zesilena spiréla a ozubeny trdokovovy bfit pro rychlejsi vrtani.

A
reca
b

Vhodny pro:
+ Beton, cihly, armorovany beton

Vyhody:

+ Aktivni stfedici picka.

+ Inovativni tvrdokovova desticka zarucuje rychly postup vrtani.

+ Ozubeny trvdokov odvadi prach pfimo do spiraly.

+ Patentovany 4-nasobny design spiraly zajituje efektivni odvod vrtné drti a rychly postup
vrtani.

465

0648 516 465 16,0 400 1
0648 516 610 16,0 550 610 1
0648 516 999 16,0 950 1.000 1
0648 518 200 18,0 150 200 1
0648 518 300 18,0 250 300 1
0648 518 450 18,0 400 450 1
0648 518 600 18,0 550 600 1
0648 518 999 18,0 950 1.000 1
0648 520 200 20,0 150 200 1
0648 520 300 20,0 250 300 1
0648 520 450 20,0 400 450 1
0648 520 600 20,0 550 600 1
0648 520 999 20,0 950 1.000 1
0648 522 450 22,0 400 450 1
0648 522 600 22,0 550 600 1
0648 522 999 22,0 950 1.000 1

VSechny rozméry s pracovni délkou delSi nez 400 mm by mély byt pfedvrtany kratkym
vrtakem stejného priméru, min. 150 mm.

Priklepové vrtaky x-tron kazeta safe

Systém SDS-plus, 7 dili

+ Vinovativné plastové kazeté

+ 4-biita vrtaci hlava je robustnéjsi a sniZuje riziko zaseknuti pfi boénim narazu na armo-
vani

+ Spirala se zesilenym jadrem urychluje odsun vrtné drti a optimalizuje prenos pfiklepu

0648 100 007 5x110, 6x110, 6x160, 8x110, 8x160, 10x160, 12x160
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Priklepové vrtaky x-tron ultra

Sortimenty, s upinanim SDS-plus

32-dil, 3 ks 5x 115; 10 ks 6 x 165; 10 ks 8 x 165; 3 ks 10 x 215; 3 ks 12 x 210; 3 ks 8 x

215.
Ve ve Viso sortimentnim kufru z ABS plastu.

-

0956 648 2 Priklepové vrtaky ultra x-tron

Priklepovy vrtak x-tron

ultra

4-bfita vrtaci hlava a multispiralovy design pro vysoké naroky

Oblast pouziti:

+ Beton (také armovany), vapencopiskovec, cihly, piné zdivo

+ Zula@5-10 mm

Uréeno pro:

Vrtaci a sekaci kladiva tfidy 2-4 kg
Design hlavy:

+ @ 5-10 mm celotvrdokovova hlava (v celku / pfivafeno)

* 12-16 mm jednodilna tvrdokovova desticka (drazka / naletovano)

+ @ 13-30 mm ffidilna tvrdokovova desticka (drazka / naletovano)

Vyhody:
@ 5-10 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni

+ Power Shoulder a specialni srazeni hran pro vétsi Zivotnost pii stfetu s armaturou

+ Multispiralovy design pro rychlej$i vrtani a optimalni odvod vrtané drti

@10-30 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni
+ Multispiralovy design pro rychlej$i vrtani a optimalni odvod vrtané drti

0648 250 110
0648 250 111
0648 250 160
0648 250 161
0648 250 210
0648 260 110
0648 260 111
0648 260 160
0648 260 161
0648 260 210
0648 260 211
0648 260 260
0648 260 310
0648 260 360
0648 265 210
0648 265 211
0648 265 260
0648 265 310
0648 265 365
0648 265 465
0648 270 165
0648 280 110

ggmmmmmcumo’mmmmmm
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V3echny rozméry s pracovni délkou del3i nez 400 mm by mély byt pfedvrtany kratkym

vrtakem stejného prliméru, min. 150 mm.

50
50
100
100
165
50
50
100
100
150
150
200
265
300
150
150
200
250
300
400
100
50

15 3

115
165
165
215
115
115
165
165
215
215
265
315
365
215
215
265
315
365
465
165
115
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A Priklepovy vrtak x-tron

reca

b ultra
4-bfita vrtaci hlava a multispiralovy design pro vysoké naroky
Oblast pouziti:

+ Beton (také armovany), vapencopiskovec, cihly, piné zdivo

+ Zula@5-10 mm

Uréeno pro:

Vrtaci a sekaci kladiva tfidy 2-4 kg

Design hlavy:

* @ 5-10 mm celotvrdokovova hlava (v celku / pfivareno)

* @ 12-16 mm jednodilna tvrdokovova desticka (drazka / naletovano)
* @ 13-30 mm tfidilna tvrdokovova desticka (drazka / naletovano)

Vyhody:

@ 5-10 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni

+ Power Shoulder a specialni srazeni hran pro vétsi Zivotnost pii stfetu s armaturou
+ Multispiralovy design pro rychlejsi vrtani a optimalni odvod vrtané drti

@ 10-30 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni

+ Multispiralovy design pro rychlejsi vrtani a optimalni odvod vrtané drti

15 10

0648 280 111 8 50

0648 280 160 8 100 165 3
0648 280 161 8 100 165 10
0648 280 210 8 150 215 3
0648 280 211 8 150 215 10
0648 280 260 8 200 265 3
0648 280 261 8 200 265 10
0648 280 310 8 250 315 1

0648 280 360 8 300 365 1

0648 280 460 8 400 465 1

0648 310 110 10 50 115 3
0648 310 160 10 100 165 3
0648 310 161 10 100 165 10
0648 310 210 10 150 215 3
0648 310 211 10 150 215 10
0648 310 260 10 200 265 3
0648 310 261 10 200 265 10
0648 310 310 10 250 315 1

0648 310 360 10 300 365 1

0648 310 460 10 390 455 1

0648 310 600 10 540 600 1

0648 310 999 10 940 1000 1

0648 112 160 12 100 160 1

0648 112 161 12 100 160 10
0648 112 210 12 150 210 1

0648 112 211 12 150 210 10
0648 112 260 12 200 260 1

0648 112 261 12 200 260 10
0648 112 310 12 250 310 1

0648 112 450 12 400 450 1

0648 112 600 12 550 600 1

0648 112 999 12 950 1000 1

0648 114 160 14 100 160 1

0648 114 161 14 100 160 5

0648 114 210 14 150 210 1

0648 114 211 14 150 210 5

0648 114 260 14 200 260 1

0648 114 261 14 200 260 5

0648 114 310 14 250 310 1

0648 114 450 14 400 450 1

0648 114 600 14 550 600 1

V3echny rozméry s pracovni délkou del3i nez 400 mm by mély byt predvrtany kratkym
vrtakem stejného prliméru, min. 150 mm.
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Priklepovy vrtak x-tron

ultra

4-bfita vrtaci hlava a multispiralovy design pro vysoké naroky

Oblast pouziti:

+ Beton (také armovany), vapencopiskovec, cihly, piné zdivo

+ Zula@5-10 mm
Uréeno pro:

Vrtaci a sekaci kladiva tfidy 2-4 kg

Design hlavy:

* @ 5-10 mm celotvrdokovova hlava (v celku / pfivareno)

+ @ 12-16 mm jednodilna tvrdokovova desticka (drazka / naletovano)

+ @ 13-30 mm tfidilna tvrdokovové desticka (drazka / naletovano)

Vyhody:
@ 5-10 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni
+ Power Shoulder a specialni srazeni hran pro vétsi Zivotnost pii stfetu s armaturou
+ Multispiralovy design pro rychlejsi vrtani a optimalni odvod vrtané drti

@10-30 mm:

+ Znacka opotfebeni pro jednoduché rozpoznani hranice opotrebeni
+ Multispiralovy design pro rychlej$i vrtani a optimalni odvod vrtané drti

0648 114 999
0648 115 160
0648 115 210
0648 115 260
0648 115 450
0648 116 160
0648 116 210
0648 116 260
0648 116 310
0648 116 450
0648 116 600
0648 116 999
0648 118 250
0648 118 450
0648 120 250
0648 120 450
0648 122 250
0648 122 450
0648 124 250
0648 124 450
0648 125 250
0648 125 450
0648 128 250
0648 128 450
0648 130 250
0648 130 450

VSechny rozméry s pracovni délkou delSi nez 400 mm by mély byt pfedvrtany kratkym

14

30

950

100
150
200
400
110
150
200
250
400
550
950
200
400
200
400
200
400
200
400
200
400
200
400
200
400

vrtakem stejného prliméru, min. 150 mm.

1000
160
210
260
450
160
210
260
310
450
600
1000
250
450
250
450
250
450
250
450
250
450
250
450
250
450
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Priklepové vrtaky x-tron ultra

Systém SDS-max

+ Pro vrtaci a sekaci kladiva tfidy 5 - 11 kg

+ 4-brita vrtaci hlava

+ Upinani SDS -max

Oblast pouziti:

Beton, armovany beton, pfirodni kdmen, cihly

0649 012 540

0649 012 920

0649 014 540

0649 015 340

0649 016 340

0649 016 940

0649 018 540

0649 020 320 20 200 320 1
0649 020 920

0649 022 520

0649 024 320

0649 025 320

0649 025 920 25 800 920 1
0649 028 370

0649 028 670

0649 030 370

0649 032 370

0649 032 920 32 800 920 1
0649 035 570

0649 035 920
_____
0649 038 370
_____
0649 040 370
_____
0649 040 920 40 800 920 1
os0ssO 45 40 501
0649 052 570 52 450 570 1
2.58



Prirazovy vrtak mega-tron

systém SDS-max
RECA - prirazovy vrtdk mega-tron, upinani SDS-max napf. Hilti TE-Y.
Vhodné do betonu(bez armovani), zdiva a pfirodniho kamene.

410 550

A
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0649 445 550 45 1
0649 445 990 45 850 990 1
0649 455 550 55 410 550 1
0649 455 990 55 850 990 1
0649 465 550 65 410 550 1
0649 465 990 65 850 990 1
0649 480 550 80 410 550 1
0649 480 990 80 850 990 1

Sada viceuéelovych vrtaki Unicon

@

7 ks, v plastové kazeté

+ Tvrdokovova desticka uloZena ve slouceniné médi a manganu

+ Eliminuje zdrzujici vymény vrtaku, protoZe je vhodny na fadu riznych material
+ Rychlé vrtani do tvrdych materiald

+ Ostré, vicekrat diamantem brousené fezné brity

+ Robustni vrtaci hlava, dlouhd Zivotnost

Oblast pouziti:

+ Na obklady a keramiku do tvrdosti 8

+ Cihly, slinek, piskovec, beton ( s piiklepem do C25)
+ Meékké a tvrdé dfevo

+ Plasty a kovy do max. 3 mm tlouStky materiélu

0650 001 007 4x75,5x85,2ks6x100, 8 x 120, 10 x 120, 12 x 150

Viceucelovy vrtak UNICON

Tvrdokovova desticka uloZena ve slou¢eniné médi a manganu

Eliminuje zdrzujici vymény vrtaku, protoze je vhodny na fadu riznych materiald
Rychlé vrtani do tvrdych materiald

Ostré, vicekrat diamantem brousené fezné biity

Robustni vrtaci hlava, dlouhd Zivotnost

@

Na obklady a keramiku do tvrdosti 8, cihly, slinek, piskovec, beton ( s pfiklepem do C25),
mékkeé a tvrdé drevo, plasty a kovy do max. 3 mm tlouStky materialu.

40 70 1

0650 003 070 3

0650 004 075 4 40 75 1 ’
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Viceucelovy vrtak UNICON

+ Tvrdokovova desticka uloZena ve slouceniné médi a manganu

+ Eliminuje zdrZujici vymény vrtaku, protoze je vhodny na fadu riiznych materiald
+ Rychlé vrtani do tvrdych materiall

+ Ostré, vicekrat diamantem brou$ené fezné brity

+ Robustni vrtaci hlava, dlouha Zivotnost

Na obklady a keramiku do tvrdosti 8, cihly, slinek, piskovec, beton ( s pfiklepem do C25),
mékkeé a tvrdé drevo, plasty a kovy do max. 3 mm tloustky materialu.

85

0650 005 085 5 50 1
0650 006 100 6 60 100 1
0650 006 150 6 90 150 1
0650 006 250 6 200 250 1
0650 008 120 8 80 120 1
0650 008 250 8 200 250 1
0650 010 120 10 80 120 1
0650 010 250 10 200 250 1
0650 012 150 12 90 150 1
0650 012 250 12 200 250 1
0650 014 250 14 200 250 1
0650 016 200 16 150 200

Sada tvrdokovych vrtaki

7dilnd, v kovové kazeté, kované provedeni
s tvrdokovovym bfitem, upinaci stopka vélcova.

06377 4x75,5x85,2ST 6 x 100, 8 x 120, 10 x 120, 12 x 150

reca

L

Tvrdokovovy vrtak

RECA - priklepovy vrtak, kované provedeni s tvrdokovovym bfitem, upinaci stopka vélcova.
K poutziti do elektrické priklepové a rotaéni vrtacky. Pro opracovani betonu, zdiva a pfirod-
niho i umélého kamene.

30 70 1

0637 30 3,0

0637 40 4,0 40 75 1

0637 50 5,0 50 85 1
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Tvrdokovovy vrtak

RECA - pfiklepovy vrtak, kované provedeni s tvrdokovovym bfitem, upinaci stopka vélcova.
K poutziti do elektrické priklepové a rotacni vrtacky. Pro opracovani betonu, zdiva a pfirod-
niho i umélého kamene.

A
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0637 55 1
0637 60 6,0 60 100 1
0637 65 6,5 60 100 1
0637 70 7,0 60 100 1
0637 80 8,0 80 120 1
0637 90 9,0 80 120 1
0637 100 10,0 80 120 1
0637 110 11,0 90 150 1
0637 120 12,0 90 150 1
0637 130 13,0 90 150 1
0637 140 14,0 90 150 1
0637 150 15,0 90 150 1
0637 160 16,0 90 160 1
0637 180 18,0 95 160 1
0637 200 20,0 95 160 1

Vrtak na stresni tasky

Do priklepovych vrtacek (bez pfiklepu) a aku Sroubovaka.
Vélcova stopka, na kachlicky a keramiku (do tvrdosti 9), na zdivo, napf.
cihly, slinek, pfirodni kdmen.

@

0650 914 075 4 1
0650 915 085 5 50 85 1
0650 916 100 6 60 100 1
0650 910 120 10 80 120 1

Vrtak na sklo a obklady

Nejlepsi vysledky pfi nizkych otackach a dobrém chlazeni vodou, octem, terpetinem nebo
petrolejem.

Specialné vhodny k vrtani sklenénych desek, zrcadel, lahvi, porcelanu, kachli¢ek a keramiky
atd.

Stopka: valcova stopka.

2696 890 003 3 3 1
2696 890 004 4 & 90 1
2696 890 006 6 5 100 1

2.61 recq



Vrtak na sklo a obklady

Nejlepsi vysledky pfi nizkych otackach a dobrém chlazeni vodou, octem, terpetinem nebo
petrolejem.

Specialné vhodny k vrtani sklenénych desek, zrcadel, lahvi, porcelanu, kachli¢ek a keramiky
atd.

Stopka: valcova stopka.

2696 890 008
2696 890 010 10 6 120 1
2696 890 012 12 8 120 1

Balicek vrtakii RECA x-tron

RECA Test the Best balicek vrtakd X-tron Ultra (6x165 / 8x165 / 10x165) + 1 $picaty 250 mm
a 1 plochy seka¢ SDS plus

0648 299 995 Balicek vrtaki RECA x-tron

i
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Priklepova vrtaci korunka ,,Hammerfest*

upinani na zavit M16

Velké otvory s lehkym naradim!

Vysokeé rychlosti vrtani.

Odolné vici priklepu pfi pouZiti do vrtacich kladiv do 4 kg.
Univerzalné pouZitelné do vSech pfiklepovych vrtacek

a lehkych vrtacich kladiv.

Upinani: M16
instalatérské a topenarské
0649 825 trubky
0649 830 30 6 instalatérské a topenarské
trubky
instalatérské a topenarské
0649 835 35 6 trubky
0649 840 40 6 trubky odpadoyé,. vodoyod-
ni a topeni s izolaci
trubky odpadové, vodovod-
LY & 8 ni a topeni s izolaci
0649 865 68 6 elektrické krabice
0649 880 82 6 rozdélovaci krabice
0649 890 90 6 rozdélovaci krabice
0649 810 0 100 6 vétraci trubky
0649 811 2 112 6 vétraci trubky
2.62



Viceucelova dérovka

pro drevo a drevotfiskové desky

K pouZiti na dfevo a dfevotfiskové desky. Bezproblémové fezani kulatych otvord
do kachliéek (do tvrdosti 6), masivniho dfeva, preklizky, plastd, akrylatového skla,
sadrokartonu sadrovych bloku, porobetonu, heraklitovych desek, eternitu a pinych
cihel bez vylomenych okrajt.

0632 968

Viceucelova dérovka

Rychlé a cisté fezani. Podty otacek: 600 ot./min. do tvrdych materialdi.

0632 968 1 viceucelova dérovka

Prikl. vrtaci korunka ,,Hammerfest“ adaptér

00
I N

0649 807 105 SDS-plus M 16

0649 807 220 SDS-plus M 16 220
0649 807 370 SDS-plus M 16 370
0649 806 078 6hr. vel. 11 M 16 78
0649 806 220 6hr. vel. 11 M 16 220
0649 806 370 6hr. vel. 11 M 16 370
0649 808 120 stfedici vrtak 8 x 130

Priklepova vrtaci korunka ratio

0 30% rychlejsi... diky nové vyvinutému tvaru tvrdokovovych zub

se snizuje tfeni mezi korunkou a vrtanym otvorem na minimum!

Vy$§i zivotnost... diky pouziti tvrdé spékaného tvrdokovu, zuby vice vydrzi.
Snadné pouziti...diky nové vyvinutému korpusu korunky jsou tvrdokové
zuby absolutné bezpeéné upevnéné.

Bezpecné spojeni... vSechny dily se spojuji pomoci zavitu zvaného ratio.
Racionalni...korunky do 80 mm Ize pouzivat i do lehkych kladiv

s upinanim SDS-plus!

0649 710 040 6

0649 720 050 50 6 105
0649 730 066 65 6 105
0649 740 080 80 8 105
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Priklepova vrtaci korunka ratio

0 30% rychlejsi... diky nové vyvinutému tvaru tvrdokovovych zub

se snizuje tfeni mezi korunkou a vrtanym otvorem na minimum!

Vy$8i Zivotnost... diky pouZiti tvrdé spékaného tvrdokovu, zuby vice vydrzi.
Snadné pouziti...diky nové vyvinutému korpusu korunky jsou tvrdokové
zuby absolutné bezpe¢né upevnéné.

Bezpecné spojeni... vSechny dily se spojuji pomoci zavitu zvaného ratio.
Racionalni...korunky do 80 mm Ize pouzivat i do lehkych kladiv

s upinanim SDS-plus!

0649 750 090
0649 760 100 100 10 105
0649 770 125 125 12 105

Priklepova vrtaci korunka ratio

systém pfislusenstvi
Adaptér, zavitovy ¢ep, prodlouzeni, stredici vrtak.

0649 791 adaptér, SDS-max na ratio
0649 792 adaptér, velka klinova hfidel na ratio
0649 793 adaptér, SDS-plus na ratio
0649 799 018 stiedici vrtak 12x155 mm
0649 799 050 zavitovy kolik 63 mm

0649 799 280 prodlouzeni 280 mm

Adaptér SDS-max

SDS-max na SDS-plus nebo ,,velka klinova hfidel*
Rychla vyména vrtaku diky jednoduchému zasouvacimu uzavéru.

&
I N

0649 500 SDS-plus SDS-max
0649 501 velka klinova hfidel SDS-max 220

reca

Prodlouzeni SDS-max

Adaptér, prodlouzeni, mazadlo adaptéru.
PoZadované pracovni délka je dosaZena pfes prodlouzeni.
PouzZitelné od prdméru 32 mm.

O
I R

0649 250 000 adaptér -

0649 250 001 prodlouzeni 320

0649 250 002 prodlouzeni 750

0649 250 003 prodlouzeni 1100

0649 250 010 Mazadlo, tuba 10g -
2.64



0648 523 006 SDS-stopka na 1/4*

Skli¢idlovy adaptér

Adaptér k rychlé vyméné SDS pfimého upinani a pouZiti sklicidla.

*

S —

0648 523 007 SDS-plus 1/2 palce x 20 g/palec

Odsavaci nastavec k vrtani

K vrtani bez prachu do stropl a stén, idealni na montazni prace v obytnych prostorach.
Okamzité odsavani jemné vrtné drti.

K nasazeni na hubici vysavace.

Pfisaje se na misté.

K pouziti na kazdou sténu a strop.

Uvolnéni obou rukou k praci.

065199 reca-odsavaci nastavec ,Dusty”

Systém SDS-plus

Induktivni tvrzeni zajistuje u sekace reca ultra, rozeznatelném

podle zeleného barevného pasu utra, maximaini tvrdost hrotu.

Tim se zvy3uje Zivotnost viici standartnimu sekaci o 30%.

QOdbérovy vykon ultra neumozriuje Spicatému sekaci agresivni thel hrotu.

UZivatelsky komfort ultra diky trojbfitové geometrii branici vzpfi¢eni v trdém podkladu.

-

0649 900 001 Spicaty sekac d

0649 900 002 plochy sekéaé 20 250
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Sada sekacu

Systém SDS-plus, 6-dilna

0649 000 002 Po 2ks: $picaty 250, plochy 250 x 20,lopatkovy 250 x 35 mm
Systém SDS-plus

Vysoka tvrdost na povrchu, dobra ochrana proti korozi, vysoka odolnost viéi
trvalym vibracim a nizké opotiebeni - to jsou charakteristiky téchto produktd.
Sekac na obklady/zalomené provedeni: idealni k odsekavani obklad(.

-
I N A

0638 140 250 Rycovity sekac

0649 901 125 Spicaty sekac - 250
0649 901 225 plochy sekac 20 250
0649 901 425 sekac na obklady 40 260
0649 901 525 duty sekac 22 250

MIL. lﬂ

reca

Sekac ultra / sekac ultra EVO-S

systém SDS-max

Profil Powersafe zajistuje o vy$si frekvenci aderd, a tim i zvy$eni odbérového vykonu

0 15%. Odbérovy vykon ultra neumoziuje Spicatému sekaci agresivni Uhel hrotu.
UZivatelsky komfort ultra diky trojbfitové geometrii branici vzpfi¢eni v tvrdém podkladu.
EVO-S:

Spicaty sekac - X-forma garantuje konstatni Spicku sekace pfi soucasné zvysené Zivotnosti.
Plochy sekac - Lopatkovity tvar garantuje konstatni $ifku Spi¢aku a enormé dlouhou
Zivotnost.

&
I I A

0649 900 101 Spicaty sekac

0649 900 102 plochy seka¢ 25 400
0649 900 201 Spicaty sekac EVO-S - 400
0649 900 202 ryéovity sekac EVO-S 50 350

2=
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Sada sekacu

Systém SDS-max

0649 000 003
0649 000 004

systém SDS-max
Vyysoka tvrdost na povrchu, dobra ochrana proti korozi, vysoka odolnost vici
trvalym vibracim a nizké opotfebeni - to jsou charakteristiky téchto produktd.

0649 903 140
0649 903 160
0649 903 240
0649 903 260
0649 903 330
0649 903 340
0649 903 430
0649 903 630

Spicaty sekac
Spicaty sekac
plochy sekac¢
plochy sekac
rycovity sekac
rycovity sekac
Siroky sekac
duty sekac

400
600
400
600
300
400
300
300

6 dilti.: 3pic.sek. 400, 600, plochy s. 400 x 25, 600 x 25, rycov.s. 300 x 80, 400 x 50
5-dild.: po 2ks: $pic.sek. 400, plochy s. 400 x 25; 1x: rycov.s. 400 x 50

reca
-

2.67
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Sada spiralovych vrtaki do dieva

11 dild, v dfevéné kazeté
+ Pro efektivni vrtani do mékkého i tvrdého dfeva
+ Doporucena rychlost: 2.000 az 3.000 ot / min.

reca

Spiralovy vrtak do dreva

Se stredici Spickou, 2 pfedfezaci bfity a 2 bity podfrézované, hibet zkosené hrany zajistuje
pfesné vrtani odpovidajiciho priméru a protina viakna dfeva pfed vrtanim. Stopka 8 x 30
mm. Ke zhotoveni rozmérové

stalému vrtani prichodu a slepych dér. SP-provedeni pro mékké drevo,

Pocet otacek: 1500-3000 ot./min.

0650 435 35 70

0650 445 45 57 80
___
0650 455
____
0650 465
____
0650 475
____
0650 485 8,5 110
___
0650 495 9,5 81 130
___
0650 410 5
____
0650 412
____
0650 414
____
0650 416 16,0 100 140
w0 w0 w0
0650 420 0 20,0 100 140

od @ 12mm je stopka odsazena na 8mm
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Forstnertv vrtak

2696 837 20 20 130
2696 837 25 25 135
2696 837 30 30 140
2696 837 35 35 145

Forstnerlv vrtak

Forstner

Na pfesné vrtani do vSech druh( dfeva, s odsazenou valcovou
stopkou, univerzalni vrtak, vynikajici na vrtani u okraje.Vyrobeno
ze specialni oceli.

0650 215 15 8x30 90
0650 220 20 8x30 90
0650 225 25 8x30 90
0650 230 30 8x30 90
0650 235 35 10x 30 90
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Sada forstnerovych vrtaki

Forstner

5 dilnd, v dfevéné kazeté.

Vrta rychleji a snazeji diky jedineéné ozubenym, vinitym obvodovym zafezim.
Obrabi mékké dfevo, tvrdé drevo, plast, dievotfisku, MDF-desky.

Vhodné nejlépe do stolnich a ruénich vrtaCek.

0650 201 15, 20, 25, 30, 35

reca 270



Sada uméleckych vrtaki

tvrdokov
5-dilng, v dfevéné kazeté.
Pro tvrdé dfevo, deskovy material a plast.

0650 501 000 15, 20, 25, 30, 35

Umélecky vrtak

v etnych primérech

Umélecky vrtak je vybaven stfedici Spickou, 2 predfezacimi bfity

a 2 biity podfrézovanymi. PouZiti ve stolni a ru¢ni vrtacce.

Priimér stopky: 10 x 30 mm.

Specialni ocel pro mékké dfevo, tvrdokov pro tvrdé dfevo, vicevrstvé desky a plast.

90

0650 501 010 10 Weichholzer
0650 501 011 1 90 Weichholzer
0650 501 012 12 90 Weichholzer
0650 501 013 13 90 Weichholzer
0650 501 014 14 90 Weichhdlzer
0650 501 015 15 90 mékké dievo
0650 501 016 16 90 mékké dfevo
0650 501 017 17 90 mékké dievo
0650 501 018 18 90 mékké dfevo
0650 501 020 20 90 mékké drevo
0650 501 022 22 90 mékké drevo
0650 501 024 24 90 mékké dievo
0650 501 025 25 90 mékké dfevo
0650 501 026 26 90 mékké dievo
0650 501 028 28 90 mékké dfevo
0650 500 030 30 90 tvrdé dfevo

0650 501 030 30 90 mékké dfevo
0650 501 032 32 90 mékké dievo
0650 501 034 34 90 mékké dfevo
0650 500 035 35 90 tvrdé dfevo

0650 501 040 40 90 mékké drevo
0650 501 045 45 90 mékké dievo
0650 501 035 35 90 mékké dfevo
0650 500 020 20 90 tvrdé dfevo

0650 500 025 25 90 tvrdé dfevo

0650 500 055 15 90 tvrdé dfevo

2.1
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Umélecky vrtak

Hobby - umélecky vrtak

Levnégjsi viceucelovy vrtak v tvrdokovovém provedeni. Také Spicka
je vyrobena z tvrdokovu.

Pramér stopky: 10 x 25 mm.

0650 501 060 35 60

Prodlouzeni a adaptér

Pro vrtani s primérem stopky 10 mm

Velikost 3 - vrtani 10 mm.

Adaptér slouzi jako spojovaci €ast k prodlouzeni pro vSechny vrtaky
se stopkou 10 mm. ProdlouZeni pouzitelné s adaptérem.

0650 501 062 adaptér 60 10
0650 501 063 prodlouzeni 250 10
0650 501 064 prodlouzeni 400 10

Kazeta vrtaki na podelné diry

6-dilnd, v dievéné kazeté.

0650 503 000 6, 8,10, 12, 14,16

reca

Vrtak na podélné diry

Vélcova stopka a 2 rovné bfity z prvotfidni specialni oceli s odolnosti proti lomu. Lep3i vrtak
na podélné diry pro hospodarnou praci, pravotoCivy.

130

0650 503 008 8 13 x50

0650 503 010 10 140 13 x50

0650 503 012 12 150 13 x50

0650 503 014 14 160 13 x50
2.72



Vrtak na podéiné diry

Vélcové stopka a 2 rovné biity z prvotfidni speciélni oceli s odolnosti proti lomu. Lep3i vrtak
na podélné diry pro hospodarnou praci, pravotogivy.

0650 503 016 16 x 50

Kolikovaci vrtaky

Pro levy nebo pravy chod

Specialni vrtak pro hloubkové vrtacky pro slepé otvory s centrovacim bodem, 2 pfedbézné
frézy a 2 hlavni bfity pro Cisty okraj na povrchu obrobku.

Stopka s vyrovnavacim a nastavovacim Sroubem.

Délka stopky: 26 mm, primér stopky: 10 mm

0650 504 051 pro levy chod 1
0650 504 081 25 pro levy chod 1
0650 504 101 25 pro levy chod 10 1
0650 504 005 25 pro pravy chod 1
0650 504 008 25 pro pravy chod 1
0650 504 010 25 pro pravy chod 10 1

Sada vrtak( uderovych kombinovanych

6-dilnd, v dievéné kazeté.

O
I

0650 505 001 10, 12, 14, 16, 18, 20
0650 505 000 10, 12, 14, 16, 18, 20 460

2.73 reco
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Sada vrtaku uderovych kombinovan

* 6 ks, v zavinovacim obalu
+ Pro pouziti do ruénich vrtatek

+  Zavitovy hrot zajiStuje rychly chod

+ Neni potfeba dal$i tlak

+ Jednostranné brousené pro velké hloubky vrtani

+ Od priméru 14 mm s upinaci stopkou priimér 13 o délce 55 mm, véetné priméru mate-

rialu (Napf.: 10 mm vrték primér = 10 mm stopka - pramér)

+ Rychlost: 300 - 1000 otacek / min

+ Materialy: mékké drevo, evropské tvrdé dfevo

0650 505 003

reca

K vrtani hlusich otvorl do dfeva, optimalnéjsi odchod
vrtné drt&, vyrobeno ze speciéini oceli.

cle
N

0650 505 006
0650 505 008
0650 505 010
0650 505 012
0650 505 014
0650 505 016
0650 505 018
0650 505 020
0650 505 022
0650 505 024
0650 505 026
0650 505 028
0650 505 030
0650 505 032
0650 505 034
0650 505 035
0650 505 036
0650 505 038
0650 505 040
0650 505 106
0650 505 107
0650 505 108
0650 505 109
0650 505 110
0650 505 112
0650 505 114
0650 505 116
0650 505 118
0650 505 120
0650 505 122
0650 505 124

2.74

uderové vrtaky

6

8

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
35
36
38
40
6

10, 12, 14, 16, 18, 20

390 460 - zyl.

390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
390
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165

460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
235
235
235
235
235
235
235
235
235
235
235
235

460

1/4
9mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12mm
12mm
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm
16 mm

114

114

1/4*
9mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm

6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
zyl.
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant
6-kant



Vrtak na bednéni

ocel CV
Pravorezny, s odsazenou valcovou stopkou, pro zpracovani dfeva a kovu.

063180 8 600
oet00 0 a0
0631100 10 600
o040 2 a0
0631120 12 600
o0 W a0
0631 140 600 14 600
W
0631 140 100 14 1000
e
0631 160 600 16 600
ogtte0s0 8 a0
0631 160 100 16 1000
oette40 18 a0
0631 180 600 18 600
oette0s0 8 a0
0631 180 100 18 1000
-
0631 200 600 20 600
.
0631 200 100 20 1000
o200 2 a0
0631 220 600 22 600
oeMz2080 2 a0
0631 220 100 22 1000
o040 A4 a0
0631 240 600 24 600
.
0631 240 100 24 1000
I
0631 260 600 26 600

Vrtaky na bednéni

Upinani SDS-plus
CV-ocel
Pravofezny, s odsazenou valcovou stopkou, vhodné na dfevo a kov.

0631 000 004 12 400
0631 000 005 14 400
0631 000 006 16 400

0631 000 007

2.75
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Vrtaky na bednéni

Upinani SDS-plus
CV-ocel
Pravorezny, s odsazenou valcovou stopkou, vhodné na dfevo a kov.

0631 000 008 20 400
0631000 028 20 600
0631000010 22 400
0631000 029 22 600
0631000 011 24 400
0631000 030 24 600

Prestavitelny epovy vrtak

Velmi silné provedeni, se Sroubem s vnitinim Setihranem a klicem, se 2 vyménitelnymi nozi,
specialni vrtak.

2696 814 45 15-45 130
2696 814 78 22-75 170

Nasazovaci kuzelovy zahlubnik

K poutZiti se spiralovym vrtakem na dfevo. Zahlubovaci thel 90°, pouzitelny i jako hloubkovy
doraz. Nasazovaci zahlubnik se

dodava bez vrtaku.

0650 507 030 3,0 16
0650 507 035 35 16
0650 507 040 4,0 16
0650 507 045 45 16
0650 507 050 5,0 16
0650 507 055 55 16
0650 507 060 6,0 16
0650 507 065 6,5 20

—

reca

Kuzelovy zahlubnik

K zarovnani od vrtani.

0650 508 012 12 10x 30 90
0650 508 014 14 10x 30 90

2.76



Kuzelovy zahlubnik

K zahloubeni po vrtani.

0650 508 016 10x 30

Zahlubniky

Pro drevéné terasy

Vrtaci zahlubnik RECA TT je vrtak o priméru 4 mm, zahlubnik o prdméru 9,4 mm

a navic je vybaveny hloubkovym dorazem. Vrtak a hloubkovy doraz se daji plynule nastavit.
Vrtak Ize snadno vyménit (spiralovy vrtak do dfeva nebo DIN 338, 4,0 mm). Neni zapotrebi
Zadny specialni vrtak. Vrtaci zahlubnik RECA TT umoziuje precizni pfedvrtani a zahloubeni
v jednom pracovnim kroku s volnym vyhledem na pracovni plochu.

Diky nastavitelnému dorazu nevznika na devé opaleni.

Pouziti:
Z&hlubnik odmastit pfed prvnim pouzitim. Pomoci inbusového klice Ize nastavit hloubku

vrtani pfip. zahlubovani nebo vrtak vyménit. Doporucené otacky pro zahlubnik jsou 1300 ot./
min.

0217 099 100 Zahlubnik 1

@

Kazeta ¢epovych fréz

5-dilnd, v dievéné kazeté.

0650 506 000 15, 20, 25, 30, 35

Cepova fréza

K opravam dér po sucich. Cepové frézy maji 0 0,2 mm vétsi velikost,
aby ucpavky dér bezvadné sedély.

0650 506 010 13 x50

0650 506 015 15 25 13 x50 140
0650 506 020 20 30 13 x50 140
0650 506 025 25 37 13 x50 140
0650 506 030 30 42 13 x50 140

2.77

recaq



Cepova fréza

K opravam dér po sucich. Cepové frézy maji 0 0,2 mm vétsi velikost,
aby ucpavky dér bezvadné sedély.

49

0650 506 035 35 13 x50 140
0650 506 040 40 54 13 x50 140

Kazeta fréz na drevo

15-dilna v plastové kazeté.

Obsah:Duta fréza r=6,35; drazkovaci fréza 3,2 - 12,7 - 6,35 - 12,7 (dlouhé provedeni) - 19
mm; fréza s otfepy 12,7; stopkova fréza 6,35; V-drazkovaci fréza 9,5 90°; ohlazovaci fréza
12,7; fazova fréza 30 45°; zarovnavaci fréza R=9,5; drazkovaci fraza 9,5; profilova fréza
r=4,0; pllkulata Zlabkovaci fréza r=12,7

0650 506 001 15 dili v plastové kazeté

reca

Sada zavitovych ocek

8 dilna
Obsah: po 1ks zavitové ocko DIN EN 22568 HSS brousené, Dm 25 mm, M3 - M4 - M5 - M6
- M8 - M1 - M12, 1 ks drzaku zavitového ocka DIN 225, 25 x 9mm.

0652 000 001 3,4,5,6,8,10, 12, sada zavitovych odek 25x9
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Zavitové ocko HSS

metricky zavit DIN ISO 13

DIN EN 22568, brousené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Tolerance: I1SO - 6g.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

04 16

0652 2 2 5)
0652 25 2,5 0,45 16 5
0652 3 3 05 20 5
0652 35 35 0,6 20 5)
0652 4 4 04 20 5)
0652 5 5 038 20 7
0652 6 6 1 20 7
06527 7 1 25 9
0652 8 8 1,25 25 9
0652 10 10 1,5 30 "
0652 12 12 1,75 38 14
0652 14 14 2 38 14
0652 16 16 2 45 18
0652 18 18 25 45 14
0652 20 20 25 45 18
0652 22 22 25 55 22
0652 24 24 3 55 22
0652 27 27 3 65 25
0652 30 30 35 65 25
0652 33 33 35 65 25
0652 36 36 4 65 25

A
recq
b

Zavitové ocko HSS-E

metricky zavit DIN I1SO 13

DIN EN 22568, brousené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Tolerance: ISO - 6g.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 900 N/'mm? a barevné kovy.

20

0652 900 030 3 05 5
0652 900 040 4 0,7 20 5
0652 900 050 5 038 20 7
0652 900 060 6 1 20 7
0652 900 080 8 1,25 25 <)
0652 900 100 10 1,5 30 1
0652 900 120 12 1,75 38 14
0652 900 140 14 2 38 14
0652 900 160 16 2 45 18
0652 900 180 18 25 45 14
0652 900 200 20 2,5 45 18
0652 900 240 24 3,0 55 22

2.79
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DIN EN 22568, brouSené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Tolerance: I1SO - 6g.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Zavitové ocko HSS

metricky jemny zavit DIN I1SO 13

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

06525 05
06526 075
06528 075
06528 1
0652 10 075
065210 1
0652 10 125
065212 1
0652 12 125
065212 15
065214 1
0652 14 125
0652 14 15
0652 16 1
065216 15
0652 18 15
0652 20 1
0652 20 15
0652 20 2
0652 22 15
065222 2
0652 24 15
0652 24 2
0652 26 15
0652 27 15
0652 27 2
0652 28 2
0652 30 15
0652 30 2
0652 36 15
0652 36 2

reca

2

DIN EN 22568, brouSené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Tolerance: I1SO - 6g.

Povrch: bez povrchové Upravy.

05
0,75
0,75

1
0,75
1
1,25
1
1,25
1,5
1
1,25
1,5
1
15
15
1
15
2
15
2
15
2

20

20
25
25
30
30
30
38
38
38
38
38
38
45
45
45
45
45
45
55
55
55
55
65
65
65
65
65
65
65
65

© ©o© o o

Zavitove ocko HSS

metricky zavit DIN ISO 13, levy

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

08 20 7

0652 005
0652 006
0652 008
0652 010
0652 012
0652 014

2.80
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1
1,25
1,5
1,75
2

20
25
30
38
38
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Zavitové ocko HSS

metricky zavit DIN I1SO 13, levy

DIN EN 22568, brousené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Tolerance: I1SO - 6g.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

0652 016 16 2 45 18
0652 020 20 25 45 18

Zavitové ocko HSS

zavit Whitworth BSW dfive DIN 11

DIN EN 22568, brousené.

Typ: forma B, uzaviené, s drazkami.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

40 20

1655 500 18 118 5
1655 500 532 5/32 32 20 5
1655 500 316 3/16 24 20 7
1655 500 732 7132 24 20 7
1655 500 14 1/4 20 20 7
1655 500 516 5/16 18 25 9
1655 500 38 3/8 16 30 1
1655 500 716 7116 14 30 "
1655 500 12 12 12 38 14
1655 500 916 9/16 12 38 14
1655 500 58 5/8 1" 45 18
1655 500 34 3/4 10 45 18
1655 500 78 718 9 55 22
1655500 1 1 8 55 22

@

Zavitove ocko HSS

DIN ISO 228 ,,G* (trubkovy zavit)

DIN EN 24231, brouSené.

Typ: forma B, uzaviené, s drazkami.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.

28 30 "

1656 18 118

1656 14 1/4 19 38 10
1656 38 3/8 19 45 14
1656 12 12 14 45 14
1656 58 5/8 14 55 18
1656 34 3/4 14 55 16
1656 1 1 " 65 18

2.81
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Zavitové ocko HSS

reca

A
reca
b DIN ISO 228 ,,G“ (trubkovy zavit)
DIN EN 24231, brousené.
Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.
Povrch: bez povrchové Upravy.
Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/mm? a barevné kovy.
1656 114 11/4
1656 112 112 1" 90 22
1656 2 2 1 105 22
% Zavitové ocko HSS
reca
b 4 americky hruby zavit UNC
DIN EN 22568, brousené.
Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.
Tolerance: I1SO - 6g.
Povrch: 2A
Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/'mm? a barevné kovy.
1655 300 14
1655 300 516 5/16 18 25 9
1655 300 38 3/8 16 30 1
1655 300 716 7116 14 30 1
1655 300 120 12 13 38 14
1655 300 916 9/16 12 38 14
1655 300 58 5/8 1" 45 18
1655 300 34 3/4 10 45 18
1655 300 78 718 9 55 22
1655 300 1 1 8 55 22
% Zavitové ocko HSS
reca
- americky jemny zavit UNF

DIN EN 22568, brousené.

Typ: forma B, uzavfené, s drazkami.

Povrch: 2A

Pro nelegovanou a nizkolegovanou ocel do pevnosti 800 N/mm? a barevné kovy.

1655 400 14

1655 400 516 5/16 24 25 9
1655 400 38 3/8 24 30 "
1655 400 716 7116 20 30 1
1655 400 120 12 20 38 14
1655 400 916 9/16 18 38 14
1655 400 58 5/8 18 45 18
1655 400 34 3/4 16 45 18
1655 400 78 718 14 55 22
1655400 1 1 12 55 22
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Sada ruénich zavitnikdi HSS

v ocelové kazeté

0639 01 kazeta, 21-dilna M3-12

0639 02 kazeta, 28-dilna M 3 - 12 + vrtaky
0639 011 kazeta, PRAZDNA proM3- 12
0639 021 kazeta, PRAZDNA pro M 3 - 12 + vrtaky

nastroji HSS

v ocelové kazeté

S drzadlem a 2 uzavéry. Zavitniky se pfi odklopeni vika postavi.

Obsah: po 3-dilné sadé ruénich zavitnikd a zavitovém ocku, navic 1 Sroubovak a 1 zavitova
Sablona.

0964 660 312 M3 - 12 + 5 vratidel pro zavit.ocka, 2 pro zavitniky (vel. 1 a 2)
0964 660 320 M3 - 20 + 6 vratidel pro zavit.ocka, 2 pro zavitniky (vel. 1 a 3)

Sada rucnich zavitnikd HSS

pro metrické zavity ISO

Sada: 3 dilna.

Predrezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: metricky DIN ISO 13.

Strany: brouené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

04 1,6 21 36

@

0639 2 2

0639 25 25 045 2 21 40

06393 3 05 25 27 40

0639 4 4 07 33 34 45

06395 5 08 42 49 50

0639 6 6 1 5 49 50 _
06397 7 1 6 49 50 = =g digizga
0639 8 8 125 68 49 56 [t & ettty 8 bt ol
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Sada rucnich zavitnikt HSS

pro metrické zavity ISO

Sada: 3 dilna.

Predfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokoncovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: metricky DIN I1SO 13.

Strany: brousené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravorezné.

0639 12

0639 16

0639 20
______
0639 24 14,5 100

‘reca

reca
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Ruéni zavitniky HSS

pro metrické zavity ISO

PredFezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokon¢ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: metricky DIN ISO 13.

Strany: brou$ené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravofezné.

oo 4 bk
-------
06401 6 predfezavaci

zavitnik
-------
06401 8 pfegmvkac.
-------
-------
-------
et 0 PR
-------
06401 24 Pregaf;\{(acl . .
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Ruéni zavitniky HSS

pro metrické zavity ISO

Pfedfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: metricky DIN ISO 13.

Strany: brouené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravofezné.

predrezavam
06401 30 Zavitnik

-------
06402 4 Zréezta:llk
-------
06402 6 Zr:\flf:llk
-------
-------
i
-------
i
-------
06402 20 Zr:\fl?rfllk
-------
06402 24 Zr:\fl?r:ilk
-------
wain
-------
wain
-------
was 4 g
-------
wass o
-------
s oo

2.85
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Ruéni zavitniky HSS

pro metrické zavity ISO

Pfedfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: metricky DIN ISO 13.

Strany: brou$ené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

06403 14

dokoncovam

zavitnik

06403 18 doggcﬁmam
-------
06403 22 d°'z<gcﬁzl\:(acl
-------
o3 21 O
-------
06403 33 dokoné&ovaci
zavitnik

reca

reca.

Rucni zavitnik HSS

pro jemné metrické zavity ISO
Predfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: jemny metricky DIN 1ISO 13.

Strany: brouSené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravofezné.

predrezavam
0642 16 075 Zavitnik

pfedfezavaci
064218 1 Zavitnik
0642110 125 predfezavaci
zavitnik
predfezavaci
0642 112 125 Zavitnik 12 1,2 10,75
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Rucni zavitnik HSS

pro jemné metrické zavity ISO
Pfedfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Dokon¢ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: jemny metricky DIN 1SO 13.

Strany: brouSené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravofezné.

0642 1141 Pfegaf;\{(acl
-------
0642 11415 Pfegm\{(acl
-------
0642 116 15 pi‘egm\;acu "
-------
0642120 15 Pfegm\ll(am 5
-------
0642 12215 Pfeg:f;\{(am P
-------
0642 124 15 Pfeg:f;\{(am o
-------
06421 25 prez(g:fr‘;\liam 23,50 14,50
-------
0642 12715 Pfegaf;\{(am o
-------
0642128 2 Pfegm\{(acl 28
-------
0642 130 2 pfegjf,f‘,‘fc' o
-------
0642 136 15 Pfegm\fc'
-------
064z 1 %0 Prezdar:f;\ll(am 48,50 29,00
-------
0642 36 075 d°'z<:cﬁgl\:(am
-------
0642 38 1 dogcﬁzl\fm

dokoncovaci
0642 310 125 Zavitnik 10 1,2 8,7 515)

2.87
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Rucni zavitnik HSS

pro jemné metrické zavity ISO
Pfedfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Dokon¢ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: jemny metricky DIN ISO 13.

Strany: brouSené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

0642 312 125 d°§gcﬁﬁl\f\c1 e 075
-------
0642 314 1 dO';gcﬁﬁl\Lacl
-------
0642 31415 d°'z<gcmam
-------
0642 316 15 d°'z<gcmacl
-------
0642 320 15 d°'z<gcmacl
-------
0642 32215 d°'z<gcmacl
-------
0642 324 15 d°‘;gcmam
-------
06423 25 dokonCovaci 2350 1450
-------
0642 327 15 dokondovaci
zavitnik
-------
0642 328 2 dol;gcmacn 7
-------
0642 330 2 dO'Qngacl
-------
0642336 15 d°';gcmacl
-------
06423 50 dosgcmam 5 5 050 oo
2.88



Sada ruénich zavitnikdi HSS

pro zavity Whitworth BSW

Sada: 3 dilna.

Predfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokoncovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: Whitworth BSW dfive DIN 11
Strany: brousené odzadu.

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

1650 500 18
1650 500 532
1650 500 316
1650 500 14
1650 500 516
1650 500 38
1650 500 716
1650 500 12
1650 500 916
1650 500 58
1650 500 34
1650 500 78
1650 500 1

Rucni zavitnik HSS

pro trubkové zavity Whitworth

1/8
5/32
3/16

1/4
5/16

3/8
7116

12
9/16

5/8
3/4

718

1

40 2,6 25 40

32
24
20

Predfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.

Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: DIN 1SO 228 ,G* (trubkovy valcovy zavit), DIN 2999 ,Rp* (trubkovy zavit Whitworth)

Strany: brouené odzadu.
Tolerance: 1ISO 2/ 6H
Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

16511 18

16511 14

16511 38

16511 12

16511 58

16511 34

16511 1

16511 114

16511 112

16511 2

16513 18

16513 14

predfezavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
pfedfezéavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
pfedfezéavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
pfediezéavaci
zavitnik
predfezavaci
zavitnik
dokoncovaci
zavitnik
dokongovaci
zavitnik

1/8

1/4

3/8

12

5/8

3/4

11/4

1112

1/8

1/4

3.1
3,6
&1
6,5
79
9,3
10,5
12
13,5
16,5
19,25
22

3,15
4
B

6,3
8
6,3
71

1,2
12,5

45
50
50
56
70
70
80
80
80
95
100
110

@

28 838 515 63

19

19

14

14

14

"

1"

"

1"

28

1.8

15,25

19

21

838

1.8

24

29

35

55

70

70

80

80

90

100

125

140

160

63

70

2.89
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Rucni zavitnik HSS

pro trubkové zavity Whitworth

Pfedrezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.

Dokon¢ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.

Zavit: DIN 1SO 228 ,G* (trubkovy valcovy zavit), DIN 2999 ,Rp* (trubkovy zavit Whitworth)
Strany: brouené odzadu.

Tolerance: ISO 2/ 6H

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

A
reca
b

e R s e L

A A A A AR A A S AR B 5

reca

dokon¢ovaci
16513 3 ZAvitnik 15,25 70
dokoncovaci
16513 12 Zavitnik 12 14 19 12 80
dokoncovaci
16513 58 Zavitnik 5/8 14 21 14,5 80
16513 34 CATUITE 14 25 16 %
zavitnik
dokoncovaci
16513 1 Zavitnik 1 1 30,75 20 100
16513 114 CITEATE g g 11 39,5 24 125
zavitnik
dokoncovaci
16513 112 Zavitnik 112 11 45,25 29 140
dokoné&ovaci
16513 2 Zévitnik 1 57 35 160
Ruc€ni zavitnik HSS
pro UNC zavity

Predfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabéhu.
Dokon&ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nébéhu.
Zavit: americky hruby zavit UNC

Strany: brousené odzadu.

Tolerance: 2B

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravorezné.

1650 301 14 Pl e 51 49 50
1650 301 516 p'ezdgjif:ifc' 5/16 18 6,6 49 56
1650 301 38 predfeziiact g 16 8 55 63
to50301 716 Pedezac 7y 14 94 62 70
tes0301120 et g 13 108 7 75
te503019t6  Pederdac gyqg 12 122 9 80
1650 301 58 predfeatiact  gig 1 135 9 80
1650 301 34 predfeztact g 10 165 1 %
1650 30178 predfeadiaci  7jg 9 195 145 100
1650 301 1 RETELE 8 22,25 145 110
1650 30214 Jomac 4 2 51 49 50
2.90



Rucni zavitnik HSS

pro UNC zavity

Pfedfezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Rezaci zavitnik: cca 4-5 chod nabghu.
Dokonéovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: americky hruby zavit UNC

Strany: brouené odzadu.

Tolerance: 2 B

Povrch: bez povrchové tpravy.

Pravofezné.

fezaci
1650 302 38 Zavitnik

fezaci
1650 302 120 Zavitnik

fezaci
1650 302 58 Zavitnik

fezaci
1650 302 78 Zavitnik

DR dokonGovaci 14
zavitnik

dokoncovaci
1650 303 38 zavitnik 8

1650303120 dokoncovadl

zavitnik
e dokoncovaci 5/8
zavitnik
e dokoncovaci 718
zavitnik

291
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Rucni zavitnik HSS

pro UNF zavity

Pfedrezavaci zavitnik: cca 5-6 chod nabéhu.
Dokon¢ovaci zavitnik: cca 2-3 chod nabéhu.
Zavit: americky jemny zavit UNF

Strany: brouené odzadu.

Tolerance: 2 B

Povrch: bez povrchové Upravy.

Pravofezné.

A
reca
b

pfedfezavaci
1650 401 14 St 55 49 50
predfezavaci
1650 401 516 b 5/16 24 69 49 56
pfedfezéavaci
1650 401 38 St 38 24 85 55 63
1650401716  Prediezdvaci 0 20 99 62 63
zavitnik
predfezéavaci
1650 401 120 ke 112 20 15 7 75
1650 401 916 Rl e IO 18 12,9 9 80
zavitnik
prediezéavaci
1650 401 58 b 5/8 18 14,5 9 80
predfezavaci
1650 401 34 i 34 16 175 11 95
prediezavaci
1650 40178 b 718 14 205 14,5 100
pfedfezéavaci
1650 401 1 A, 1 12 2325 14,5 10
dokoncovaci
1650 403 14 S 114 28 55 49 50
dokoncovaci
1650 403 516 S 5/16 24 69 49 56
1650 403 38 L o T 2% 85 55 63
zavitnik ! !
1650 403 716 e I 20 99 6.2 63
zavitnik
1650403120 dokondoveci 2 15 7 75
zavitnik ’
1650 403 916 e T 18 129 9 80
zavitnik
dokoncovaci
1650 403 58 s 5/8 18 145 9 80
1650 403 34 | 16 175 1 %
zavitnik
dokoncovaci
1650 403 78 o 718 14 205 14,5 100
1650 403 1 L 12 2325 14,5 110
zavitnik

Jednostupnovy zavitnik

pod. DIN 352, forma B, HSS

Zavitniky HSS pro prlchozi otvory, do nelegovanych a nizkolegovanych oceli do 800 N /
mm 2,

Zavit je mozné pouzivat, jak pfi ruénim, tak strojnim fezani zavitu v jednom pracovnim kroku.

pE
——

1640 5 0,80 4,20 4,20 50,0 13,0
1640 6 6 1,00 5,00 5,00 50,0 15,0 1
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Jednostupnovy zavitnik

pod. DIN 352, forma B, HSS

Zavitniky HSS pro prlchozi otvory, do nelegovanych a nizkolegovanych oceli do 800 N /
mm 2,

Zavit je mozné pouzivat, jak pfi ruénim, tak strojnim fezani zavitu v jednom pracovnim kroku.

1640 8 1,25 6,80 6,80 56,0 18,0
1640 10 10 1,50 8,50 8,50 70,0 24,0 1
1640 12 12 1,75 10,20 7,00 75,0 29,0 1

Sada Bit Clip zavitnik( a spiral. vrtaku

S klipem na pasek.

0641002 000 M4,5,6,7,vrtak 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; univerzalni drzak

Kombinovany zavitnik - bit 1/4*

S upinanim bit %" k vrtani a fezani zavitu.

Kombinovany zavitnik je idealni pro vyrobu zavitt do plechu v Aku vrtacce

(s pravym i levym chodem). Vyvrtani otvoru a vyfiznuti zavitu v jednom kroku
bez vymény nastroje. Vrtak je pfedsazen pred zavitnik.

©

0641 002 040 4

0641 002 050 5 0,8 41 1/4
0641 002 060 6 1 44 1/4
0641002 080 8 1,25 51 1/4
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Sada zavitnikii Kombi

_
reca
-
HSS-TiN v primyslové kazeté.
0641 01 3,4,5,6,8, 10 + univerzalni drzak
% Strojni zavitnik Kombi-bit HSS-TiN
reca
b4

Kombinovany strojni zavitnik s BIT - dikem pro vrtani a fezani zavitd.
Kombinovany zavitnik je ideaini pro obrabéni plechi s pravo - / levo toCivych aku-vrtacek.
Zavit je vyroben jednim krokem bez vymény nastrojl. Vrtak je pfedsazen zavitniku.

06413 3 1/4
06414 4 114
06415 5 114
06416 6 1/4
06418 8 1/4
064110 10 114
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Strojni zavitniky

RECA ultra, modry krouzek, HSS-Co, forma B, priichozi otvor
Spitkova kvalita pro pouZiti v sériové vyrob&. Nejmodemsjsi technologie vyroby pro nejvyssi I
produktivitu. (-

@

Oblast pouziti:

+ Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, erna temperovana
litina.

Povrchova upravalpovrstveni:

+ TIN (titan-nitrid) povrstveni brani tvorbé nalitkd, eliminuje lepeni materialu

+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu
+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (siln&j$i dfik) od M12 DIN 376 (tenky dFik)

0644 100 030 3

0644 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0644 100 050 5 038 4.2 49 70
0644 100 060 6 1 5 49 80
0644 100 080 8 1,25 68 6,2 90
0644 100 100 10 1,5 85 8 100
0644 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0644 110 140 14 2 12 9 110
0644 110 160 16 2 14 9 110
0644 110 200 20 25 17,5 12 140

Strojni zavitniky

@

BECA ultra, modry krouzek, HSS-Co, forma C, slepy otvor
Spickova kvalita pro pouziti v sériové vyrobé. Nejmodernéjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+ Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana
litina.

Povrchova upravalpovrstveni:

+ TIN (titan-nitrid) povrstveni brani tvorbé nalitkd, eliminuje lepeni materiélu
+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (silngj$i dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0644 500 030
0644 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
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Strojni zavitniky

RECA ultra, modry krouzek, HSS-Co, forma C, slepy otvor
Spitkova kvalita pro pouZiti v sériové vyrob&. Nejmodernsjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:

+ Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana
litina.

Povrchova upravalpovrstveni:

+ TIN (titan-nitrid) povrstveni brani tvorbé nalitkd, eliminuje lepeni materialu

+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (silnéjsi dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0644 500 050

0644 500 060 6 1 5 4,9 80
0644 500 080 8 1,25 6.8 6,2 90
0644 500 100 10 1,5 85 8 100
0644 510 120 12 1,75 10,2 7 110
0644 510 140 14 2 12 9 110
0644 510 160 16 2 14 9 110
0644 510 200 20 25 17,5 12 140

L

reca

Strojni zavitniky

RECA ultra, zeleny krouzek, HSS-Co, forma B, priichozi otvor
Spickova kvalita pro pouziti v sériové vyrob&. Nejmodernéjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+  Zuslechténé oceli, oceli s chemickou odolnosti, legované oceli, legované niklem

Povrchova upravalpovrstveni:

+ Zvlast tvrdé povrstveni TiCN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych biitli
+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
Do M10 DIN 371 (silngjsi dfik) od M12 DIN 376 (tenky drik)

0643 100 030 3

0643 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0643 100 050 & 08 42 49 70
0643 100 060 6 1 5 49 80
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Strojni zavitniky

RECA ultra, zeleny krouzek, HSS-Co, forma B, priichozi otvor
Spitkova kvalita pro pouZiti v sériové vyrob&. Nejmodemsjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouZiti:

+ Zuslechténé oceli, oceli s chemickou odolnosti, legované oceli, legované niklem
Povrchova Gpraval/povrstveni:

+ Zvlast tvrdé povrstveni TiICN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych bfitd
+ HIad3i povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
Do M10 DIN 371 (silnéji dfik) od M12 DIN 376 (tenky drik)

0643 100 080 1,25

0643 100 100 10 1,5 8,5 8 100
0643 110 120 12 1,75 10,2 7 110
0643 110 140 14 2 12 9 110
0643 110 160 16 2 14 9 110
0643 110 200 20 25 17,5 12 140

@

Strojni zavitniky

BECA ultra, zeleny krouzek, HSS-Co, forma C, slepy otvor
Spickova kvalita pro pouziti v sériové vyrobé. Nejmodernéjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+ ZuSlechténé oceli, oceli s chemickou odolnosti, legované oceli, legované niklem

Povrchova upravalpovrstveni:

+ Zvlast tvrdé povrstveni TiICN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych bfitd
+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (silnéjsi dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0643 500 030 3

0643 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0643 500 050 5 038 42 49 70
0643 500 060 6 1 5 49 80
0643 500 080 8 1,25 68 6,2 90
0643 500 100 10 1,5 85 8 100
0643 510 120 12 1,75 10,2 7 110
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Strojni zavitniky

RECA ultra, zeleny krouzek, HSS-Co, forma C, slepy otvor
Spitkova kvalita pro pouZiti v sériové vjrob&. Nejmodernsjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+  Zuslechténé oceli, oceli s chemickou odolnosti, legované oceli, legované niklem

Povrchova Gpraval/povrstveni:

+ ZvIast tvrdé povrstveni TiCN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych biitli
+ HIad3i povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (siln&jSi dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0643 510 140
0643 510 160 16 2 14 9 110
0643 510 200 20 2,5 17,5 12 140

@
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Strojni zavitniky

BECA ultra, éerveny krouzek, HSS-Co, forma B, prichozi otvor
Spickova kvalita pro pouziti v sériové vyrobé. Nejmodernéjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+ ZuSlechténé oceli do 1 200 N/mm2, Legované titanem, zaruvzdorné oceli, nitridacni oceli,
zesitované plasty

Povrchova upravalpovrstveni:

+ Zvlast tvrdé povrstveni TiCN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych biitli
+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (silnéjsi dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0646 100 030 3

0646 100 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0646 100 050 5 08 42 49 70
0646 100 060 6 1 5 4,9 80
0646 100 080 8 1,25 6.8 6,2 90
0646 100 100 10 1,5 85 8 100
0646 110 120 12 1,75 10,2 7 110
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Strojni zavitniky

RECA ultra, ¢erveny krouzek, HSS-Co, forma C, slepy otvor
Spitkova kvalita pro pouZiti v sériové vyrob&. Nejmodemgjsi technologie vyroby pro nejvyssi
produktivitu.

Oblast pouziti:
+ Zuslechténé oceli do 1 200 N/mm2, Legované titanem, zaruvzdorné oceli, nitridacni oceli,
zesitované plasty

Povrchova upravalpovrstveni:

¢ 2vlast tvrdé povrstveni TiICN ( Titan-carbo-nitrid ) pro lep$i ochranu feznych bfitl
+ Hladsi povrch v drazce a profilu zavitu

+ Hladky povrch snizuje kroutici moment

Upozornéni:
+ Do M10 DIN 371 (silnéjsi dfik) od M12 DIN 376 (tenky dfik)

0646 500 030 3

0646 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
0646 500 050 5 038 4.2 49 70
0646 500 060 6 1 5 49 80
0646 500 080 8 1,25 68 6,2 90
0646 500 100 10 1,5 85 8 100
0646 510 120 12 1,75 10,2 7 110
0646 510 160 16 2 14 9 110
0646 510 200 20 25 17,5 12 140

@

LSS R

Sada strojnich zavitnikd

Pro priichozi otvory v oceli

S vrtéky, v robustnim plastové boxu
M3 - M10: DIN 371 forma B

M12: DIN 376 forma B

0624 010 312 14-dilna: M3 - M12 + vrtaky 1
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Sada strojnich zavitniku

Pro slepé otvory v oceli

S vrtaky, v robustnim plastové boxu
M3 - M10: DIN 371 forma C

M12: DIN 376 forma C

0624 020 312 14-dilna: M3 - M12 + vrtaky 1

Prazdna plastova kazeta

0633 004 312 Kazeta plastova prazdna

reca

2

Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 371 forma B

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, priichozi otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

04 1,6 21 45

1701 100 020 2

1701 100 025 25 0,45 2,05 2,1 50
1701 100 030 3 05 2,5 2,7 56
1701100 035 35 0,6 29 3,0 56
1701 100 040 4 0,7 33 34 63
1701 100 050 5 038 42 49 70
1701 100 060 6 1,0 5,0 49 80
1701100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
1701 100 100 10 1,5 85 8,0 100
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 376 forma B

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, priichozi otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

25 21 56

1701 206 030 3 0,5

1701 206 040 4 0,7 33 21 63
1701 206 050 5 038 42 2,7 70
1701 206 060 6 1,0 5,0 34 80
1701 206 080 8 1,25 6.8 49 90
1701 206 100 10 1,5 85 55 100
1701 206 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1701 206 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1701 206 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1701 206 180 18 25 15,5 11,0 125
1701 206 200 20 25 17,5 12,0 140
1701 206 220 22 2,5 19,5 14,5 140
1701 206 240 24 3,0 21,0 14,5 160
1701 206 270 27 30 24,0 16,0 160
1701 206 300 30 35 26,5 18,0 180
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 371 forma C

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, slepy otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

04 1,6 21 45

1701 500 020 2

1701 500 025 2,5 0,45 2,05 21 50
1701 500 030 3 05 25 2,7 56
1701 500 040 4 0,7 33 34 63
1701 500 050 5 038 42 49 70
1701 500 060 6 1,0 5,0 49 80
1701 500 080 8 1,25 68 6,2 90
1701 500 100 10 1,5 85 8,0 100
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 376 forma C

Strojni z&vitnik pro standardni oceli, modry krouzek, slepy otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

1701 606 040 4 0,7 33 2,1 63
1701 606 050 5 08 42 2,7 70
1701 606 060 6 1,0 5,0 34 80
1701 606 080 8 1,25 6,8 4,9 90
1701 606 100 10 15 85 55 100
1701 606 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1701 606 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1701 606 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1701 606 180 18 25 15,5 11,0 125
1701 606 200 20 25 17,5 12,0 140
1701 606 240 24 3,0 21,0 14,5 160
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 371 forma C/DIN 376 forma C od M12 pro priichozi i slepy otvor

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch naradi

25 2,7 56

1710 400 030 3 0,5

1710 400 040 4 0,7 33 34 63
1710 400 050 5 08 42 49 70
1710 400 060 6 1,0 5,0 49 80
1710 400 080 8 1,25 6.8 6,2 90
1710 400 100 10 1,5 85 8,0 100
1710 400 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1710 400 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1710 400 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1710 400 200 20 25 17,5 12,0 140
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Strojni zavitniky HSS-CO

Extra dlouhé provedeni pro prichozi otvory, forma B

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm2, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, éernd temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specidlni drazka a geometrie zavitu pro materiély s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

1710 600 050

1710 600 060 6 1,0 5,0 3,4 10
1710 600 080 8 1,25 6,8 49 125
1710 600 100 10 1,5 85 58 140

@

Strojni zavitniky HSS-CO

Extra dlouhé provedeni pro slepé otvory, forma C
Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou
Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch néfadi

1710 601 050

@

1710 601 060 6 1,0 5,0 4,9 160
1710 601 080 8 1,25 6,8 6,2 180
Maticové strojni zavitniky HSS-CO
DIN 357

Strojni maticovy zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Dlouhy dfiku pro ulozeni vice matic

Nabéh v délce cca 2/3 zavitové Easti

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody :

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materiély s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

1710 500 040 4

1710 500 050 5 0,8 4,2 2,7 100
1710 500 060 6 1,0 5,0 34 110
1710 500 080 8 1,25 6,8 49 125
1710 500 100 10 1,5 85 55 140
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Maticové strojni zavitniky HSS-CO

DIN 357

Strojni maticovy zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Dlouhy dfiku pro ulozeni vice matic

Nabéh v délce cca 2/3 zvitové Casti

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody :

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch néfadi

1710 500 120

2

Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 374 forma B

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, priichozi otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

2

reca

1710 100 060 0,75
1710 100 080 8 1,0 7,0 4,9 90
1710 100 100 10 1,0 9,0 55 90
1710 100 122 12 1,25 10,8 7,0 100
1710 100 125 12 1,5 10,5 7,0 100
1710 100 140 14 15 12,5 9,0 100
1710 100 160 16 15 14,5 9,0 100
1710 100 180 18 15 16,5 1,0 110
1710 100 200 20 1,5 18,5 12,0 125
Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 374 forma C

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, slepy otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

1710 204 060 0,75
1710 204 080 8 1,0 7,0 4,9 90
1710 204 100 10 1,0 9,0 55 90
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 374 forma C

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek, slepy otvor

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvarna litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

15

1710 204 120 12 10,5 7,0 100
1710 204 122 12 1,25 10,8 7,0 100
1710 204 140 14 1,5 12,5 9,0 100
1710 204 160 16 1,5 14,5 9,0 100
1710 204 180 18 15 16,5 11,0 110
1710 204 200 20 15 18,5 12,0 125

@

Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 5156 pro prichozi otvor

Strojni zavitnik pro standardni oceli, modry krouzek

Oblast pouziti:

Oceli do 1.000 N/mm?, stavebni a konstrukéni oceli, tvama litina, ¢erna temperovana litina
Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 8 - 15 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch néfadi

28 8.8 55 90

1710 300 088 1/8

1710 300 118 1/4 19 1.8 9,0 100
1710 300 153 3/8 19 15,3 9,0 100
1710 300 190 12 14 19,0 12,0 125
1710 300 210 5/8 14 21,0 14,5 125
1710 300 245 3/4 14 24,5 16,0 140
1710 300 307 1 " 30,75 20,0 160

@

Sada strojnich zavitniku

Pro priichozi otvory v nerezi

S vrtaky, v robusnim plastovém boxu
M3 - M10: DIN 371

M12: DIN 376

0626 010 312 14-dilna: M3 - M12 + vrtaky 1
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Sada strojnich zavitniku

Pro slepé otvory v nerezi

S vrtaky, v robusnim plastovém boxu
M3 - M10: DIN 371

M12: DIN 376

0626 020 312 14-dilna: M3 - M12 + vrtaky 1

@

Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 371 forma B

Strojni zavitnik pro nerezové materialy, zeleny krouzek, priichozi otvor

Oblast pouziti :

Legované a vysocelegované oceli, chemicky odolné oceli, nelegované oceli

Doporuceni:

Rezn rychlost vc = 6 - 8 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch naradi

25 2,7 56

2
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1700 100 030 3 0,5
1700 100 040 4 0,7 33 34 63
1700 100 050 5 0,8 42 49 70
1700 100 060 6 1,0 5,0 4.9 80
1700 100 080 8 1,25 6,8 6,2 90
1700 100 100 10 1,5 8,5 8,0 100
Strojni zavitniky HSS-CO
DIN 376-B

Strojni zavitnik pro nerezové materialy, zeleny krouzek, prichozi otvor

Oblast pouziti:

Legované a vysocelegované oceli, chemicky odolné oceli, nelegované oceli

Doporuceni:

Rezna rychlost v = 6 - 8 m/min, pouzivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch néfadi

1700 206 120 12 1,75 10,2 7,0 110
1700 206 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1700 206 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1700 206 180 18 2,5 15,5 11,0 125
1700 206 200 20 25 17,5 12,0 140
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Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 371 forma C

Strojni zavitnik pro nerezové materialy, zeleny krouzek, slepy otvor

Oblast pouziti:

Legované a vysocelegované oceli, chemicky odolné oceli, nelegované oceli

Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 6 - 8 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specidlni drazka a geometrie zavitu pro materiély s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch nafadi

1700 500 030 3

1700 500 040 4 0,7 3,3 3,4 63
1700 500 050 5 038 42 49 70
1700 500 060 6 1,0 5,0 49 80
1700 500 080 8 1,25 6.8 6,2 90
1700 500 100 10 1,5 85 8,0 100
1700 500 101 10 1,0 9,0 8,0 100

@

Strojni zavitniky HSS-CO

DIN 376 forma C

Strojni zavitnik pro nerezové materialy, zeleny krouzek, priichozi otvor

Oblast pouziti:

Legované a vysocelegované oceli, chemicky odolné oceli, nelegované oceli

Doporuceni:

Rezna rychlost vc = 6 - 8 m/min, pouZivat s chladici emulzi 6-8%, pfipadné chladit olejem
Vyhody:

Specialni drazka a geometrie zavitu pro materialy s dlouhou tfiskou

Vaporizovany pro lepsi pfilnavost chladiva a hladsi povrch néfadi

1700 606 120 1,75 10,2

1700 606 140 14 2,0 12,0 9,0 110
1700 606 160 16 2,0 14,0 9,0 110
1700 606 180 18 2,5 15,5 1,0 125
1700 606 200 20 2,5 17,5 12,0 140
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Strojni zavitnik HSS-E

DIN 371 forma B
Rovna drazka, vysazené zuby, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H, s lamacem, na priicho-
zi otvory do hliniku a jeho slitin, bronzy s dlouhou tfiskou, slitiny médi a plasty.

06453 3

0645 4 4 0,7 3,3 3,4 63
06455 5 038 42 49 70
0645 6 6 1 5 49 80
06458 8 1,25 68 6,2 90
0645 10 10 1,5 85 8 100
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Strojni zavitnik HSS-E

DIN 376 forma B
Rovna drézka, vysazené zuby, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H, s lamaéem, na prlicho-
zi otvory do hliniku a jeho slitin, bronzy s dlouhou tfiskou, slitiny médi a plasty.

0645 12 1,75 10,2
0645 14 14 2 12 9 10
0645 16 16 2 14 9 110

)
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Strojni zavitnik HSS-E

DIN 371 forma C
Pravotocivé spiralové dvoudrazky 35°, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H, na duté otvory
do hliniku a jeho slitin, bronzy s dlouhou tfiskou, slitiny médi a plasty.

)

P
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1645 10 10 15 85 8 100
Strojni zavitnik HSS-E
DIN 376 forma C

Pravotocivé spiralové dvoudréazky 35°, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H, na duté otvory
do hliniku a jeho slitin, bronzy s dlouhou tfiskou, slitiny médi a plasty.

164512 1,75 10,8

1645 14 14 2 12 9 110
1645 16 16 2 14 9 110
Strojni zavitnik HSS-E TiN

DIN 371 forma C od M5-M10

Pravotociva spiralova drazka 40°, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H.

1645900 2

1645 900 25 25 0,45 2,05 2,1 50
1645900 3 3 05 25 2,7 56
1645900 4 4 0,7 33 34 63
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Strojni zavitnik HSS-E TiN

DIN 371 forma C od M5-M10
Pravotociva spiralova drazka 40°, pro metricky zavit ISO, tolerance 6H.

A
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1645 900 5
1645 900 6 6 1 5 4,9 80
1645900 8 8 1,25 6,8 6,2 90
1645900 10 10 15 8,5 8,0 100
Strojni zavitnik HSS-E TiN A
reca
DIN 376 forma C od M12-M16 -

Pravotociva spiralova drazka 35°, pro metricky zavit ISO, tolerance H6.

1645900 12 1,75 10,2
1645900 14 14 2 12 9 10
1645900 16 16 2 14 ¢ 110

Strojni tvareci zavitniky HSS-E TiN

HSS-Co 5% / TICN-potazeny, metricky, pravofezny
Vyhody
Bez odvodu $pon
+ Bezchybné stoupani
+ Lepsi povrch zavitu
+ Vy38i pevnost, Zivotnost a rychlost
+ Stejny nastroj pro prlchozi i slepy otvor
+ Pouzitelny pro rizné druhy materiald

A
recq
b

0644 800 030 3
0644 800 040 4 0,7 3,7 3,4 63
0644 800 050 5 038 46 49 70
0644 800 060 6 1,0 55 49 80
0644 800 080 8

0644 800 100 10 1,5 93 8,0 100

2.109
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Strojni zavitnik HSS-E TICN

DIN 371 forma C (M3-M10), DIN 376 forma C (M12-M20)
+ Pro litiny a hlinikovych slitin s obsahem kfemiku 10%

+ Slepy otvor a priichozi otvor

+ Tolerance: 6HX

2,5 2,7 56

1647 990 003 3 05

1647 990 004 4 0,7 33 34 63
1647 990 005 5 038 42 49 70
1647 990 006 6 1,0 5,0 4,9 80
1647 990 008 8 1,25 6,8 6,2 90
1647 990 010 10 1,5 85 8,0 100
1647 990 112 12 1,75 10,2 7,0 110
1647 990 114 14 2,0 12,0 9,0 110
1647 990 116 16 2,0 14,0 9,0 110
1647 990 118 18 25 15,5 11,0 125
1647 990 120 20 25 17,5 12,0 140

Elektricka rucni zavitnice

Model KING 1 1/4

Elektricka ruéni zavitnice, k upnuti zavitofeznych hlav CENTRAL.
Robustni profesionaini provedeni, pouzdro ze slitiny specialniho

lehkého kovu.

Diky trvalému mazani nevyzaduje Udrzbu. PohodIné a bezpeéné
zaaretovani packou.

0699 822 050 elektricka ruéni zavitnice
0699 820 061 elektricka ruéni zavitnice + fezaci hlavy 1/2, 3/4, 1, 1 1/4* v kuffiku

reca

Rameno zavitnice

VSechny fezné hlavy Central se daji pouzit pomoci této ranové paky
(s aretaci) jako ruéni zavitnice.

0695 936 111 C11/4
0695 936 112 C2

2.110



Zavitnice ,,Central”

Zavitnice se zavitovymi hlavami na kazdy primér zavitu. Rychla
vyména hlav zastréenim do hlavy raény.

Zavitnice Central se sklada z ramene racny, z prodlouzeni a
pfislusnych feznych hlav v kufru z ocelového plechu.

0695 936 007 rameno raény C 1 1/4, 5 feznych hlav 3/8 - 1 1/4
0695 936 006 rameno raény C 1 1/4, C 2, 6 feznych hlav 1/2 - 2
0695 936 045 kufr z ocelového plechu prazdny, pro 0695 936 006
0695 936 046 kufr z ocelového plechu prazdny, pro 0695 936 007

Zavitorezna hlava

K zavitnici central Ize dokoupit fezné hlavy s Celistmi, jednotlivé
zavitnice pro trubkovy zavit DIN 2999.

0695 936 022 1/4 C11/4
0695 936 023 3/8 C11/4
0695 936 024 112 C11/4
0695 936 025 3/4 C11/4
0695 936 026 1 C11/4
0695 936 027 11/4 C11/4
0695 936 035 112 Cc2

0695 936 036 2 Cc2

Zavitorezna celist

Vynikajici fezny vykon diky mnohonasobné osvédéenym zavitovym
Celistem CENTRAL. Vyména Celisti se da provadét jen po sadach.
Sada se sklada ze 4 ks feznych &elisti vhodné na hlavy vel. C 1/4,

C2.

0695 936 101 1/8
0695 936 102 1/4
0695 936 103 3/8
0695 936 104 12
0695 936 105 3/4
0695 936 106 1
0695 936 107 11/4
0695 936 108 1112
0695 936 109 2

211
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Zavitova vlozka

kalend ocel , Zluté zinkovana

Zavitova vloZka se samofeznou drazkou je jeden samofezny spojovaci

element, k vyrobé vysoce zatiZitelnych Sroubovych spojii odolnych proti otéru v materialech
s nizkou pevnosti.

- slitina lehkych kovl

- litina, méd, bronz, barevné kovy

reca

- plast, laminaty

- tvrdé devo
0660 302 030 3 5x05 6 250
0660 302 040 4 6,5x0,75 8 250
0660 302 050 5 8x1,0 10 250
0660 302 060 6 10x1,5 14 250
0660 302 080 8 12x15 15 250
0660 302 100 10 14x1,5 18 250
0660 302 120 12 16x15 22 100
0660 302 140 14 18x1,5 24 100
0660 302 160 16 20x1,5 22 100
0660 302 200 20 26x1,5 27 50
0660 302 240 24 30x15 30 1

Zavitova vlozka
nerez

Zavitova vlozka se samofeznou drazkou je jeden samofezny spojovaci

element, k vyrobé vysoce zatizitelnych Sroubovych spojii odolnych proti otéru v materialech
s nizkou pevnosti.

- slitina lehkych kovl

- litina, méd, bronz, barevné kovy

- plast, laminaty

- tvrdé dfevo

g —
0660 302 504 4 6,5x0,75 8 250
0660 302 505 5 8x1,0 10 250
0660 302 506 6 10x15 14 250
0660 302 508 8 12x1,5 15 100
0660 302 510 10 14x1,5 18 100
0660 302 512 12 16x15 22 50
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Zavitova vlozka

mosaz
Zavitova vloZka se samofeznou drazkou je jeden samofezny spojovaci
element, k vyrobé vysoce zatiZitelnych Sroubovych spojii odolnych proti otéru v:

- tvrdé dfevo

- mékkeé dfevo

- mékky plast

- laminat
0660 309 804 4 7x25
0660 309 805 5 9x3,0 12 250
0660 309 806 6 10x4,0 14 250
0660 309 808 8 13x4,0 20 250
0660 309 810 10 16x5,0 23 250

ubovaci nas

pro ruéni montaze
Pro samotné naSroubovani zavitové vioZky neni zahloubeni nutné, ale je doporuéené z
duvodu zabranéni poskozeni povrchu - vytlacovanim materialu.

0660 300 103 3 5 1
0660 300 104 4 7 5 60 1
0660 300 105 5 13 8 75 1
0660 300 106 6 13 8 75 1
0660 300 108 8 13 8 75 1
0660 300 110 10 19 12,5 95 1
0660 300 114 14 19 12,5 95 1

Sroubovaci nas

pro snadné zaSroubovani
Pro samotné naSroubovani zavitové viozky neni zahloubeni nutné, ale je doporucené z
ddvodu zabranéni poskozeni povrchu - vytlacovanim materiélu.

0660 300 203 3 1
0660 300 204 4 6,3 8 78 18 1
0660 300 205 0 10 12,5 g8 24 1
0660 300 206 6 10 12,5 95 24 1
0660 300 208 8 10 12,5 95 24 1
0660 300 210 10 12,5 16 118 32 1
0660 300 212 12 12,5 16 18 32 1
0660 300 214 14 20 25 145 50 1
0660 300 216 16 20 25 145 50 1
0660 300 220 20 20 25 169 58 1
0660 300 224 24 25 30 198 70 1
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Sortimenty zavitovych viozek

Kalena ocel, Zluty zinek
Obsah:

0660 302 040 - 100 ks
0660 302 050 - 100 ks
0660 302 060 - 100 ks
0660 302 080 - 70 ks
0660 302 100 - 40 ks
0660 302 120 - 20 ks

0956 660 4,5,6,8,10,12

azkovaci fréza, kratka

dokoncovaci fréza -N, HSS-E

Stfedové ostfi.

Pocet britd: 2

Uhel $roubovice: 30°

Norma: DIN 327 D

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: vhodné k frézovani materiélt se stfedni a vy$Si pevnosti do cca. 1.200 N/
mm2,

Vrtani na plnou hloubku a podéiné frézovani s pfesnym licovanim.

261272 2,00 6 4 48
2612725 2,50 6 5 49
261273 3,00 6 5 49
2612730 035 3,50 6 6 50
261274 4,00 6 7 51

2612 740 045 4,50 6 7 51

261275 5,00 6 8 52
2612 750 055 5,50 6 8 52
261276 6,00 6 8 52
2612 760 065 6,50 10 10 60
261277 7,00 10 10 60
2612 770 075 7,50 10 10 60
261278 8,00 10 " 61

2612 780 085 8,50 10 1" 61

261279 9,00 10 " 61

2612 790 095 9,50 10 1" 61

2612710 10,00 10 13 63
26127105 10,50 12 13 70
2612711 11,00 12 13 70
26127115 11,50 12 13 70
2612712 12,00 12 16 73
2612713 13,00 12 16 73
2612714 14,00 12 16 73
2612715 15,00 12 16 73
2612716 16,00 16 19 79
2612717 17,00 16 19 79
2612718 18,00 16 19 79
2612719 19,00 16 19 79
2612720 20,00 20 22 88
2612722 22,00 20 22 88
2612724 24,00 25 26 102
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Drazkovaci fréza, kratka

dokonéovaci fréza -N, HSS-E

Stredové ostfi.
Pocet biitl: 2

Uhel $roubovice: 30°
Norma: DIN 327 D

Forma stopky: DIN 1835-B
Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: vhodné k frézovani materiéld se stfedni a vy$Si pevnosti do cca. 1.200 N/

mm?,

Vrtani na pInou hloubku a podéiné frézovani s pfesnym licovanim.

26 102

26127250
2612726
2612728
2612730

Drazkovaci fréza, kratka

dokoncéovaci fréza -N, HSS-E ALUNIT

Stredové ostfi.
Pocet bfitl: 2

Uhel $roubovice: 30°
Norma: DIN 327 D

25,00
26,00
28,00
30,00

Forma stopky: DIN 1835-B
Rezny materiél: HSS-E (Co8)

Povlak: ALUNIT - vy$Si performace, deli Zivotnost.
Oblast pouziti: vhodné k frézovani materialu se stfedni a vy$$i pevnosti do cca. 1.200 N/

mm2,

25
25
25
25

26
26
26

Vrtani na pInou hloubku a podéiné frézovani s pfesnym licovanim.

102
102
102

2612700 2
2612700 25
2612700 3
2612700 35
2612700 4
2612700 45
2612700 5
2612 700 55
2612700 6
26127008
26127010
26127012
26127014
26127016
26127018
26127020
26127022
26127025

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00

D O O O O O O O O

0 © © ~N N o o o B

48
49
49
50
51
51
52
52
52
61
63
73
73
79
79
88
88
102
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Drazkovaci fréza, dlouha

dokoncovaci fréza -N, HSS-E

Stfedové ostfi.

Pocet bfitd: 2

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: vhodné k frézovani materiali se stfedni a vy$si pevnosti do cca. 1.200 N/
mm2,

Vrtani na pInou hloubku a podéiné frézovani s pfesnym licovanim.

2612 905 5,0 6 13 68

2612 907
_____
2612 909
_____
26129011
_____
26129013 13,0 110
26129015 15,0 12 26 110
26129018
_____
2612902 2
_____
2612902 5
_____
2612902 8

Stopkova fréza, kratka

dokoncovaci fréza -N, HSS-E

Stfedové ostfi.

Pocet bfitu: 3-6

Norma: DIN 844 K

Uhel Sroubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: Siroké spektrum pouZiti u materialt s nizkou pevnosti az k tézko
obrobitelnym materialim také s vysokou houzevnatosti, napf. stavebni oceli az
k legované nastrojarské oceli. Také ale nebarevné kovy, legovany kobalt a nikl,
tak jako titan a legovany titan.

2612 025 25 3 6 8 52
______
2612035
______
2612 045
______
2612 055

reco 2.116



Stopkova fréza, kratka

dokoncovaci fréza -N, HSS-E

Stfedové ostfi.

Pocet britd: 3-6

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: Siroké spektrum pouZiti u materialt s nizkou pevnosti az k tézko
obrobitelnym materialim také s vysokou houzevnatosti, napf. stavebni oceli az
k legované nastrojarské oceli. Také ale nebarevné kovy, legovany kobalt a nikl,
tak jako titan a legovany titan.

16 66

2612 065 6,5 4 10

2612 07 7,0 4 10 16 66
2612 075 75 4 10 16 66
261208 8,0 4 10 19 69
2612 085 8,5 4 10 19 69
2612 09 9,0 4 10 19 69
2612 095 g5 4 10 19 69
2612010 10,0 4 10 22 72
2612 011 11,0 4 12 22 79
2612012 12,0 4 12 26 83
2612013 13,0 4 12 26 83
2612014 14,0 4 12 26 83
2612 015 15,0 4 12 26 83
2612016 16,0 4 16 32 92
2612018 18,0 4 16 32 92
2612 020 20,0 4 20 38 104
2612 022 22,0 6 20 38 104
2612 024 24,0 6 25 45 121
26120250 25,0 6 25 45 121
2612028 28,0 6 25 45 121
2612 030 30,0 6 25 45 121

Stopkova fréza, kratka

fréza s hladicim ozubenim-N, HSS-E ALUNIT

Stfedové ostfi.

Pocet britd: 4-6

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Povlak: ALUNIT - vy$$i performace, deli Zivotnost.

Oblast pouziti: Siroké spektrum pouZiti u materialt s nizkou pevnosti az k tézko
obrobitelnym materialim také s vysokou houZevnatosti, napf. stavebni oceli az
k legované nastrojarské oceli. Také ale nebarevné kovy, legovany kobalt a nikl,
tak jako titan a legovany titan.

" 55

2612 000 4 4 4 6

2612000 5 5 4 6 13 57
2612000 6 6 4 6 13 57
2612000 8 8 4 10 19 69
26120010 10 4 10 22 72
2612001 2 12 4 12 26 83
2612001 4 14 4 12 26 83

2117

recaq



fréza s hladicim ozubenim-N, HSS-E ALUNIT

Stfedové ostfi.

Pocet bfitu: 4-6

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Povlak: ALUNIT - vy$$i performace, delsi Zivotnost.

Oblast pouziti: Siroké spektrum pouZiti u material( s nizkou pevnosti az k tézko
obrobitelnym materialum také s vysokou houzevnatosti, napr. stavebni oceli az
k legované nastrojarské oceli. Také ale nebarevné kovy, legovany kobalt a nikl,
tak jako titan a legovany titan.

Stopkova fréza, kratka

32 92

2612001 6 16 4 16

26120018 18 4 16 32
26120020 20 4 20 38
2612002 2 22 6 20 38
2612002 5 25 6 25 45

reca

dokoncovaci fréza -N, HSS-E

Stiedové ostfi.

Pocet britd: 4-6

Norma: DIN 844 L

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: Siroké spektrum pouziti u materiald s nizkou pevnosti az k tézko
obrobitelnym materialim také s vysokou houzevnatosti, napf. stavebni oceli az
k legované nastrojarské oceli. Také ale nebarevné kovy, legovany kobalt a nikl,
tak jako titan a legovany titan.

2612 112 2,0 3 6 7
2612 113 3,0 4 6 12
2612114 40 4 6 19
2612115 50 4 6 24
2612 116 6,0 4 6 24
2612 117 7,0 4 10 30
2612118 8,0 4 10 38
2612119 9,0 4 10 38
26121110 10,0 4 10 45
26121111 11,0 4 12 45
26121112 12,0 4 12 53
26121113 13,0 4 12 53
26121114 14,0 4 12 53
26121115 15,0 4 12 53
26121116 16,0 4 16 63
26121118 18,0 4 16 63
26121120 20,0 4 20 75
26121122 22,0 6 20 75
26121125 25,0 6 25 90
26121128 28,0 6 25 90
26121130 30,0 6 25 90

2.118

92
104
104
121

Stopkova fréza, dlouha

51

56

63

68

68
80

88
88

95
102
110
110
110
110
123
123
141
141
166
166
166



Stopkova fréza, kratka

dokoncovaci fréza -N, HSS-E, stopka-MK

Pocet bfitu: 4-8

Norma: DIN 845 B

Uhel $roubovice: 40°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: K obrabéni s vy$sim feznym vykonem pfi sou¢astném excelentnim
povrchu oceli se stfedni a vy$si pevnostni do 1.300 N/mm? (napt. stavebni,
cementované oceli, oceli k zulechtovani), nebarevné kovy, nerezavéjici

a kyselinovzdorné oceli. Upfednostiuji frézovani shora.

22 92

2612210 10 4 1 M6

2612 212 12 4 1 M6 26 96
2612214 14 4 2 M10 26 111
2612215 15 4 2 M10 26 "
2612 216 16 4 2 M10 32 17
2612218 18 4 2 M10 32 17
2612220 20 4 2 M10 38 123
2612 222 22 6 2 M 10 38 123
2612224 24 6 3 M 12 45 147
2612 225 25 6 3 M 12 45 147
2612 226 26 6 3 M 12 45 147
2612 228 28 6 3 M 12 45 147
2612230 30 6 3 M 12 45 147
2612 232 32 6 4 M 16 53 178
2612 236 36 6 4 M 16 53 178
2612 240 40 6 4 M 16 63 188
2612 245 45 8 4 M 16 63 188
2612 250 50 8 5 M20 75 233

Stopkova fréza, kratka

fréza s rovnym hrubym ozubenim-NF, HSS-E

Pocet britd: 3-5

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: doporucuje se frézovani tézko

obrobitelnych materialli s vysokou pevnostni do 1.300 N/mm? jako je titan a legovany titan.

57 13

2612 66 6 3 6

2612 68 8 4 10 69 19
2612 69 <) 4 10 69 19
2612610 10 4 10 72 22
2612611 1" 4 12 79 22
2612 612 12 4 12 83 26
2612613 13 4 12 83 26
2612614 14 4 12 83 26
2612 615 15 4 12 83 26
2612 616 16 4 16 92 32
2612 618 18 4 16 92 32 \‘._
2612 620 20 4 20 104 38
2612 624 24 5 25 121 45
2612 625 25 5 25 121 45
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Stopkova fréza, kratka

fréza s rovnym hrubym ozubenim-NF, HSS-E

Pocet britd: 3-5

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Oblast pouziti: doporucuje se frézovani tézko

obrobitelnych materialli s vysokou pevnostni do 1.300 N/mm? jako je titan a legovany titan.

2612 626
2612 628 28 D 25 121 45
2612 630 30 5 25 121 45

reca

Stopkova fréza, kratka

fréza s rovnym hrubym ozubenim-NF, HSS-E potazena TiCN

Pocet britd: 3-5

Norma: DIN 844 K

Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)

Povlak: TiICN

Oblast pouziti: doporucuje se frézovani tézko

obrobitelnych materialti s vysokou pevnostni 1.400 N/mm?(nerezavéjici oceli do 1.100 N/
mm?) jako je titan a legovany titan.

2612 600 6 3

2612600 8 8 4 10 69 19
26126010 10 4 10 72 22
2612 601 2 12 4 12 83 26
2612 6014 14 4 12 83 26
2612 6016 16 4 16 92 32
26126018 18 4 16 92 32
26126020 20 4 20 104 38
26126022 22 5 20 104 38
2612602 5 25 5 25 121 45
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Stopkova fréza, kratka

fréza s hrubym ozubenim-NR, HSS-E

Stredové ostfi.
Pocet biitl: 3-5
Norma: DIN 844 K
Uhel $roubovice: 30°

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)
Oblast pouziti: doporucuije se frézovani tézko

obrobitelnych materiali s vysokou pevnostni do 1.300 N/mm? jako je titan a legovany titan.

57 13

2612 56

2612 58

2612 510
2612 512
2612514
2612 516
2612 518
2612 520
2612 522
2612 525

Stopkova fréza, kratka

fréza s hrubym ozubenim-NR, HSS-E ALUNIT

Stfedové ostfi.
Pocet biitl: 3-5
Norma: DIN 844 K
Uhel $roubovice: 30°

6

Forma stopky: DIN 1835-B

Rezny material: HSS-E (Co8)
Povlak: ALUNIT - vy33i performace, delsi Zivotnost.
Oblast pouziti: doporucuije se frézovani tézko

o o &~ & BB B B B B W

6

69
72
83
83
92
92
104
104
121

19
22
26
26
32
32
38
38
45

obrobitelnych materialli s vysokou pevnostni do 1.300 N/mm? jako je titan a legovany titan.

57 13

2612 500 6
26125008
26125010
2612 501 2
26125014
2612501 6
26125018
26125020
2612502 2
2612502 5

6

o o &~ B B B B B BB

6

69
72
83
83
92
92
104
104
121

19
22
26
26
32
32
38
38
45
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Valcova celni fréza HSS-E

Forma N (rovné ozubeni)
DIN 841, uhel roubovice 25°, thel ¢ela 10°, tolerance k10

2613 540 20 6
2613 550 25 50 25 22 8
2613 560 30 60 30 27 8
2613 560 60 60 60 27 8

Valcova celni fréza HSS-E

Forma NF (hrubé ozubeni)
DIN 841, uhel Sroubovice 25°, Ghel ¢ela 12°, tolerance k10

2613 740 40 7
2613 750 50 50 50 22 8
2613 760 30 60 30 27 8
2613 760 60 60 60 27 8

Valcova celni fréza HSS-E

Forma NR (rovné hrubé ozubeni)
DIN 841, uhel roubovice 25°, Ghel ¢ela 14°, tolerance k10

2613 840 40 7
2613 850 50 50 50 22 8
2613 860 30 60 30 27 8
2613 860 60 60 60 27 8

reca

Fréza na bodové svary

Drzak s frézou, hloubka frézy nastavitelna diky ovladani stavéciho Sroubu.
Frézovaci korunka je oboustranné pouzitelna.
Z&dné vytrhovani od plechu, zadna deformace, racionainé a rychle.

0698 1 fréza na bodové svary, komplet

0698 04 fréza na bodové svary komplet, 5 frézék;w]nek, 2 stfed.koliky, 1 Fast Cut Co 5 @
0698 03 fréza na bodové svary komplet, 10 fréz.korunek, 2 stred.koliky

0698 01 10 mm, frézovaci korunka

0698 02 2,5 mm, stfedici kolik
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Rychlofezné soustruz. noze, HSS - S 700

obdélnikové noze
DIN 4964, jakost HSS - S 700, rychlofezné soustruznické noze pIné vytvrzené, vSestranné
zbrousené do rovna. Po nabrouseni zadaného fezného tvaru ihned pouzitelné.

1610 310 510
____
1610 312 620
____
1610 316 816 160

___
1610 320 016 10 20 160

BOEHLERIT

Rychlofezné soustruz. noze, HSS - S 700

valcové noze
DIN 4964, jakost HSS - S 700, rychlofezné soustruznické noze plné vytvrzené, viestranné
sbrousené do rovna. Po nabrouseni Zadaného fezného tvaru ihned pouZitelné.

1610 230 610 6 100
e

1610 230 815 8 160
detozto0 00

1610 231 020 10 200
detoz20 20

1610 231 215 12 160
deoz20 2 w0

1610 231 420 14 200
.

1610 232 020 20 200

BOEHLERIT

Rychlofezné soustruz. noze, HSS - S 700

odpichovaci noze, lichobéznikové
DIN 4964, jakost HSS - S 700, rychlofezné soustruznické noze piné vytvrzené, viestranné
sbrou$ené do rovna. Po nabrouseni Zadaného fezného tvaru ihned pouZzitelné.

1610 425 101

1610 441 616 4,0 160

2123

BOEHLERIT

reca



Rychlofezné soustruz. noze, HSS - S 700

BOEHLERIT
Styrhranné noze
DIN 4964, jakost HSS - S 700, rychlofezné soustruznické noze plné vytvrzené, viestranné
zbrousené do rovna. Po nabrouseni zadaného fezného tvaru ihned pouzitelné.

1610 130 410 4 100
1610 130 610 6 100
1610 130 615 6 160
1610 130 810 8 100
1610 130 815 8 160
1610 131 010 10 100
1610 131 015 10 160
1610 131 020 10 200
1610 131 210 12 100
1610 131 215 12 160
1610 131 220 12 200
1610 131 420 14 200
1610 131 615 16 160
1610 131 620 16 200

_ t610 132015 Y 160
R ! 1610 132 020 20 200
Ubéraci nuz tvrdokovovy

BOEHLERIT
ISO 1, pfimy pravy ubéraci niiz
DIN 4971 =1SO 1 = ONORM M 4371 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, pfimy pravy. Jakost tvrdokovu: P20
1609 111 620 16 X 16 110
1609 112 020 20X 20 125
Ubéraci niz tvrdokovovy
BOEHLERIT

IS0 2, vyhnuty pravy ubéraci niz
DIN 4972 = 1SO 2 = ONORM M 4372 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, vyhnuty pravy. Jakost tvrdokovu: P20

1609 211 020 10X 10 90
1609 211 220 12X 12 100
1609 211 620 16 X 16 10
1609 212 020 20X 20 125
1609 212 520 25X25 140
1609 213 220 32X32 170
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Ubéraci nuz tvrdokovovy

ISO 3, stranovy pravy ubéraci n(z
DIN 4978 = ISO 3 = ONORM M 4378 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, stranovy pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20

1609 311 620 16 X 10 110
1609 312 020 20X 12 125

1609 312 520 25X 16 140

BOEHLERIT

Siroky upichovaci niiz

BOEHLERIT

ISO 4, Sirokofezny ubéraci niz
DIN 4976 = 1SO 4 = ONORM M 4376 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, Sirokofezny pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20

1609 412 020 20X12 125
1609 412 520 25X 16 140
1609 413 220 32X20 170

Ubéraci nliz tvrdokovovy

ISO 5, plochy niiz vpravo
DIN 4977 =1SO 5 = ONORM M 4377 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, plochy pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20

BOEHLERIT

1609 511 620 16 X 16 110
1609 512 020 20X 20 125
1609 512 520 25X25 140

Ubéraci nliz tvrdokovovy

ISO 6, odsazeny stranovy nuz pravy
DIN 4980 = 1SO 6 = ONORM M 4380 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, odsazeny stranovy pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20

BOEHLERIT

1609 611 020 10X 10 90
1609 611 220 12X 12 100
1609 611 620 16 X 16 110
1609 612 020 20X 20 125
1609 612 520 25X 25 140
1609 613 220 32X32 170
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Upichovaci niz

BOEHLERIT
ISO 7, upichovék
DIN 4981 = 1SO 7 = ONORM M 4381 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, upichovak. Jakost tvrdokovu: P20
1609 711 220 12X8 100
1609 711 620 16 X 10 110
1609 712 020 20X 13 125
1609 712 520 25X 16 140
1609 713 220 32X20 170
NGz do otvoru
BOEHLERIT
ISO 8, vnitfni ubérovy niz pravy
DIN 4973 = 1SO 8 = ONORM M 4373 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, vnitfni pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20
1609 810 820 8X8 125
1609 811 020 10X 10 150
1609 811 220 12X12 180
1609 811 620 16 X 16 210
1609 812 020 20X 20 250
1609 813 220 32X32 355
NUzZ do otvoru
BOEHLERIT

IS0 9, vnitini rohovy nuZ pravy
DIN 4974 = 1SO 9 = ONORM M 4374 = s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN
4950, vnitfni rohovy pravy ubérak. Jakost tvrdokovu: P20

1609 910 820 8X8 125
1609 911 020 10X 10 150
1609 911 220 12X 12 180
1609 911 620 16 X 16 210

1609 912 020 20X 20 250
1609 913 220 32X32 355
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Ubéraci nuz tvrdokovovy

BOEHLERIT
W75N, rovny hladici niiz
DIN 4975 = z&vodni norma 75 N s naletovanymi feznymi destickami ISO dle DIN 4950,
rovny hladici ubérak. Jakost tvrdokovu: P20
1609 011 620 16X 10 110 4
1609 012 020 20X 12 125
1609 012 520 25X 16 140
P-svérny drzak o
BOEHLERIT

PCLN
PCLN bocné plochy a kopirovaci drzak, na vnéjSi obrabéni oto€nymi feznymi destickami dle
normy ISO, pravé provedeni.

PCLNR CNMG12..,
1609 933 020 | 2 2 s Wz (i ey
PCLNR CNMG12...
1609 933 025 | 32 2 150 28 Guue
PCLNR CNMG12...
1609 933 032 | ® R 2 ol Tl i

P-svérny drzak

PDJN
PDJN kopirovaci drzék na vnéjSi obrabéni otonymi feznymi destickami dle normy I1SO,
pravé provedeni.

25 20 125

PDINR
1609 935 020 s | 347  DNMG14..
PDINR
1609 935 025 e s 32 25 150 347  DNMGH4..
2127
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75 ’ P-svérny drzak

BOEHLERIT
PSBN

PSBN plochy ubiraci drzék na vnéjsi obrabéni otonymi feznymi destickami dle normy ISO,
pravé provedeni.

PSBNR SNMG12..,
1609934 020 ookt 2 17 2 s | e |

PSBNR SNMG12..,
1609934 025 ooty 2 2 2 15 275 gy

P-svérny drzak

PSSN
PSSN ubiraci drzak na vnéjsi obrabéni otocnymi feznymi destickami dle normy ISO, pravé
provedeni.
PSSNR SNMG12...,
1609 930 020 2020K12 20 25 20 125 293 SNMM12...
PSSNR SNMG12...,
1609 930 025 sz B 32 25 150 293 GuuMis

o b P-svérny drzak

x BOEHLERIT
E PTFN
b PTFN odsazeny drzak pro ¢elni obrabéni na vnéjSi obrabéni otocnymi feznymi destickami
< — dle normy ISO, pravé provedeni.
1
.1 y
AN
. .
L]
PTFNR TNMG16...,
1609 931 020 2020K16 20 25 20 125 20,2 TNMM6...
PTFNR TNMG16...,
1609 931 025 2525016 25 32 25 150 20,2 TNMMAG...
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P-svérny %0 b

BOEHLERIT iy
PTGN *
PTGN odsazeny drzak pro stranové soustruzeni na vnéjsi obrabéni otonymi feznymi
destickami dle normy ISO, pravé provedeni. hi
— B
PTGNR TNMG16 L o
any T

1609 932 020 2020K16 20 25 20 125 20 TNMM16... e

PTGNR TNMG16...,
1609 932 025 255016 25 32 25 150 22,2 TNMMAG...

S-sveérny drzak

BOEHLERIT ]
S-svémy drzak B

S08H- L |
1609 940 008 SCLCR 11 8 5 7 100 - CCMTOs.. h
06

$12Q-
1609 940 012 SCLCR 16 12 9 1" 180 10  CCMTO6...
06

S16R-
1609 940 016 SCLCR 20 16 1 15 200 16 CCMTO09...
09

$20S-
1609 940 020 SCLCR 25 20 13 18 250 16 CCMTO09...
09

S25T-
09

~ —miiziig =2

S-svérny drzak

SbhuC
S-svérny drzék

BOEHLERIT

S16R-
1609 941 016 SDUCR 21 16 1 15 200 16,5 DCMTO7...
07
§20S-
1609 941 020 SDUCR 25 20 13 18 250 21 DCMT11...

1"

S25T-
11
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Vyménitelna otoc¢na desticka

reca

BOEHLERIT
CNMG.......-FMP
Pro svérny drzak PCLN, s jednostrannym stupném na odvod $pon. Na lehké aZ stfedné
tézké hloubky fezu, rozsah posuvu 0,2-0,5 mm/ot.
CNMG
1609 972 404 120404- 12,7 5,16 12,9 04 4,76 10
FMP
CNMG
1609 972 408 120408- 12,7 5,16 12,9 08 476 10
FMP
Vymeénitelna otocna desticka
BOEHLERIT
CNMM......-RP
Pro svérny drzak PCLN, s jednostrannym stupném na odvod Spon. Na lehké az stfedné
tézké hloubky fezu, rozsah posuvu 0,3-0,7 mm/ot.
CNMM
1609 962 408 120408-RP 12,7 5,16 12,9 08 4,76 10
Vyménitelna otoc¢na desticka
BOEHLERIT
DNMG ......-T..
Pro svérny drzak PDJN, norma ISO, s oboustrannym stupném na odvod $pon, vpravo. Na
lehké az stfedni hloubky fezu u kopirovaciho soustruzeni. Rozsah posuvu 0,15 - 0,6 mm/ot.
DNMG
1609 975 405 140405TR20 11,95 5,16 14 05 476 10
DNMG
1609 975 410 140410TR25 11,95 5,16 14 1 4,76 10
Vymeénitelna otoéna desticka
BOEHLERIT

SNMG ......-MP
Pro svérny drzak PSBN a PSSN, s oboustrannym stupném na odvod $pon. Na lehké az
stfedni hloubky fezu u kopirovaciho soustruzeni. Rozsah posuvu 0,15 - 0,6 mm/ot.

5,16 12,7 04 476 10

SNMG

1609 970 404 120404-BF 12,7 b ) ! b
SNMG
1609 970 408 120408-MP 12,7 5,16 12,7 038 476 10
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Vyménitelna otocna desticka

BOEHLERIT

Pro svérny drzak PSBN a PSSN, s jednostrannym stupném na odvod $pon. Na jemné a
hrubé obrabéni u posuvi 0,3 - 0,7 mm/ot.

SNMM
1609 960 412 120412- 12,7 5,16 12,7 12 476 10
RP

Vyménitelna oto¢na desticka
TNMG ......-FMP

BOEHLERIT

Pro svérny drzak PTGN a PTFN s oboustrannym stupném na odvod Spon. Na lehké a stied-
né tézké obrabéni pfi posuvech 0,2 - 0,5 mm/ot. a mensich az stfednich hloubkéach odbéru.

TNMG

1609 971 408 160408- 952 381 165 08 476 10
FMP

Vyménitelna otocna desticka
BOEHLERIT

Pro svérny drzak PTGN a PTFN s jednostrannym stupném na odvod $pon. Na jemné a
hrubé zpracovani oceli a ocelové litiny u posund od 0,3 - 0,7 mm/ot.

Vyménitelna oto¢na desticka s
BOEHLERIT i ¥
CCMT ......-BSM
Do vrtacich ty¢i S SDUC 95°, s jednostrannym stupném na odvod $pon. Na lehké az stied-
né tézké hloubky fezu, rozsah posuvu 0,2-0,5 mm/ot.

CCMT
1609 963 204 060204- 6,35
BSM

28 6,4 04 2,38 10
CCMT

1609 963 404 120404- 12,7 55 12,9 04 4,76 10
BSM
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Vymeénitelna oto¢na desticka

BOEHLERIT
CCMT .....-BSM
Do vrtacich ty¢i S SDUC 95°, s jednostrannym stupném na odvod Spon. Na lehké az stfed-
né tézké hloubky fezu, rozsah posuvu 0,2-0,5 mm/ot.
CCMT
1609 963 408 120408- 12,7 55 12,9 08 4,76 10
BSM
Vymeénitelna otocna desticka
BOEHLERIT
DCMT .....-BSM
Do vrtacich ty¢i S SDUC 93°, s jednostrannym stupném na odvod Spon. Na lehké az stfed-
né tézké hloubky fezu, rozsah posuvu 0,2-0,5 mm/ot.
DCMT
1609 964 202 070202-BSM 6,3 28 7,7 02 23
DCMT
1609 964 204 070204-BSM 6,35 28 77 04 2,38
DCMT
1609 964 304 11T304-BSM 9,52 44 11,6 04 3,97
DCMT
1609 964 308 e 44 16 08 397
_ . e Drzék nosice brittl
o - B e e BOEHLERIT
iy g = Byl b AT vnéjsi zapichovani a upichovani, velké hloubky
—— 1 ]

1609 952 001 PH 20-26 PB 26-. 38 214 20

1609 952 002 PH 25-26 PB 26-. 34 20 4 38 214 25 26 3

Upinaci zafizeni pro nosi¢ bfit( k upichovani

BOEHLERIT
vnéjsi zapichovani a upichovani, velké hloubky
’ d 1609952012  PB262 EDLCMR. 16 14 150 2022
= B OSTEERT | 1609952013  PB26-3 EDLCMR.. 70 24 26 214 150 2433
PB 26-3 I
ol 1609952014  PB264 EDLCMR.. 80 32 26 214 150 3642
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Vyménitelna desticka 53_'

BOEHLERIT 0,

vnéjsi zapichovani a upichovani do délky desticky 70"\
il
r Trmax

ED LCMR
1609 952 022 2.00-02N0 19 20 0,2 47 2 0

GM
ED LCMR
1609 952 023 3.00-02N0 19 20 0,2 47 3 0
GM
ED LCMR
1609 952 024 400-0.2N0 19 20 03 47 4 0

BOEHLERIT

pro vyménitelné desticky

1609 952 050 Boehlerit VO7-E1230

Drzak upichovaciho noze ol B
b & KOMET" | g e

A00, A0, pro vnéjsi opracovani B oL r
Na odpichy a zapichy drazek vnéjsich pojistnych krouzk. ?

2656 100 11 16,0 11,0 100,0 12,0
2656 100 21 A0 18,0 11,0 125,0 14,0

Upichovaci niz .
& KOMET

A00, A0, pro vnéjsi opracovani
Upichovaci niiz.

L] ;

2656 200 011 A00-F 75,0
- =
BT s g S "
PR T i A

N\

2656 200 031 AO-F F 10,0 2,7 100,0
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=i B s Drzak upichovaciho noze
1 B & KOMET D

A3A, pro vnéjsi opracovani
Na odpichy a zépichy draZzek vnéjsich pojistnych krouzk.

2656 100 31 A1/2A 45 170,0 0,0 550,0

o]
r
et !

|
& KOMET

A1/2A, A3A, pro vnéjsi opracovani
Upichovaci nliz.

2656 200 051 A1/2A-F 150,0
F1
_— = = e
RO=-F
P T T A

=i B s Drzak upichovaciho noze
1 B & KOMET* b

vnéjsi opracovani
Na odpichy a zapichy drazek vnéjsich pojistnych krouzk.

2656 100 51 125,0

o]
r
et !

) Drzéak upichovaciho noze
& KOMET

nastavcovy kus
vhodny na drzék upichovaciho noze A 1/2A

2656 100 91 15,0 40,0

) Specialni n(iz na upichovani pojist. krouzkii
& KOMET

vnéjsi opracovani
pro drzak AE a drzak A1/2A s nastavcovym kusem (A 0,9 do A 2,15)
pouzitelny vpravo i vievo.

2656 200 091 A0,9 -R-F F 1,0 80,0
2656 200 101 A1 RF F 1,0 11,0 1,1 80,0
2656 200 111 A3 RF F 12 1,0 13 80,0
2656 200 121 A16 -RF F 15 11,0 1,6 80,0
2656 200 131 A1,85-R-F F 1,75 1,0 1,85 80,0

reca 213



Specialni n(z na upichovani pojist. krouzki

& KOMET

vnéjsi opracovani
pro drzak AE a drzak A1/2A s nastavcovym kusem (A 0,9 do A 2,15)
pouzitelny vpravo i vievo.

2656 200 141 A2,15-R-F

Specialni nuz na upichovani pojistnych krouzkii

& KOMET"
vnéjsi opracovani b2
pro drzak A1/2A (A 2,65 do A 5,15) pouzitelny vpravo i vievo.

] ;

2656 200 151 A2,65-R-F F 16,0 2,65 150,0
2656 200 161 A3,15-R-F F 3,0 16,0 3,15 150,0
2656 200 171 A4,15-R-F F 4,0 16,0 4,15 150,0
2656 200 181 A5,15-R-F F 5,0 16,0 515 150,0

Drzak vyvrtavacich nozii

vnitfni opracovani
K upnuti vyvrtavacich stopkovych nozi B04 -B06. Délka(L) mm: 125 stopka &tverce mm: 15
x 15 @ upinani otvord mm: 8 + 10 vyska fezné hrany mm: 7,5

I e

2656 110 51 B10-8/10 75 5,0 125,0

& KOMET 1

Vyvrtavaci stopkovy nliz forma F

vyvrtavaci odbérak a rohovy niz
HSS-jakost

2656 130 122 BO4F-H H 30,0 75,0
2656 130 132 BO5F-H H 12,0 50,0 80,0 8,0 7,2 6,5

2656 130 142 BO6F-H H 14,0 60,0 95,0 10,0 9,2 7,6

B KOMET' A
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Vyvrtavaci nuz

& KOMET
h rohovy niz
HSS-jakost, k soustruzeni priichozich otvor(i a ploché soustruzeni.
K naSroubovani na vrtaci ty¢e B1 - B3a. Nejvétsi moznosti
vyuziti diky jednoduchému dobrouseni na odbérové
ploSe pres vétsi ¢ast dozadu klesajici spiraly.
— 2656 130 032 BOGH H 240 600
2656 130 042 BO3GH H 7,0 260 650 8,0 4,0 3,3
2656 130 062 BOSGH H 120 500 800 80 72 65
2656 130 072 BOGGH H 140 600 950 100 92 76
N r r r 4
e _ Vyvrtavaci stopkovy niz forma H
T | e e & KOMET
vl & nuz na vnitni zavity
e HSS-jakost
—_——  —— ..l
= - 2656 130 182 BO4H-H 300 750
2656 130 192 BOSHH  H 12,0 500 800 s,o 7,2 6,5
2656 130 202 BOGHH  H 140 600 950 10, 92 76
r r 4 0 w
) Vyvrtavaci stopkovy nuz
& KOMET
h niz na vnitfni zavity 60°
HSS-jakost
BO1
2656 130 222 e 30 200 600 80 20 16 10
B04
2656 130 282 ooy H 90 300 750 80 58 5 15
W 656130302 S0 W 120 500 800 80 72 65 20
2656 130 322 gl H 140 600 950 100 92 76 30
) Vyvrtavaci stopkovy nuz
® KOMET
b niz na vnitfni zavity 55°
HSS-jakost
2656 130 272 55H 90 300 750 80 58 50 16-50
W 65613022 S0 W 120 500 800 80 72 65 12-40
2656 130 312 G H 140 600 950 100 92 76 830
recaQ 24136



Drzak vyvrtavacich nozu

vnitini opracovani
K upnuti vyvrtavacich tyci.

2657 100 010 20,0 19,0 10,0 10,0 10,0 B1
2657 100 020 B2 27,0 23,0 150,0 14,0 13,0 B1A, B2
2657 100 030 B3 40,0 30,0 180,0 20,0 200 B2A, B3,B3A

& KOMET"

.-_;;_JF; E_}]

Vyvrtavaci ty¢

vnitfni opracovani
K upnuti nasroubovatelnych feznych noz{.

2657 110 010 10,0 180,0

2657 110 011 B1A 13,0 220,0 M 8x20 G/Z
2657 110 020 B2 13,0 250,0 M 10x20 G/Z
2657 110 021 B2A 20,0 275,0 M 12x20 G/Z
2657 110 030 B3 20,0 325,0 M 15x20 G/Z

& KOMET"

Rohovy nuz

. |

B KOMET ! f
forma F o A | D
HSS-jakost, k soustruzeni slepych otvord a ploché soustruzeni. L i Y
K naSroubovani na vrtaci ty¢e B1 - B3a. NejvétSi moznosti | '
vyuziti diky jednoduchému dobrousSeni na odbérové |
ploSe pres vétsi ¢ast dozadu klesajici spiraly.

2657 130 011 B1AF-F & 18,0 85,0 10,3 12,5
2657 130 010 B1F-F F 16,0 80,0 9,0 1,5
2657 130 021 B2AF-F F 24,0 120,0 13,6 18,0
2657 130 020 B2 F-F F 21,0 115,0 12,0 16,0
2657 130 030 B3 F-F F 30,0 165,0 16,8 21,5
Vyvrtavaci odbérak \

& KOMET f =T f
forma G o A i__ | ?
HSS-jakost, k soustruzeni prlchozich otvor( a ploché soustruzeni. i
K naSroubovani na vrtaci ty¢e B1 - B3a. Nejvétsi moznosti B - _..l
vyuziti diky jednoduchému dobrouseni na odbérové C -

ploSe pres vétsi Cast dozadu klesajici spiraly.

2657 120 011 B1AG-F F 18,0 85,0 10,3 12,5
2657 120 010 B1G-F F 16,0 80,0 9,0 1,5
2657 120 021 B2AG-F F 24,0 120,0 13,5 18,0
2657 120 020 B2 G-F F 21,0 115,0 12,0 16,0
2657 120 030 B3 G-F F 30,0 165,0 16,8 215

2137
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NGz na vnitini zavity

reca

& KOMET'
o forma H
HSS-jakost, k zapichu zevnitf a zezadu ve vyvrtanych otvorech
a k zapichu zafezu na Seegrovy podlozky. K naSroubovani na vrtaci ty¢e B1 - B3a. Zapicho-
vé Sitky dle DIN 472.
2657 150 011 B1AH-F F 18,0 85,0 10,3 12,5
2657 150 010 B1H-F F 1,1 16,0 80,0 9,0 1,5
2657 150 021 B2AH-F F 1,6 24,0 120,0 135 17,0
2657 150 020 B2 H-F F 1,3 21,0 115,0 12,0 15,0
2657 150 030 B3 H-F F 2,15 30,0 165,0 16,8 215
4 ngw r /4 .
) NUz na vnitfni zavity 60°
B KOMET
o vnitini opracovani
HSS-jakost, k nadroubovani na vrtaci tyce B1 - B3a.
2657 140 110 B160-F F 16,0 80,0 il
2657 140 111 B1A60-F F 5,0 18,0 85,0 10,3 12,5
2657 140 120 B2 60-F F 6,0 21,0 115,0 12,0 15,0
2657 140 121 B2A 60-F F 7,0 24,0 120,0 13,5 17,0
2657 140 130 B3 60-F F 9,0 30,0 165,0 16,8 215
0w o oA °
) Nuz na vnitfni zavity 55
B KOMET

vnitini opracovani
HSS-jakost, k nadroubovani na vrtaci tyce B1 - B3a.

2657 140 010 B155-F F 16,0 80,0 1,5
2657 140 011 B1A55-F F 5,0 18,0 85,0 10,3 12,5
2657 140 020 B2 55-F F 4,0 21,0 115,0 12,0 15,0
2657 140 021 B2A 55-F F 35 24,0 120,0 13,5 17,0
2657 140 030 B3 55-F F 25 30,0 165,0 16,8 215
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Drzak na radlovaci kolecka

s jednim radlovacim kole¢kem

Typ stroje: konvenéni a CNC strojich - pouzitelné na soustruzich / manuélnich,automa-
tech,dlouhych-, kratkych a vicevietenovych soustruzich. Pouziti: radlovani (beztfiskové tva-
rovani). Moznosti produktu: Sroub v drzaku pro korekci Ghlu. Tvrdokovové osicky kolecek,
specialni povrchové tvrzeni pro zvy$enou odolnost viiéi opotiebeni.

16

2610 01 16 110,5
Dodani bez radlovaciho kolecka

Drzak na radlovaci kolecka

s dvémi radlovacimi kolecky

Typ stroje: konvenéni a CNC strojich - pouzitelné na soustruzich / kratkych - univerzalnich
a vicevietenovych soustruzich a soustruhovych a frézovacich centrech. Pouziti: radlovani
(beztfiskové tvarovani). Moznosti produktu: modularni sestava, univerzalni pouZiti nastroje
- prava i leva verze, vyména jednoduchym otoéenim hlavy, hlava s flexibilnim centrovéanim,
Sroub v drzaku pro korekci hlu. Tvrdokovové osicky kolecek, specialni povrchové tvrzeni
pro zvy$enou odolnost viici opotiebeni.

20 130

2610 02 20
Dodani bez radlovaciho kolecka

Radlovaci kolec¢ko

se skosenim
Praskovy kov - material se vyznacuje svoji vysokou tepelnou tvrdosti a tlakovym zatizenim,
stejné tak svoji odolnosti proti opotfebeni.

AA - radlovaci kole¢ko s paralelnim ryhovanim

BR - pravé ryhovani
BL - levé ryhovani

2611001 06 20 8 6 0,6 AA
2611002 06 20 8 6 0,6 BL
2611003 06 20 8 6 0,6 BR
2611001 08 20 8 6 08 AA
2611002 08 20 8 6 08 BL
2611003 08 20 8 6 038 BR
261100110 20 8 6 1,0 AA
2611002 10 20 8 6 1,0 BL
2611003 10 20 8 6 1,0 BR
2611001 12 20 8 6 12 AA
2611002 12 20 8 6 12 BL
2611003 12 20 8 6 12 BR
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Sada radlovacich nastroju

16ti-dilna

V kovové kazeté:

1 drzak 2610 01

1 drzak 2610 02

po 1 kolecku AA, BR, BL v déleni 0.8, 1.0, 1.2
3 nahradni ryhovaci osy

261010 sada radlovacich nastrojt, 14 dili

Rucéni pilka

minipilka

S ramenem z ploché oceli a ergonomicky tvarovanou plastovou
rukojeti. Extrémné praktické a stabilni provedeni. Kompletni

s pilovym platkem.

0609 3 150 50

Ruéni obloukové pilky

Mala obloukova pilka
Tato mala pilka z ocelové tyce je dostate¢né velka na rychlé fezani a dostate¢né mala pro
tézko dostupna mista.

0609 1 100

reca

@

Ruéni pilka

nahradni platky
Nahradni pilové platky k minipilce reca.

0609 2 150 1/12
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Rezaci $nura
Rezaci $ndira tvrdokovova, potazena spojenym legovani a Gasticemi tvrdokovu.
Vhodné k fezani skla, keramiky, kamenu a kachlicek. Siidira - 300 mm vhodna do viech

obloukovych
pil na kov.

1604 200 300 300 20 m m

Rucni pilka

specialni

Extrémné masivni provedeni z jednoho kusu kovu. Montazni
kolecko pro rychlou vyménu platkd. Vhodny do tzkych

a téZko dostupnych mist.

0609 4 300 225
Rucni obloukova pilka
kovova pilka

S ramenem z ploché oceli, extrémné stabilni rameno z ploché oceli leskle potazené s vyssi
pevnosti, dobré napéti platku diky lehce zakfivenému oblouku, pevna dfevéna rukojet,
lakované rameno.

0695 552 900 silné provedenti, s pilovym platkem 300 i

Rucni obloukova pilka

mistr

Pochromované ocelové rameno chranéné proti korozi, lakované
litinové dily s ergonomicky tvarovanymi €astmi rukojeti. Magazin
na pilové platky v rameni. Rychla vyména platku z polohy 0°

na 55° kvdli hladkému fezu. Délka pilového platku 300 mm,
celkova délka 400 mm.

0709 100 300 400
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Ruéni obloukova pilka

tradicni
Tradicni pila na kov s komfortni rukojeti, extra vysoky oblouk, obzvlast vhodna k fezani
trubek. Komplet s bi-metalovym platkem.

0695 552 146 300

Ruéni obloukova pilka

profesionalni

Profesionalni pila na kov v jedine¢ném provedeni. Vysoké napéti platku od 100 kg, pro
rovny, Cisty, precizni fez. Lehky dvoukomponentni ram s ocelovym jadrem pro jednoduché
zachazeni. Alternativni napéti platkd 55° pro hladky fez. V rukojeti upinaci mechanismus.
Komplet s téméf neznicitelnym bi-metalovym platkem, se 24 zuby/palec.

0695 552 145 300

Ruéni obloukova pilka

ergonomicka

Jedinec¢na profi pila na kov. Ergonomicky design s velmi vysokym napétim pro rovny, ¢isty,
pfesny fez. Centrovani platku pro spravné drzeni. Upnuti je uzpisobeno pro rychlou vyménu
platkd. Alternativni napéti platku 55° pro hladky fez. Viybavena téméF neznicitelnym bi-meta-
lovym platkem, s 24 zuby/palec.

0695 552 147 300

reca

Kovova obloukova pilka

S nastavitelnym rdmem z ocelové trubky.

+ na10”a 12" pilové platky na kov kompletné s jednostrannym
i oboustrannym platkem

+ drzadlo lakované

0695 552 144 300 410
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Platek do rucni pilky na kov

HSS-Bimetal

reca-platky do ruéni pilky jsou vyrobeny z HSS-Bimetalu, Ize na né klast
nejvyssi naroky. Kmenovy list se sklada z oceli CV s bezeSvym pfivafenim
ozubeného prouzku HSS. reca platky do ruéni pilky na kov z HSS-bimetalu

jsou pruzné a absolutné odolné proti zlomeni.
e e Nt e
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0603 300 318 300 18 0,65 r""""".__.:_r-;‘:' =
0603 300 139 300 2 13 0,65 =
0603 300 30 300 Progresivni 13 0,65
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Strojni pilovy platek HSS

Rozméry dle DIN, univerzalné pouzitelné pilové platky z HSS,
pIné vytvrzené. Zviast vhodné na vysoce legované materialy
a oceli, pro vSechny ramové pily.

25

1606 301 214 300 1,25 14
1606 301 210 300 25 1,50 10
1606 351 606 350 32 1,60 6
1606 351 610 350 32 1,60 10
1606 401 606 400 32 1,60 6
1606 401 610 400 32 1,60 10
1606 402 004 400 36 2,00 4
1606 402 006 400 38 2,00 6
1606 402 010 400 38 2,00 10
1606 421 610 425 30 1,60 10
1606 421 606 425 30 2,00 6
1606 451 606 450 32 1,60 6
1606 451 610 450 32 1,60 10
1606 472 506 475 45 2,50 6
1606 522 208 525 40 2,00 8
1606 522 204 525 45 2,50 4
1606 522 206 525 45 2,50 6
1606 602 506 600 50 2,50 6
Pilka ocaska
JetCut

SeSroubovana a svarend rukojet z bimetalu pro maximalni bezpe¢nost a vy3si komfort.
2X vylepSené Hardpoint-ozubeni pro delSi dobu ozubeni bez brouseni.

7 zubd/palcl pro rychlejsi praci a vyssi kvalitu na pracovnim kusu.

0,7 mm silny pilovy platek pro vy3Si stabilitu a pfesnost.

2696 660 400 380 7
2696 660 500 500
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Pilka ocaska

jemna az stredné hruba

Profesionalni pilka ocaska specialni pro jemné a stfedné hrubé
materialy, zejména stavebni dfevo, pfeklizku a dfevotfisku. S XT
ozubenim a zesilenymi platky pro vy$si preciznost a bez vibraci
pilky. Zesilené ozubeni zaru¢uje delSi ostrost. Treni zabrafujici
povrstveni chrani pied rezi. SeSroubované 2-komponentni drzadlo,
hluboce zasazené, umoziuje lepsi smérovani pilky a pfijemné

zachazeni.

2696 662 400 400 1112

Pilka ocaska

stfedné hruba

Profesionalni pilka ocaska pro stfedné hrubé

materialy, zejména stavebni dfevo, preklizku a drevotfisku.

Univerzalni UT-ozubeni, $picky zubu nejsou tvrzené. Opétovné nabrusitelna. SeSroubovana
dvoukomponentni rukojet.

2696 663 401 400 718

Pilka ocaska

stfedné hruba, velmi ostré ozubeni

Profesionalni pilka ocaska specialni pro stfedné hrubé

materialy, zejména stavebni devo, pfeklizku

a dfevotfisku. Ze 3 stran brouSena, velmi ostré GT-ozubeni se postara o rychly fez.
Tvrzena hrotnice zaru€uje dlouhou ostrost. SeSroubova dvoukomponentni rukojet.

2696 663 476 475 718
2696 663 551 550 718

‘mamco | N 3
R f

Pilka ocaska

jemné ozubena, specialné pro malé materialy

Profesionaini pilka ocaska specialni pro malé materialy, jako je tvrdé dfevo.

Ze 3 stran brouSena, velmi ostré GT-ozubeni se postara o rychly fez.

Tvrzena hrotnice zarucuje dlouhou ostrost. Sesroubova dvoukomponentni rukojet.

2696 663 475 475 910
Pilka ocaska
univerzalni

Profesionalni pilka ocaska pro v8echny typy dfeva. Univerzalni ozubeni s tvrzenou hrotnici
pro dlouhou ostrost. SeSroubovana plastova rukojet.

2696 661 400 400 718
2696 661 475 475 718
2696 661 550 550 718
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Pilka ocaska

Stredné hrubé materialy, velmi ostré ozubeni

Pilka ocaska specialné pro stfedné hrubé materialy.

+ ZbrouSena do 3 hran.

+ Velmi ostré GT ozubeni zajistuje rychlejsi fez.

+ Tvrzené Spicky zubl zajistuji dlouhotrvajici ostrost.

+ Sroubovaci 2-komponentni rukojet mize byt pouita pro pfiblizné 45° a 90° znadeni.

2696 658 350 375 1/12

Nozovita pilka

zuby stocené a nabrousené

Profesionalni noZovita pilka pro vSechny druhy dfeva a plastu. S XT-ozubenim a silnym
platkem

pro jedinecnou stabilitu a vysoky komfort. SeSroubovana dvoukomponentni rukojet.

2696 666 300 300 9/10

Nozovita pilka

vytvrzena hrotnice
Nozovita pilka pro vSechny druhy dfeva a plastu. Vytvrzena hrotnice zarucuje delSi ostrost.
SeSroubovana plastova rukojet.

2696 666 301 300 718

;g

Rugéni pila na dyhy

Dyhovka specialné uréena na jemné az stfedné hrubé materialy,

zejména na preklizku, laminat a plasty. Ozubeni navic na zahnutém

hibetu pilového platku k Fezani zafezt a drazek na plochych povrsich. Tvrzené hroty zubd
zaruéuji, Ze budou zuby dlouho ostré.

SeSroubovana plastova rukojet.

2696 666 302 300 13/14

Pilka na laminat

Profesionalni ruéni pilka speciélné na laminat a dfevéné podiahy.
Tvrzené hroty zub(, ozubeni typu XT a zviastni geometrie zubl
zaruéuji dlouhou Zivotnost a rychly fez. SeSroubovana dvoukomponentni

rukojet.

2696 666 305 500 1112

2.145 reca



Pilka na porobeton
extra dlouha

ZvIast dlouha ruéni pilka s tvrzenymi hroty zub( k fezani bloku
porobetonu. Sesroubovana dvoukomponentni rukojet.

2696 666 650 650

| “““

R
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Pilka na sadrokarton

Proficut PC-24-PLS
S praktickou 2-komponentni plastovou rukojeti a specialnim ozubenim
Tvrzené hroty zubd pro fezéni omitky, sdrokartonu a materiali na bazi dfeva

2696 666 600 600 718

©

Japonska pilka

univerzalni

Jednostranné ozubena truhlarska pilka na vytvéareni ¢ep, spojli dieva a pasovani.
Rychly, &isty a presny ez do dFeva a plastu. Cepel s vysokou kvalitou materilu,
brouSend ze 3 stran a induktivné vytvrzené ozubeni. Dvoukomponentni

rukojet s odolnostni proti nérazu, specialni tvrdy plast a bezpecné uchopeni proti skluzu.
Rozsahlejsi ochrana prstd, rychlejsi vyména platku stisknutim tlacitka.

2696 669 001 300 14
2696 669 002 nahradni platek

2

Japonska pilka

—
@
3
=
-

Jednostranné ozubena pilka se zvlast jemnym ozubenim pro vysokou kvalitu povrchu fezu.
Rychly, gisty a presny Fez do dieva a plastu. Cepel s vysokou kvalitou materialu,

brousena ze 3 stran a induktivné vytvrzené ozubeni. Dvoukomponentni

rukojet s odolnostni proti narazu, specialni tvrdy plast a bezpecné uchopeni proti skluzu.
Rozsahlejsi ochrana prstd, rychlejsi vyména platku stisknutim tlacitka.

2696 669 003 270 17
2696 669 004 nahradni platek

reca

©

Japonska pilka

duo-univerzalni

Oboustranné ozubena truhlarska pilka na vytvareni ¢epli, spoju dieva a pasovani.
Rychly, &isty a presny ez do dfeva a plastu. Cepel s vysokou kvalitou materilu,
brousena ze 3 stran a induktivné vytvrzené ozubeni. Rukojet s odolnostni proti narazu,
specialni tvrdy plast.

Rozsahlejsi ochrana prstd, rychlejsi vyména platku stisknutim tlacitka.

2696 669 005 240 9resp.17
2696 669 006 nahradni platek
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Jemna pilka

Profesionaini jemna pilka na dievo a plast. Jemné ozubeni s vytvrzenymi Spickami zubd.
S ocelovym hibetem pro vysSi stabilitu.

2695 675: Zahnuta rukojet pro zarovnané pily, sklapégjici.

2696 677 13/14
2696 675 250 15/16 sklapgjici rukojet

Pokosové pily

Promann 110

S pilovym platkem (24 zubd, délka 565 mm).

Automatické nastaveni vysky pily ulehcuje pozici obrobkd.
Pevna aretace pro rdmovou svorku pro 4,5,6,8 a 12 roh(.
Max. hloubka fezu 110 mm.

Hloubka fezu: 160 mm (pfi 90°) resp. 100 mm (pfi 45°).
Dvojity pokosovy fez od 0 do 55°.

Garantovana pfesnost thlu +/- 0,06°.

Rozméry (d x §): 350 x 65 mm

Hmotnost: 2,84 kg

2696 678 001 Pokosova pila 1
2696 678 002 Pilovy platek 12 1
2696 678 003 Pilovy platek 18 - 1
2696 678 004 Pilovy platek 24 1
2696 678 005 Pilovy platek 32 - 1

Obloukova pila

Z ovalné ocelové trubky s napinaci pakou, lakovana, listy s vytvrzenymi $pickami zubd.

2696 654 723 760
2696 654 823 800

Nahradni pilové platky pro obloukovou pilu

nahradni platky
Nahradni pilové platky s vytvrzenymi Spickami zubd.

2696 655 723 760
2696 655 823 800 T T T T T T P T
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Sortiment pilovych platki

na drevolplast 25 dilt

Na témérF viechny bézné aplikace pfi zpracovani dfeva, pfeklizky, laminovanych desek,
MDF - nic vas nepfekvapi!

Platek RECA Swing vhodny zejména pro fez radiusu.

Obsah:

0604 100 003: 10x
0604 100 004: 10x
0604 100 008: 5x

145/1,25/

0604 000 071 25/40/40 75/75/75 100/100/100 10/10/5

Sortiment pilovych platk{

Na kov 25 dilti
Na v8echny bézné aplikace pfi zpracovani kovu. Témito platky Ize Fezat plechy a profily od
1,2 mm z oceli, nebarevné kovy a nezelezné kovy.

Obsah:

0605 500 001: 12x
0605 500 002: 8x
0605 500 003: 5x

0604 000 060 12/20/30 55/55/75 77/77/100 1,0/1,0/1,0 12/815

Sortiment pilovych platku

25 dild, vhodné na rizné materialy
Univerzalni sortiment. Od preklizky pfes nerez az k plastu Ize fezat vSechny materialy.
S timto sortimentem jste nejlépe vybaveni!

Obsah:

0604 200 004: 12x
0604 100 003: 5x
0604 400 001: 8x

12125/

0604 000 067 M-ozubeni

55/75/75 77/100/100 1,0/1,45/10  12/5/8

i

reca

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevo/plast, CV 2,5mm
Materidl: vSechny druhy dfeva, plast do 30 mm, fez: jemny, rychly fez;
CV, platek konicky brouSeny a zuby Sikmo brousené.

l =30 mm E l £Hmm :
75 100 1,45 10

0604 100 003 2,5
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevo/plast, CV 4mm
Material: vSechny druhy dfeva do 50 mm, fez: hruby, rychly fez;
CV, zuby natoéené a Sikmo brousené.

0604 100 004

A
reca
-

€

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevol/plast, netfistiva hrana fezu, 2,5mm

Material: vdechny druhy dfeva, plast do 30 mm, fez: jemny, rychly fez

s Cistymi netfistivymi hranami fezu; CV, platek konicky brouseny a zuby
Sikmo brousené.

CEEEEE e

0604 100 005

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevo/plast, XXL 120mm
Materil: vSechny druhy dfeva do 120 mm, fez: hruby, rychly fez;
CV, zuby natogené a Sikmo brousené.

A
I N I

0604 100 006

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, Extra
Material: vSechny druhy dreva, plast do 50 mm, fez: rovny, rychly fez;
CV, platek konicky brouSeny a zuby Sikmo brousené.

0604 100 007

A
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-

A
reca
-

A
reca
-
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, Swing
Material: vSechny druhy dfeva do 50 mm, fez: hruby, rychly fez kfivek;
CV, platek zpétné ozubeny, zuby natocené a Sikmo brouSené.

Ba
I I I

0604 100 008

@

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevol/plast, Twist
Material: mékké drevo, preklizka, potazené platy do 15 mm, fez: jemny, rychly fez kfivek;
CV, platek konicky brouseny, zuby Sikmo brousené, $picky vytvrzené.

BAa
N N I

0604 100 009

A
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, Akku-Speed

Material: mékké dfevo tlusté a tenké do 50 mm, upinaci deska, latova preklizka, dfevo-
vlaknita deska; fez: rovny, velmi rychly fez;

CV, platek konicky brouseny, zuby Sikmo brousené, progresivni ozubeni, specilné do
akku-stroju.

B

0604 100 010 24-30

©

reca

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, Uni-Speed

Material: mékké drevo tlusté a tenké do 65 mm, upinaci deska, latova preklizka, dfevo-
vlaknita deska; fez: rovny, velmi rychly fez;

CV, platek konicky brouseny, zuby Sikmo brousené, progresivni ozubeni.

R
I I I

0604 100 011 23-30
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevo/plast, laminat

Materidl: laminat, parkety, mékké druhy dfeva do 20 mm; fez: jemny, rychly fez
s Cistymi netfistivymi hranami fezu; BiM, platek konicky brouseny a ozubeni
Sikmo brousené.

E-m“JE-m “Jﬂl *l

0604 100 012 1,9

M
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevol/plast, univerzalni
Material: vSechny druhy dfeva, plast do 30 mm, fez: jemny, rychly fez;
BiM, platek konicky brouseny a zuby $ikmo brousené.

M
recq
-

0604 100 013 2,5 75 100 1,25 10

Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, hruby fez
Material: vSechny druhy dfeva do 50 mm, fez: hruby, rychly fez;
BiM, zuby nato¢ené a Sikmo natocené.

['Smrrmi
4 75 100 1,25 10 Il ! |l|llllll'

0604 100 014

A
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, Exact

Material: vSechny druhy dfeva, potazené pracovni desky, plast Trespa,
Varicor, Corian (materidly pouzivané v sanitarnim zafizeni) do tloustky
materialu 60 mm; fez: jemny rovny fez, CV, platek konicky brouseny,
zuby trojnasobné Sikmo brousené.

91 17 1,45 10

SOV Y YV VYOV VY VLYYV YLV
0604 100 015 25

A
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Pilovy platek WOOD-CUT

na drevolplast, jemny fez
Materidl: vSechny druhy dfeva, plast do 65 mm, fez: jemny, rychly fez;
BiM, platek konicky brouseny a zuby $ikmo natocené.

l'!mrrmil'!mrrm:
i BE'VWWVVHVV"} ------

vy
0604 100 016

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel, sendvicovy material, XXL 120mm
Material: sendviovy material do 120 mm; fez: rychly, rovny fez; BiM,
zuby frézované a zvinéné.

<
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m Sandwich biMetal 0604 200 003

0604 610 020 2 155 185 1 10

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel od 1,2mm
Material: ocel, tenké plechy od 1,2 do 2,0 mm; fez: rychly, rovny fez; BiM, zuby frézované a
zvinéné.

‘-'mmmml-ﬂ-lﬂﬂ-ll

0604 200 004

Pilovy platek METAL-CUT

A
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na ocel od 2,5mm
Material: ocel, tenké plechy, nebarevné kovy, hlinik od 2,5 do 6,0 mm; fez: rychly, rovny fez;
BiM, zuby frézované a zvinéné.

Fna S
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0604 200 005
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Pilovy platek METAL-CUT

na ocel, Swing
Materidl: ocel do 30 mm, nebarevné kovy, hlinik, plast; fez: velmi rychly fez kivek pro
nejuzsi polomér; HSS, zuby frézované a natoCené.

BN L, - -
75 100 1 10 PV VSIS Aaas Sasas

0604 200 006 3
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Pilovy platek METAL-CUT

na ocel, Twist
Material: tenké plechy od 1,5 do 4,0 mm; fez: Fez kfivek; BiM, zuby frézované a zvinéné.

A
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0604 200 007 2 50 7 1 10

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel od 0,5mm
Material: velmi tenky plech od 0,5 do 1,5 mm; fez: rychly, rovny fez; HSS, zuby frézované a
zvinéné.

0604 200 008 0,7 55 7 1 10

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel od 1,2 do 2,0mm
Material: tenké plechy od 1,2 do 2,0 mm; fez: rychly, rovny fez; HSS, zuby frézované a
natoCené.

T gy eco s v
55 7 1 10 ' .

0604 200 009 12

©
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Pilovy platek METAL-CUT

na ocel, Akku Speed

Material: od tenkych po tlusté plechy od 1,5 do 10 mm, roury a profily, v€. hliniku (@ < 30
mm); fez: velmi rychly, rovny fez; HSS, zuby frézované a natocené, progresivni ozubeni,
specialné pro Akku-stroje.

B
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0604 200 010 14-26

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel, Uni Speed
Materidl: od tenkych po tlusté plechy od 1,5 do 10 mm, roury a profily, v€. hliniku (@ < 30
mm); fez: velmi rychly, rovny fez; HSS, zuby frézované a natoc¢ené, progresivni ozubeni.

B
I I

0604 200 011 12-26

Pilovy platek METAL-CUT

na ocel od 1,0 do 3,0mm
Material: ocel, tenky plech od 1,0 do 3,0 mm; Fez: rychly, rovny fez; BiM, zuby frézované a
zvinéné.

I I

0604 200 012
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Pilovy platek METAL-CUT

na ocel od 3,0 do 15,0mm
Material: hlinik, od tenkych po silné plechy od 3,0 do 15,0 mm, roury + profily (@ 30 mm)

Bl=
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0604 200 013

-mm 1Emm

reca

Pilové platky METAL CUT

Pro kov od 1,0 do 3,0mm
Material: ocel, stfedni plechy od 2,5 do 6,0 mm; sandwichovy materidl (mensi nez 65 mm);
trubky + profily (prdmér mensi nez 65 mm) fez: rychly, rovny fez; BiM frézované a zesilené.

0604 200 014

2.154



Pilovy platek INOX-CUT

na nerez od 1,5 do 3,0mm
Material: tenky nerezovy ocelovy plech od 1,5 do 3 mm;fez jemny rovny fez; platek konicky
zbrouSeny, brousené ozubeni z tvrdokovu.

L}
1,833 [
------ 0604 300 DO1 recad HM 1,1mm

0604 300 001

A
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Pilovy platek INOX-CUT

na nerez od 0,5 do 1,5mm
Material: tenky nerezovy ocelovy plech od 0,5 do 1,5 mm; fez: rychly, rovny fez; BiM, zuby
frézované a zvinéné.

@
------ 0604 300 002 reca 0,8mm

0604 300 002

A
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Pilovy platek INOX-CUT

na nerez od 1,5 do 4,0mm
Material: tenky nerezovy ocelovy plech od 1,5 do 4 mm; fez: rychly, rovny fez; BiM, zuby
frézované a zvinéné.

=
------ 0604 300 003 reco 14mm

0604 300 003
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Pilovy platek UNIVERSAL-CUT

na rizné materialy, Multi L

Materidl: stavebni dfevo s hfebiky do 30 mm, roury, profily, plechy tloustka od 1,5 do 3 mm;
fez: rovny fez. Pouziti s vy$§im poctem otacek a kyvavym zdvihem! BiM, M-ozubeni, fez v
pfed M-ozubeni a zpétny chod.

EZ S

0604 400 001 M-ozubeni
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d MBCO Multi-XL Liddetal

Pilovy platek UNIVERSAL-CUT

na rizné materialy, Multi XL

Materil: stavebni dfevo s hfebiky do 60 mm, roury, profily, plechy tioustka 2,5 mm; fez:
rovny fez. Pouziti s vy$§im poctem otacek a kyvavym zdvihem! BiM, M-ozubeni, fez v pfed
M-ozubeni a zpétny chod.

=25 = B -

0604 400 002 M-ozubeni

i

P oco et

Pilovy platek UNIVERSAL-CUT

na rtizné materialy, Uni Speed

Materidl: stavebni dfevo s hiebiky do 65 mm, dfevéné materily, plasty, plechy, roury a
profily, v&. hliniku (& 3 do 10 mm); fez: velmi rychly, hruby, rovny fez; HSS, zuby natocené,
progresivni ozubeni.

l:-. -tomm 4 | _=8smm @

0604 400 003 24-50
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Pilovy platek SPECIAL-CUT

na specialni materialy, jemny fez
Material: sklolaminat < 65 mm, Corian 5,0 — 20 mm; fez: jemny, rovny fez; platek konicky
zbrouseny, brousené ozubeni z tvrdokovu.

0604 500 001

A
reca
-—

D4 500 001 3 mim

reca

Pilovy platek SPECIAL-CUT

na specialni materialy, hruby fez
Material: sklolaminat 5,0 — 20 mm, sadrokarton, desky z viaknitého cementu 5,0 - 50 mm;
fez: hruby, rovny fez; platek konicky zbrouSeny, zuby natoCené a potazené tvrdokovem.

N I I

0604 500 002

2.156



Pilovy platek SPECIAL-CUT

pro izolacni materialy, zvinény

Material: mineralni vina, péna (EPS/PUR), Styrodur®, Styropor®kize, guma, papir, koberec
100 mm

fez: Cisty, rychly fez

0604 500 003 155 180 1,27 5

M
recq
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Pilové platky

Pro vSechny druhy dreva a plastt

Material:

+ Stavebni dievo (< 100 / 150 mm), desky: tfisky, MDF (6 - 60 mm), pFeklizka, plast (< 100 /
150 mm), dfevéna sténa (< 100 / 150 mm - v zavislosti na délce platku)

Zuby:

+ Natoceni a brouSené

Vyhody:

+ Dlouhd Zivotnost

+ Progresivni déleni zubti = snizeni vibraci v nafiznuti

0605 115 001 25-43 1,25
0605 115 003 25-43 180 200 1,25 19 10

)
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FRIFF

Pilové platky

Specialné pro syrové (mokré) dievo (<190 mm)
Zkfizené a Sikmo brousené ozubeni

0605 116 001 5-6,35

©

Pilové platky

Bimetal

Extra stabilni platek pro pfimy fez ve véech dfevénych materialech se zbytky kovi (napf.
hrebiky)

Frézované a brouSené

0605 117 001 32-5 1,27
0605 117 003 32-5 205 225 1,27 19 10

2.157
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Pilové platky

A
reca
b Bimetal, pro dievo / kov
Pilové platky pro demontaz okennich ram(i (dfevo a kov)
Specialné pro zafiznuti do plného materialu
Timto pilovym platkem mlZete fezat také do dreva s hriebiky, dievotfisky a plastu pfip.
plastu zesileného sklenénymi viakny
Material:
Drevo se zbytky kovu, dfevotfisky (< 100/ 175/ 250 mm - dle délky pilového platku), plasto-
vé profily (2 < 100 / 175 / 250 mm - dle délky pilového platku), plastové a sklolaminatové
desky (< 50 / 60 mm - dle dalky pilového platku), okenni ramy dfevo - kov, specialné pro
zafiznuti do plného materialu.
Provedeni zubt:
Frézované brousené
0605 119 001 1,27
P p—— 0605 119 003 6 205 225 127 19 10
e 1 rece 0605 119 005 6 280 300 127 19 10
A Pilové platky
reca
b Bimetal

) . R .

Univerzaini pilovy platek pro tenké az silné plechy a tenké aZ silné trubky a profily z kovu.
Material:

Tenké az silné plechy (1-8 mm), tenké az silné profily (2 5 az <100/150 mm - v zavislosti na
délce platku)

Provedeni zubu:

Frézované a brousené

Vyhody:

Dlouha Zivotnost

Progresivni ozubeni = sniZeni vibraci pfi zafezu

2

reca

0605 219 001 14-32
0605 219 002 14-32 205 225 0,9 19 10
Pilové platky

Bimetal

Pilovy platek s energickym a hrubym fezem pro robustni pouZziti jako jsou opravné a odfeza-

vaci prace. Idealni pro zafizeni a fezani trubek.

Material:

+ Silné plechy (4-12 mm), silnosténné trubky a profily (<100 mm/ 175 mm). Idealni pro
opravné a odfezavaci prace.

Provedeni zubi:

Patentovana geometrie zubli 2x2

Poznamka:

+ Vhodné také pro sklo

0605 220 001 25-32
0605 220 003 25-32 205 225 1,6 22 10

2.158



Pilové platky

Bimetal

Pilové platky pro silné plechy, silnosténné trubky a profily

Material:

+ Silné plechy (4-12 mm), silnosténné uzaviené a oteviené trubky a profily (<100 mm/ 175
mm), vhodné také na nerez

Provedeni zubi:

Patentovana geometrie zubli 2x2

Vyhody:

Rychly, precizni a kolmy fez (diky vySce platku 25 mm)

Poznamka:

+ Vhodné takeé pro sklo

@

D) oo BT

0605 221 001 25-32 130
0605 221 003 25-32 205 225 1 ,1 25 10
Pilové platky
Bimetal
Pilové platky na ocel, nerez a neZelezné kovy.
Material:

+ Ocel a nezer od 3,0 do 12 mm a neZelezné kovy
Provedeni zubi:
+ Frézované a brousené (10 zubU/ pal)

A
reca
-

). BEE .

0605 222 001
0605 222 003 180 200 0,9 19 10
0605 222 005 260 280 09 19 10
Pilové platky

Bimetal

+ Pilovy platek vyrobeny z nové praskové metalurgické vysoce vykonné oceli

+ Diky tvrdosti je odolnéjsi vici teplu a odoInéjsi neZ BiMetall.

+ Fyzikalni viastnosti nového materialu ,XLS" vytvareji na feznych hranach zubt mnohem
hladsi struktury.

Material:

+ Pro kovy od 2,0 mm, neZelezné kovy a hlinik, odlitky / SML a dfevo s kovovymi zbytky
(<60/110/160/240 mm - v zavislosti na délce platku). Podminéné vhodné pro nerezovou
ocel

Provedeni zubi:

+ Frézované a natocené

Vyhody:

0 20% rychlejsi, odoinéjsi a vice feztl na jeden platek ve srovnani s béznymi platky.

0605 224 001 18-25

0605 224 002 18-25 130 150 0,9 19 10
0605 224 004 18-25 180 200 0,9 19 10
0605 224 006 18-25 260 280 0,9 19 10

2.159
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Pilové platky

Bimetal

Pilové platky na kov a dfevo s kovovymi zbytky.

Material:

VSechny druhy dreva se zbytky kovu, ocel od 2,5 mm. Specialné na opravy palet (< 60/ 110/
160/ 240 mm - v zavislosti na délce platku)

Provedeni zub(:

+ Frézované a brousené

Poznamky:

Vhodné na opravy palet

2

- um:-— .E LIt reca

0605 223 001 18-25
0605 223 002 18-25 130 150 0,9 19 10
0605 223 004 18-25 180 200 0,9 19 10
0605 223 006 18-25 260 280 0,9 19 10
Pilové platky

Bimetal

Pilovy platek pro silné plechy, masivni trubky a profily z kovu.

Material:

+ Silné plechy (3-8 mm), masivni trubky/profily ( 10 do < 100/ 150/ 200 mm - dle délky
platku). Vhodny pouze pro nerezovou ocel.

Provedeni zubi:

+ Frézované a brousené (14 zubli / palec)

2
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0605 225 001
0605 225 003 180 200 0,9 19 10
0605 225 005 230 250 09 19 10
Pilové platky
Bimetal

Pilové platky pro stfedné silné az pro silné plechy, tenkosténné uzaviené a oteviené profily

a trubky z kovu.

Material:

+ Minimalni sila plechu (3-8 mm), tenkosténné uzavfené a otevfené profily a trubky (< 100/
175 mm - dle délky platku).

Provedeni zubu:

Patentovana geometrie zub( 2x2

Vyhody:

Jemny, precizné kolmy Fez (diky vySce platku 25 mm).

0605 226 001 14-18
0605 226 003 14-18 205 225 1,1 25 10

2.160



Pilové platky

A
reca
Bimetal -
Pilové platky pro tenké plechy, trubky a profily z kovu.
Material:

+ Tenké plechy(1,5-4 mm), trubky/ profily (2 <100/ 150mm - dle délky platku)
Provedeni zubi:
+ Frézované a brousené (18 zuby/ pal.)

0605 227 001 _- N i Eg B een

0605 227 003 180 200 0,9 19 10

Pilové platky  _
reca
ultra Cut 6 /10 -

Inovativni pilovy platek ze tFi kovovych materiélt s vSestrannym ozubenim a 6/10 nebo
10/14 zubd na palec otevira nové moznosti v praci. Ozubeny nos se pouziva pro snadné
zafiznuti do vSech dfevénych materiall. Dva rozdilné ozubené okraje umoziuiji praci v dfevé
i kovu, stejné jako ve dfevé s hiiebiky. Speciélni stopka umoziiuje otaceni platku v upinani
stroje. Timto platkem je také mozné pracovat ,zdola nahoru®, coZ je velmi uZite¢na funkce v
nékterych pracovnich situacich.

Provedeni zubu: frézované a brousené

Vyhody:

+ Nejnoveéjsi trimetalova technologie

Snadné zafiznuti do dfeva

Vysok4 stabilita, dlouhd Zivotnost a velmi rychlé fezani
Specialni stopka pro otaceni pilového platku v upinani

Pouziti: Dfevo / stavebni dfevo, MDF, dfevo s hfebiky (5 - 100/150 / 200 mm - v zavislosti
na délce epele), kov / ocel (3,0 - 12 mm pfi 10 Tpi) a nezelezné kovy, sklolaminat, epoxid

0605 511 001 42125 1,10
0605 511 002 42125 180 200 1,27 19 5

0605 511 003 42125 230 250 1,57 i) 5

2.161 reca
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Pilové platky

ultra Cut 10/ 14

Inovativni pilovy platek ze tFi kovovych materilt s vSestrannym ozubenim a 6/10 nebo
10/14 zubd na palec otevira nové moznosti v praci. Ozubeny nos se pouziva pro snadné
zafiznuti do v8ech devénych materialt. Dva rozdilné ozubené okraje umozriuji praci v dievé
i kovu, stejné jako ve dfevé s hiiebiky. Speciélni stopka umoziiuje otaceni platku v upinani
stroje. Timto platkem je také mozné pracovat ,zdola nahoru®, coZ je velmi uZite¢na funkce v
nékterych pracovnich situacich.

Provedeni zubu: frézované a brousené

Vyhody:

+ Nejnovéjsi trimetalova technologie

+ Snadné zafiznuti do dfeva

+ Vysoka stabilita, dlouha Zivotnost a velmi rychlé fezani
+ Specialni stopka pro otaceni pilového platku v upinani

Pouziti:

MDF, dfevo s hiebiky (5 - 100/150 mm - v zavislosti na délce Cepele), ocelové plechy (3 - 8
mm), pevné ocelové trubky (@ 10 az <100/150 mm - v zavislosti na délce Cepele), uzaviené
profily

A
T

0605 512 001 25/18 130 0,90 19
0605 512 002 25/18 180 200 1,27 19 5

@

TR . BESER

Pilové platky

Bimetal

Univerzalni pilova platky s patentovanym M-ozubenim pro kovy, barevné kovy,
plasty a dfevo s hiebikami.

Robusné ozubeni s velmi rychlym a preciznim fezem s dlouhou Zivotnosti.
Material:

Pro kov s tloustkou stény od 1,5 mm nebo 2,5 mm s nadprmérnou Zivotnosti
Provedeni zubu:

+ M-ozubeni (5 zubil/ pal)

Poznamky:

+ Nejlepsi vysledky pfi nejvy$si rychlosti stroje se zpétnym chodem.

0605 401 001
0605 401 002 180 200 0,9 19 10

AR
reca
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Pilové platky UNIVERSAL-CUT

Na rizné materialy, Uni Speed

Material: kov nebarevné kovy, hlinik, plast zesileny sklenénymi vlakny, dfevo s hfebiky
Rez: rychly, hruby fez

Provedeni zubi: BiM, zuby frézované, natocené

-------

0605 402 001 21/43
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Pilové platky

Tvrdokov

Material:

+ Specialni platek pro ocelolitinu, litinu, cervené palené cihly, keramiku, sklem zesilené
plasty, pryskyfici

Provedeni zubt:

+ Povrstveni tvrdokovovym granulatem

0605 507 002 210 230 1 ,05 19 2

@

Pilové platky

Vysoce pevnostni chromovana rychlofezna ocel
Material:

Pro mineralni viny (tlouStka materialu dle délky platku 175/ 250/ 350 mm), kartony, pénu,
styrodur, kiizi, gumy, papir a koberec

Provedeni zubt:

* ZvInéné brouseni

Vyhody:

+ Ostra $picka: pro pfesny ponorny fez bez chodu

+ Presny fez i v silnych a hustych izolaénich materidlech
Poznamka:

Vhodné pro ponorny fez

A
recq
b

0605 508 001
0605 508 002 280 300 1,3 22
0605 508 003 380 400 13 44

Pilové platky

Tvrdokov

Specialni pilovy platek se silnym, hrubym a rychlym fezanim pro dfevo s vysoce legovanymi

(kalenymi) Srouby a hrebiky nebo ocelovymi prvky, nebo litinové trubky a plasty zesilené

skelnymi viakny / epoxid.

Zuby:

+ Zuby z tvrdokovu, natoCené a brousené

Pouziti:

+ Dievo s vysoce legovanymi (kalenymi ) Srouby a hrebiky, dievo s ocelovymi prvky, litinové
trubky, plasty zesilené sklenénymi viakny / epoxid

Vyhody:

+ AZ 10x deli Zivotnost v porovnani s Bi-metalem v riiznych demoli¢nich aplikacich.

+ Tvrdokovové zuby

+ Velmi rychlé fezani

Poznamka:

+ Vynikajici pro litinové trubky

0605 510 001 32-42
0605 510 002 32-42 205 225 25 1,3 3

A
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b
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Pilové platky

A

reca

b Tvrdokov
Pilové platky pro plechy a profily z nerezu, jako jsou sklolaminat a pryskyfice.
Material:

+ Nerezové plechy (2-4 mm), nerezové profily (g <50 / 100 / 150 mm - dle délky platku),
sklolaminat/pryskyfice (<50 / 100 / 150 mm - dle délky platku).

Provedeni zubi:

+ HM-pas, brousené (18 zuby/ pal)

Poznamky:

+ Pfi fezani snizte otacky, vypnéte predkmit a pouZijte chladici prostfedek!

15 1,0 19 5

0605 301 001 95
0605 301 002 130 150 1,0 19 5
0605 301 003 180 200 1,0 19 5

Pilové platky

Tvrdokov

Specialni pilovy platek k fezani stavebnich materialt jako jsou poroton, pérobeton, ytong.
Material:

Stavebni materialy (poroton, porobeton/ ytong) do sily materialu 215/ 365 mm - dle délky
pilového platku

Provedeni zubi:

+ Tvrdokovové zuby

Vyhody:

Velmi rovny fez diky vySce platku 51 mm

Poznamka:

PouZivejte pouze stroje od 1000 W

305 15 50 1

0605 509 001 255
0605 509 002 405 455 1,5 50 1

Drzak pilovych platk

Rukojet Ize optimainé nastavit jak na pfimo, nebo zalomit pod thlem
Rukojet Ize zaaretovat

Do rukojeti pasuje i drzak bitt ¥, E 6,3

Z rukojeti mUze byt velmi snadno a rychle Sroubovak

Uvnitf rukojeti je prostor pro 6 bitovych nastavct (1/4“, 25 mm dlouhy)

0605 010 002 RECA rukojet pro pilové platky 158

reca 2.164



Pilovy kotou¢ na kov HSS-DMo5

povrchova Uprava parou

Diky speciélni upravé kotouce je dosazena mikroporéznost, ktera lépe udrzi mazivo na

kotou€i, odstrani se veSkeré napéti, ktera vznikaji pfi vyrobé a snizuje se princip svafovani

za studena na zubu.

Kovy a legované oceli s pevnosti od 500 N/mm? - 800 N/mm?.

VSechny pilové kotouce s délenim zubl do 5 mm se dodavaji s typem ozubenim Bw. Vhod-

né pro tenkosténné trubky a profily.
VSechny kotouce s délenim zubli od 6 mm jsou dodavany s typem ozubeni C. Vhodné k

fezani plnych materiald, trubek a profild.

0611 125 254
0611 125 256
0611 127 254
0611 130 254
0611 130 256
0611 131 254

0611 131 256
Dérovany kruh

Uni-dlouhé diry: 2/8/45, 2/9/50, 2/9/56, 2/11/63, 2/11/75, 2/11/80 mm

Pilovy kotou¢ na kov HSS-DMo5

250
250
275
300
300
315
315

32 25

32
32
32
32
32
32

povrchova Gprava parou, provedeni Eisele

Diky speciélni upravé kotouce je dosazena mikroporéznost, ktera lépe udrZi mazivo na

25
25
25
25
25
25

o~ O &~ B O B

kotou€i, odstrani se veskeré napéti, ktera vznikaji pfi vyrobé a snizuje se princip svafovani

za studena na zubu.

Kovy a legované oceli s pevnosti od 500 N/mm? - 800 N/mm?.

VSechny pilové kotouce s délenim zubl do 5 mm se dodavaji s typem ozubenim Bw. Vhod-

né pro tenkosténné trubky a profily.
VSechny kotouce s délenim zubli od 6 mm jsou dodavany s typem ozubeni C. Vhodné k

fezani plnych materiald, trubek a profild.

0611 225 254
0611 227 254
0611 227 256
0611 227 258
0611 230 254
0611 230 256

0611 235 306
Dérovany kruh:

2 otvory @ 8 mm dil&i kruh 55 mm, 4 otvory @ 12 mm dilCi kruh 64 mm

250
275
275
275
300
300
350

40
40
40
40
40
40

40 25

25
25
25
25
25
3

o O & 0 O B~ B
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Pilovy kotou¢ na kov HSS-E

povrchova Uprava parou

Diky speciélni upravé kotouce je dosazena mikroporéznost, ktera lépe udrzi mazivo na
kotou€i, odstrani se veskeré napéti, ktera vznikaji pfi vyrobé a snizuje se princip svafovani
za studena na zubu.

Kovy a legované oceli s pevnosti od 500 N/mm? - 800 N/mm?.

VSechny pilové kotouce s délenim zubl do 5 mm se dodavaji s typem ozubenim Bw. Vhod-
né pro tenkosténné trubky a profily.

VSechny kotouce s délenim zubli od 6 mm jsou dodavany s typem ozubeni C. Vhodné k
fezani plnych materiald, trubek a profild.

32 2,0

2615 400 001 225 3
2615 400 102 250 32 2,0 4
2615 400 201 250 32 25 4
2615 400 301 275 32 25 4
2615 400 401 275 40 25 4
2615 400 502 300 32 25 4
2615 400 503 300 32 25 5
2615 400 601 300 40 25 4
2615 400 701 315 32 25 3
2615 400 702 315 32 25 4
2615400 703 315 32 25 5
2615 400 704 315 32 25 6
2615 400 801 315 40 3,0 4
2615 400 901 350 32 25 4
2615 400 902 350 32 25 5
2615 400 903 350 32 25 6

Dérovany kruh 32 mm: 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63 mm.
Dérovany kruh 40 mm: 2/8/55 + 4/12/64 mm

reca

Pilovy kotou¢ na kov DIN 1837 A

DIN 1837 A

Jemné ozubeni s Ghlovym ozubenim.

Ke zpracovani kfehkych materialti s malou tfiskou.

Vhodné do malych hloubek fezu a na tenkosténné materialy.

03 16 128 1,6

2617 106 03 63

2617 106 04 63 04 16 128 1,6
2617 106 05 63 05 16 128 1,6
2617 106 08 63 038 16 100 2
2617 106 10 63 1 16 100 2
2617 106 12 63 12 16 80 25
2617 106 16 63 1,6 16 80 25
2617 106 20 63 2 16 80 25
2617 106 25 63 25 16 64 3,15
2617 106 30 63 3 16 64 3,15
2617 106 40 63 4 16 64 3,15
2617 106 50 63 5 16 48 4
2617 108 04 80 04 22 160 1,6
2617 108 05 80 05 22 128 2
2617 108 08 80 08 22 128 2
2617 108 10 80 1 22 100 25
2617 108 12 80 12 22 100 25
2617 108 20 80 2 22 80 3,15

Dodavame také primér a tloustku 50 x 0,5 mm do 200 x 6 mm, DIN 1838 B, hrubé zuby,

vedeni od 50 x 0,5 az 200 x 6 mm.
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Pilovy kotou¢ na kov DIN 1837 A

DIN 1837 A

Jemné ozubeni s thlovym ozubenim.

Ke zpracovani kfehkych materiald s malou tfiskou.

Vhodné do malych hloubek fezu a na tenkosténné materialy.

2617 108 25 3,15
2617 108 30 80 3 22 80 3,15
2617 110 05 100 05 22 160 2
2617 110 06 100 0,6 22 160 2
2617 110 08 100 08 22 128 25
2617 110 10 100 1 22 128 25
2617 11012 100 12 22 128 25
2617 110 16 100 1,6 22 100 3,15
2617 110 20 100 2 22 100 3,15
2617 110 25 100 2,5 22 100 3,15
2617 110 30 100 3 22 80 4
2617 110 40 100 4 22 80 4
2617 110 50 100 5 22 80 4
2617 110 60 100 6 22 64 5

Dodévame také prl‘]mér a tlouét’ku 50 X 0 5mm do 200x 6 mm, DIN 1838 B hrubé zuby,

vedem od 50 x0,5az 200 x 6 mm.

Pilovy kotou¢ CV-ocel

Pro zpracovani dfeva, z elektro oceli nelegované, peclivé vytvrzené, ozubené a natocené,
pro fez nabrouSené.

2696 680 300

2696 680 400 400 72 30 2,0
2696 680 500 500 56 30 25
2696 680 600 600 56 30 32

Pilové kotouce HM

Viceucelovy pilovy kotou¢

Oblasti pouziti: tvrdé a mékké dfevo, dievo s kovovymi zbytky, (kovani, hfebiky, Srouby),
plasty, plexisklo, termo a fasadni plechy, mékka ocel, hlinikové profily a mnoho dalsiho.
Vhodné pro rucni kotoucové pily, fezané pily a pokosové pily.

2616 28 150 20/16

2616 28 160 160 2,8 20/16 42
2616 280 170 170 28 30 42
2616 280 180 180 28 30 48
2616 28 180 180 28 20/16 48
2616 280 190 190 28 30 54
261628 190 190 238 20/16 54
2616 28 200 200 28 30 54
2616 28 210 210 28 30 54
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Pilové kotouce HM

Viceucelovy pilovy kotou¢

Oblasti pouziti: tvrdé a mékké dfevo, dfevo s kovovymi zbytky, (kovani, hiebiky, Srouby),
plasty, plexisklo, termo a fasadni plechy, mékka ocel, hlinikové profily a mnoho dal$iho.
Vhodné pro rucni kotoucové pily, fezané pily a pokosové pily.

2616 32 230
2616 32 235 235 2,8 30/25 60
2616 32 250 250 32 30 80

Pilové kotouce

Schopny fezat i hiebiky

Laserem vyfiznuté chladici prvky

Specialni trapézova forma zubU - plocha s fazi pro tvrdé nasazeni na stavenisti

Pouziti: dyhované drevo a desky, hranéné dfevo s betonem, kovani a zbytky hiebikd stejné
jako porobeton

)

reca

2617 120 300
2617120 315 315 20 30 3,2
2617 124 350 350 2% 30 35
2617 128 400 400 28 30 38
2617 132 450 450 32 30 40
2617 136 500 500 36 30 40
2617 142 600 600 42 30 38
2617 148 700 700 48 30 42
Pilovy pas
Bimetal-top

Vykonny pilovy pas s pruznym hfbetem a Spi¢kami zubd z oceli HSS.
Tato ocel ma vysoky podil molybdenu a 8% kobaltu. S timto Spickovym
produktem reca se pfi nejlepim fezném vykonu i za vysokého
tepelného zatizeni dosahuje maximalnich Zivotnosti. Zvlast vhodné

k fezani zaruvzdornych, nerezovych a kyselinovzdornych oceli a
Lexotickych” oceli jako Hastelloy, Inconel, Titan, V4A atd.

S: Standartni ozubeni, thel ¢ela zubl 0°.
Univerzalné pouzitelny. Vhodné na fezani vétsiny druhd litiny,
ocelové litiny a oceli.

K: Drapovité ozubeni, Uhel ¢ela zubl 10°.
Maximalni vykon u dobfe obrobitelnych material(. Barevné kovy,
druhy oceli s nizkou pevnosti, chromniklova ocel.

V: Proménlivé ozubeni.
Pro ocel do 40HRC a barevné kovy.

1608 236 101 2360 10/14
1608 236 58 2360 20 0,9 5/8
1608 236 812 2360 20 0,9 8/12
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Pilovy pas

Bimetal-top

Vykonny pilovy pas s pruznym hfbetem a Spickami zubd z oceli HSS.
Tato ocel ma vysoky podil molybdenu a 8% kobaltu. S timto Spickovym
produktem reca se pfi nejlepSim fezném vykonu i za vysokého
tepelného zatizeni dosahuje maximalnich Zivotnosti. Zvlast vhodné

k fezani zaruvzdornych, nerezovych a kyselinovzdornych oceli a

Lexotickych” oceli jako Hastelloy, Inconel, Titan, V4A atd.

S: Standartni ozubeni, Ghel ¢ela zubd 0°.

Univerzalné pouzitelny. Vhodné na fezani vétsiny druht litiny,

ocelové litiny a oceli.

K: Drapovité ozubeni, Uhel ¢ela zubl 10°.

Maximalni vykon u dobfe obrobitelnych materialt. Barevné kovy,

druhy oceli s nizkou pevnosti, chromniklova ocel.

V: Proménlivé ozubeni.
Pro ocel do 40HRC a barevné kovy.

1608 245 101
1608 245 58
1608 245 610
1608 248 101
1608 248 58
1608 248 610
1608 272 101
1608 272 58
1608 272 610
1608 300 34
1608 300 46
1608 300 58
1608 315 34
1608 315 46
1608 315 58
1608 320 34
1608 320 46
1608 320 58
1608 320 610
1608 335 101
1608 335 46
1608 335 58
1608 366 101
1608 366 341
1608 366 461
1608 366 581
1608 366 611
1608 366 811
1608 380 341
1608 380 461
1608 380 581
1608 380 611
1608 390 35
1608 390 46
1608 390 58
1608 390 610
1608 341 023
1608 341 058
1608 411 34
1608 411 46
1608 480 23
1608 480 34

2450
2450
2450
2480
2480
2480
2720
2720
2720
3000
3000
3000
3150
3150
3150
3200
3200
3200
3200
3350
3350
3350
3660
3660
3660
3660
3660
3660
3800
3800
3800
3800
3900
3900
3900
3900
4100
4100
4115
4115
4800
4800

27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
21
21
27
27
27
27
21
27
27
27
21
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
34
34
34
34
34
34

0,9

0,9
0,9
0,9
09
09
09
0,9
0,9
09
09
0,9
09
0,9
09
09
09
09
09
09
09
09
0,9
09
09
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
09
0,9
11
1,1
11
1,1
11
11

10114
5/8
6/10
10/14
5/8
6/10
10/14
5/8
6/10
3/4
4/6
5/8
3/4
4/6
5/8
3/4
4/6
5/8
6/10
10/14
4l6
5/8
10/14
3/4
4/6
5/8
6/10
8/12
3/4
4/6
5/8
6/10
3/4
416
5/8
6/10
213
5/8
3/4
4/6
213
3/4
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Pilovy pas

Bimetal-top

Vykonny pilovy pas s pruznym hfbetem a Spickami zubd z oceli HSS.
Tato ocel ma vysoky podil molybdenu a 8% kobaltu. S timto Spickovym
produktem reca se pfi nejlep$im fezném vykonu i za vysokého
tepelného zatizeni dosahuje maximalnich Zivotnosti. Zvlast vhodné

k fezani zaruvzdornych, nerezovych a kyselinovzdornych oceli a
Lexotickych” oceli jako Hastelloy, Inconel, Titan, V4A atd.

S: Standartni ozubeni, thel ¢ela zubl 0°.
Univerzalné pouzitelny. Vhodné na fezani vétsiny druh( litiny,
ocelové litiny a oceli.

K: Drapovité ozubeni, Uhel ¢ela zubl 10°.
Maximalni vykon u dobfe obrobitelnych materiélt. Barevné kovy,
druhy oceli s nizkou pevnosti, chromniklova ocel.

V: Proménlivé ozubeni.
Pro ocel do 40HRC a barevné kovy.

11 4/6

1608 480 46 4800 34

reca

Sortimenty RECA

HSS-Co8 Bimetal, rozte¢ zubt Vario 4/6

+ Univerzalni sortiment valcovych pil obsahuje nejpouzivané;jsi velikosti, upinani A1, A2 a
pruzina

+ Maximélni hloubka fezu 38 mm

Pouziti:

Lze pouZit na mobilnich a stacionarnich strojich. Pfi fezani pouzivejte chladici kapaliny. Pro

nerezovou ocel snizte rychlost. Pravidelné odstrarte Spony, aby nedoslo k prehrati.

Oblast vyuziti:
+ Ocel, nerez, litina, méd, bronz, hlinik, dfevo, plastové hmoty

0956 609 001 Upinani A1 + A2, pruzina, valcové pi&pg 81 I;Z @19, 22, 25, 32, 35, 38, 44, 51, 57,

2170



Valcové pily

Bimetal pro ocel a nerez

Pouziti:

+ Vhodné pro ruéni a stojanové vrtacky

« Pri fezani kovd pouzivat chladici prostfedek

+ U nerezové oceli snizit otacky

* Pravidelné odstrafiovat Spony, aby se zabranilo prehfati

Oblast pouziti:
+ Vhodné na ocel, nerez, litinu, méd, hlinik, bronz,
plast a dievo

Vyhody:

* Zesilené dno s vice zavity:

- vy$8i obvodova pfesnost

- bez rizika po$kozeni zavitu

* Extrémni ozubeni:

- nejrychlej8i prostup materidlem pfi fezani s minimalnim vylamovanim zubd
- snadné navrtavani

* Rozte¢ zubti Vario 4/6Z HSS-Co8 (8 % Co):

- nejrychlejSi odvod tepla - maximalni Zivotnost néstroje

- vysoka kvalita fezu

0609 000 014 14 9/16
0609 000 016 16 5/8
0609 000 017 17 1116
0609 000 019 19 3/4
0609 000 020 20 25/32
0609 000 021 21 13/16
0609 000 022 22 718
0609 000 024 24 15/16
0609 000 025 25 1
0609 000 027 27 11116
0609 000 029 29 11118
0609 000 030 30 13/16
0609 000 032 32 11/4
0609 000 033 33 15/16
0609 000 035 35 13/8
0609 000 037 37 17/16
0609 000 038 38 112
0609 000 040 40 19/16
0609 000 041 4 15/8
0609 000 043 43 111/16
0609 000 044 44 13/4
0609 000 046 46 113/16
0609 000 048 48 1718
0609 000 051 51 2
0609 000 052 52 21/6
0609 000 054 54 21/8
0609 000 057 57 21/4
0609 000 059 59 25/16
0609 000 060 60 23/8
0609 000 064 64 2112
0609 000 065 65 29/16
0609 000 067 67 25/8
0609 000 068 68 211116
0609 000 070 70 23/4
0609 000 073 73 2718
0609 000 074 74 223/25
0609 000 076 76 3
0609 000 079 79 3118
0609 000 083 83 31/4
0609 000 086 86 33/8

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

217

recaq



Valcové pily

reca

A
reca
b Bimetal pro ocel a nerez
Pouziti:
+ Vhodné pro ruéni a stojanové vrtacky
+ Pii fezani kovl pouZivat chladici prostfedek
+ U nerezové oceli snizit otacky
+ Pravidelné odstrariovat Spony, aby se zabranilo prehfati
Oblast pouziti:
+ Vhodné na ocel, nerez, litinu, méd, hlinik, bronz,
plast a dfevo
Vyhody:
* Zesilené dno s vice zavity:
- vy$8i obvodové pfesnost
- bez rizika po$kozeni zavitu
* Extrémni ozubeni:
- nejrychlej8i prostup materialem pfi fezani s minimalnim vylamovanim zubd
- snadné navrtavani
* Rozte¢ zubui Vario 4/6Z HSS-Co8 (8 % Co):
- nejrychlejSi odvod tepla - maximalni Zivotnost néstroje
- vysoka kvalita fezu
0609 000 089 89 3112 38
0609 000 092 92 35/8 38
0609 000 095 95 33/4 38
0609 000 098 98 37/8 38
0609 000 102 102 4 38
0609 000 105 105 41/8 38
0609 000 108 108 41/4 38
0609 000 111 1M 4318 38
0609 000 114 114 4112 38
0609 000 121 121 43/4 38
0609 000 127 127 5 38
0609 000 140 140 5112 38
0609 000 152 152 6 38
A Prislusenstvi k valcovych pilam
reca
b

Upinani pro valcové

0609 102 110 plly Sestihran 11 - 32-152
0609101090  UPinani [‘)’53 Valoové & o stinran 9,5 . 1430
0609102090  UPinani i Valoov  sestihran 9.5 . 32-152
0609 105 007 Pruzina pro valco- : ) )
vou pilu
0609 105 300 Prodlouzeni pro A2 - 300 -
Stredici vrtak pro
0609 105 080 Upinani A1, A2 - 80 64
2.172



Sortimenty valcovych pil

HSS bi-metal, normalni ozubeni

Univerzalni pouziti.

Hodi se zvlast k fezani vétsinou a veSkeré ocelové materidly Zeleznych, ocelovych litin,
druht oceli, médi, bronzu hliniku, plastu a dfeva.

Pouziti: jak do ruénich, stojanovych vrtacek, tak i do soustruh.

Geometrie ozubeni umoziuje rychlejsi a Cistéjsi fez.
Maximalni hloubka rezu: 32 mm.

A1, A2, prodlouzeni, vyhazovaci pruzina, valcové pily @ 19, 22, 25, 32, 35, 38, 44,
51,57, 64, 68, 76 po 1ks

Valcova pila

HSS bi-metal, normalni ozubeni

Z HSS Bi-metal, hodi se zvlast

k pouziti na veSkeré ocelové materialy véetné litiny, médi, bronzu
hliniku, plastu a dfeva. Pouzivaji se jak do ruénich, stojanovych
vrtaek, tak i do soustruhd.

0956 632

0632 814 14 9/16 32
0632 816 16 5/8 32
0632 817 17 1116 32
0632 819 19 3/4 32
0632 820 20 25/32 32
0632 821 21 13/16 32
0632 822 22 718 32
0632 824 24 15/16 32
0632 825 25 1 32
0632 827 27 11/16 32
0632 829 29 11/8 32
0632 830 30 13/16 32
0632 832 32 11/4 32
0632 835 35 13/8 32
0632 838 38 1112 32
0632 840 40 19/16 32
0632 841 4 15/8 32
0632 843 43 11116 32
0632 844 44 13/4 32
0632 846 46 113/16 32
0632 848 48 17/8 32
0632 851 51 2 32
0632 852 52 2 3/64 32
0632 854 54 21/8 32
0632 857 57 21/4 32
0632 860 60 23/8 32
0632 864 64 212 32
0632 867 67 25/8 32
0632 868 68 211116 32
0632 870 70 23/4 32
0632 873 73 2718 32
0632 876 76 3 32
0632 879 79 31/8 32

2473 reca



Valcova pila

HSS bi-metal, normalni ozubeni

Z HSS Bi-metal, hodi se zvlast

k pouziti na veskeré ocelové materialy véetné litiny, médi, bronzu
hliniku, plastu a dfeva. Pouzivaji se jak do ruénich, stojanovych
vrtadek, tak i do soustruh(.

4196 080 080

0632 883 83 31/4 32
0632 886 86 33/8 32
0632 889 89 3112 32
0632 892 92 35/8 32
0632 895 95 33/4 32
0632 898 98 37/8 32
0632810 2 102 4 32
06328105 105 41/8 32
06328108 108 41/4 32
0632 8111 1 43/8 32
06328114 114 412 32
06328121 121 43/4 32
06328127 127 5 32
06328140 140 5112 32
0632816 0 160 65/16 32
0632816 8 168 65/8 32
06328210 210 89/32 32

Upinani valcovych pil

s centralnim vrtakem

06328010 SK 8,75 32-210

Dérovka

z tvrdokovu, univerzalni pouziti

Vhodné pro vysoce chromlegované oceli jako je V2A a V4A (do 2 mm), ocel a ocelolitiny,
barevné a lehké kovy, plasty, vyztuzené tkaniny, sadrokartony a lehké stavebni desky.
Vlastnosti zpracovani dfeva: vodici vrtak HSS Co 5 s kfizovym brusem.

0632 983 016 16,0 PG9

0632 983 015 16,5 - M 16 - 10
0632 983 017 17,0 = - - 10
0632 983 186 18,6 = PG 11 - 10
0632 983 019 19,0 3/4 = 3/8 10
0632 983 020 20,0 - : - 10
0632 983 204 204 13/16 M20/PG 13,5 - 10
0632 983 021 21,0 - - - 10
0632 983 022 22,0 - - 12 10
0632 983 225 22,5 718 PG 16 = 10

reca 2174



Dérovka

z tvrdokovu, univerzalni pouziti

Vhodné pro vysoce chromlegované oceli jako je V2A a V4A (do 2 mm), ocel a ocelolitiny,
barevné a lehké kovy, plasty, vyztuzené tkaniny, sadrokartony a lehké stavebni desky.
Vlastnosti zpracovani dfeva: vodici vrtak HSS Co 5 s kfizovym brusem.

0632 983 024 24,0 15/16
0632 983 025 25,0 - - - 10
0632 983 027 27,0 11/16 - - 10
0632 983 283 283 11/8 PG 21 - 10
0632 983 029 29,0 - - 3/4 10
0632 983 030 30,0 13/16 - - 10
0632 983 032 32,0 11/4 - - 10
0632 983 325 32,5 - M 32 - 10
0632 983 035 35,0 13/8 - 1 10
0632 983 037 37,0 17116 PG 29 - 10
0632 983 038 38,0 112 - - 10
0632 983 040 40,0 19116 - - 10
0632 983 405 40,5 - M40 - 10
0632 983 041 41,0 15/8 - - 10
0632 983 043 43,0 11116 - - 10
0632 983 044 44,0 13/4 - 11/4 10
0632 983 046 46,0 - - - 10
0632 983 047 47,0 17/8 PG 36 - 10
0632 983 048 48,0 - - - 10
0632 983 050 50,0 131/32 - - 10
0632 983 505 50,5 - M50 - 10
0632 983 051 51,0 2 - 1112 13
0632 983 054 54,0 21/8 PG 42 - 13
0632 983 057 57,0 21/4 - - 13
0632 983 060 60,0 2318 PG 48 - 13
0632 983 635 63,5 212 M 63 2 13
0632 983 065 65,0 - - - 13
0632 983 068 68,0 - - - 13
0632 983 070 70,0 23/4 - - 13
0632 983 075 75,0 - - - 13
0632 983 080 80,0 - - - 13
0632 983 085 85,0 - - - 13
0632 983 090 90,0 - - - 13
0632 983 095 95,0 33/4 - - 13
0632 983 100 100,0 - - - 13
0632 983 110 110,0 - - - 13
0632 983 120 120,0 - - - 13
Dérovka - prisluSenstvi

Provedeni:

HSS Co 5, kiizové brouseni dle DIN 1412 C pro dobré stiedéni

pravy
0632 983 001 16-70 stfedici vrtak
0632 983 002 8 52 75-150 stfedici vrtak
0632 983 003 - - - vyhazovaci pruzina
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Valcova pila

reca valcové pily HSS Bi-metal s ozubenim Vario se hodi zvIast

k pouziti na veskeré ocelové materialy véetné litiny, médi, bronzu
hliniku, plastu a dfeva. Pouzivaji se jak do ruénich tak i stojanovych
vrtacek.

4695 289 810 82x5,5x1,1 mm 1

Kruhovy fezak s taznym fezem

Ke zpracovani kovu, diky Sikmo postavenym nozim jesté vysSi vykon - vyfezavani kovovych
dilt jesté snazsi.

3650 640 080 Liliput 18- 80

3650 640 020 00 30-120 - 12
3650 640 220 00 30-120 2 -
3650 640 340 00a 30 - 400 3 =

021, 025

-.0e1, _.0BS
082 -.0B3, _.0B4

reca

Kruhovy fezak nahradni noze

S taznym Fezem pro plech, at uz ocelovy, Zelezny, mosazny nebo hlinikovy plech apod.

ocel, hlinik, méd,

3650 640 025 00, 00a nerez (-2,5 mm)
3650 640 021 00, 00a 5 HSS-E ocel, hlinik, méd
3650 640 022 00, 00a 5 HesE MoKk plast, gum,
tvrdy plast, PA,
3650 640 024 00, 00a 15 HM kompozity, lisované
materily
3650 640 028 00a 12 HSS-E ocel, hlinik, méd’
3650 640 085 Liliput 5 HM CEE il it
nerez (-2,5 mm)
3650 640 081 Liliput 5 HSS-E ocel, hlinik, méd
3650 640 082 Liliput 5 Hesg MoKk plast guma,
lze
tvrdy plast, PA,
3650 640 084 Liliput 15 HM kompozity, lisované
materialy
tvrdy plast, PA,
3650 640 083 Liliput 15 HSS-E kompozity, lisované
materialy

2.176



Dérovaé, hydraulicky

ovladani nohou, dodani v kovovém kufru

Rychlé, lehke, Cisté a bez otfepl dérovani s nékolika adaptéry do tenkosténnych materialli.
Ped pouzitim dérovace plechli by mél byt tazny Sroub namazan.

Tazna sila: 50kN.

2691 981 009 hydraulicka dérovacka oviadana nohou, distan¢.val., pfechod.$rouby MF 10,12,16

Dérovagé, hydraulicky

ruéni obsluha, dodani v plastovém kufru
Rychlé, lehkeé, Cisté a bez otfepl dérovani s nékolika adaptéry do tenkosténnym materiald.
Pred pouzitim dérovace plechli by mél byt tazny Sroub namazan.

2691 981 007 kompaktni ruéni hydraul.dérovacka, distan¢.val., pfechod.Srouby MF 10,12,16
2691981008 ruéni hydraulické dérovacka, distan¢.val., pfechod.8rouby MF 10,12,16

Dérovac plechu

3-bodovy dérovac

Vhodny pro ocelové a nerezové plechy, barevné kovy, lehké kovy a plasty do tloustky
materialu 4 mm, idedIni pro vyrobu rozvadécd, elektrikare, instalatéry atd. rychlé, lehké, Cisté
a bez otfepli dérovani s nékolika adaptéry do ténkosténnym materiald.

2691981 127 12,7 M12/PG7 8
2691981172 15,2 PG9 10
2691981 160 16,0 - 10
2691 981 165 16,5 M 16 10
2691981 186 18,6 PG 11 10
2691 981 200 20,0 = 10
2691 981 20 204 M20/PG 135 10
2691 981 21 21,0 - 10
2691981 22 225 PG 16 10
2691 981 254 254 M 25 10
2691 981 28 283 PG 21 12
2691 981 32 32,0 - 12
2691 981 325 325 M 32 12
2691 981 34 34,0 - 12
2691 981 35 35,0 = 12
2691 981 370 37,0 PG 29 12
2691 981 38 38,0 - 12
2691 981 405 40,5 - 16
2691 981 470 47,0 PG 36 16
2691 981 505 50,5 M 50 16
2691 981 540 54,0 PG 42 16
2691 981 600 60,0 PG 48 16

2177
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Dérovac plechu

3-bodovy dérovac

Vhodny pro ocelové a nerezové plechy, barevné kovy, lehké kovy a plasty do tioustky
materialu 4 mm, idedlni pro vyrobu rozvadéc, elektrikare, instalatéry atd. rychlé, lehké, Cisté
a bez otiepli dérovani s nékolika adaptéry do ténkosténnym materiald.

M 63 16

2691 981 635 63,5

Dérovac plechu

nahradni dily ]
Obsah baleni: jednotlivé v plastovém obalu. Sroubové adaptéry jsou pouzitelné do vSech
hydraulickych dérovacek.

2691 981 901 distanéni valecek

2691 981 902 prechodovy Sroub MF 10 x 1,0 stoupani 3/4“ UNF
2691981903 prechodovy Sroub MF 12 x 1,5 stoupani 3/4“ UNF
2691 981 904 prechodovy Sroub MF 16 x 1,5 stoupani 3/4“ UNF
2691 981 905 nahradni $roub 8 x 1,0 x 40 pevn.t. 10.9

2691 981 906 nahradni roub 10 x 1,0 x 45 pevn.tf. 12.9

2691 981 907 néhradni $roub 12 x 1,5 x 55 pevn.tf. 12.9

2691 981 908 nahradni $roub 16 x 1,5 x 60 pevn.tf. 12.9

2691 981 909 nahradni 8roub s kulickou MF 10 x 1,0 x 50 pevn.tf. 12.9
2691 981 910 nahradni 8roub s kulickou MF 12 x 1,5 x 60 pevn.tf. 12.9
2691981911 nahradni $roub s kulickou MF 16 x 1,5 x 70 pevn.tF. 12.9

reca

Sada dérovacu plechu

s kuliCkovym loziskem
v plastovém kufru

2691981 001: 11-dilna, 6 dérovac plecht: @ 15,2 - 32,0
2691 981 002: 13-dilna, 8 dérovac plechl: @ 15,2 - 54,0
2691 981 004: 10-dilna, 5 dérovaé plecht: & 16,5 - 40,5
2691 981 005: 12-dilna, 7 dérovac plecht: @ 16,5 - 63,5

vzdy s:

1 vrtdk HSS

1feznd pasta 30 g

3 kulickovy Sroub pevn. tf. 12.9

2691981 001 114 diina 152-18,6-204-225-283- 32,0
. 152-186-204-225-283-37,0-

2691 981002 13-4 diina PRSI

2691981 004 10-ti diina 16,5-20,4-254-325-405

2691981 005 1244 diné 10,5-204-254-325-405-503

2178



Sada dérovacu plechu

s pevnym rucnim hydraulickym dérovacem
v plastovém kufru

2691 981 006: 12-dilna, 6 dérova¢ plechi: @ 16,5 - 50,5
2691 981 003: 14-dilna, 8 dérova¢ plechi: @ 15,2 - 54,0

vzdy s:

1 vrték HSS

1 fezné pasta 30 g

1 rozpérné pouzdro

3 kulickovy Sroub pevn. tf. 12.9

2691 981 006 12-ti dilng 16,5-20,4-254-32,5-40,5-50,5
g 15,2-18,6-20,4-225-28,3-37,0-
2691981003 14-ti dilng 470-540

2179 reca
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